上海电机学院闵行校区9宿大修配套家具采购需求
一、采购清单及配置技术要求
	序号
	品名
	规格（W*D*H)（mm)
	参考样式
	数量
	单位
	基本材质
	备注

	1
	双人组合床-  爬梯
	床：（根据房间实际可微调）4200*1000*2260（高度含护栏）  

衣柜：600*>900*>1790              书桌架：>1420*600*>1790              （根据实际允许2%以内的正负偏离）
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	506
	组
	桌面：E0级三聚氰胺饰面实木多层板
主体床架结构：金属表面喷粉
衣柜、桌体、书架：钢制表面喷粉
床板：松木或杉木
	整体结构稳固，无松动及异响；功能合理，材质环保，配件耐用，根据参考样式有深化设计，尺寸根据实际可微调。要求所有骨架为钢制管型连接成一体化、框架式结构，模块式组合；衣柜各部件经精密折弯焊接一体成型，衣柜深度等同于公寓床的宽度，高度贴合床下沿，提升衣柜的存储空间；书架各部件经精密折弯焊接一体成型后螺丝直接固定至衣柜所属钢架上，书架宽度等同于公寓床的宽度，提升书架的存储空间。

1.立柱：封闭式钢制异形弧面型材，型材裸板规格≥60mm×60mm×1.5mm，表面静电喷粉皮纹处理。
2.床横梁：高频焊接封口型管材，裸板截面规格≥90mm×40mm×1.5mm，表面静电喷粉皮纹处理，床撑不少于5根。
3.爬梯：主体钢管制作，壁厚不小于1.5mm，踏板（木制）规格≥500mm×150mm×25mm，带防滑槽。
4.床板：松木或杉木直拼双面刨光，缝隙小于10mm，无遗留树皮，无腐斑、蛀孔和裂缝；至少4条实木条加固横档。
5.床前护栏及床头护栏符合安全标准，美观舒适，具备一定功能性用途，正面预留校徽及铭牌设计。

6.蚊帐杆：圆型钢管，裸管壁厚1.5mm，调节范围700mm—750mm，每个床位独立配置。
7.衣柜、桌体、书架：一级冷轧钢板压制成型，裸钢板的厚度≥0.9mm，表面静电喷粉皮纹处理。
8.桌面：E0级三聚氰胺饰面实木多层板，厚度≥25mm，小于等于1.2mmPVC封边；    

9.配件；书桌带钢制吊抽，使用三节静音滑轨，吊抽下沿离地不低于620 mm；柜门带凹陷式明挂锁设计，带自吸式锁门机构；桌面板链接钢制洞洞板，书架不少于2层。书桌设计不遮挡墙面电源插座。   

                                                  

	2
	单人组合床-爬梯
	床：（根据房间实际可微调）2100*1000*2260（高度含护栏）  

衣柜：600*>900*>1790              书桌架：>1420*600*>1790              （根据实际允许2%以内的正负偏离）
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	506
	组
	桌面：E0级三聚氰胺饰面实木多层板
主体床架结构：金属表面喷粉
衣柜、桌体、书架：钢制表面喷粉
床板：松木或杉木
	整体结构稳固，无松动及异响；功能合理，材质环保，配件耐用，根据参考样式有深化设计，尺寸根据实际可微调。要求所有骨架为钢制管型连接成一体化、框架式结构，模块式组合；衣柜各部件经精密折弯焊接一体成型，衣柜深度等同于公寓床的宽度，高度贴合下沿，提升衣柜的存储空间；书架各部件经精密折弯焊接一体成型后螺丝直接固定至衣柜所属钢架上，书架宽度等同于公寓床的宽度，提升书架的存储空间

1.立柱：封闭式钢制异形弧面型材，型材裸板规格≥60mm×60mm×1.5mm，表面静电喷粉皮纹处理。
2.床横梁：高频焊接封口型管材，裸板截面规格≥90mm×40mm×1.5mm，表面静电喷粉皮纹处理，床撑不少于5根。
3.爬梯：主体钢管制作，壁厚不小于1.5mm，踏板（木制）规格≥500mm×150mm×25mm，带防滑槽。
4.床板：松木或杉木直拼双面刨光，缝隙小于10mm，无遗留树皮，无腐斑、蛀孔和裂缝；至少4条实木条加固横档。
5.床前护栏及床头护栏符合安全标准，美观舒适，具备一定功能性用途，正面预留校徽及铭牌设计。

6.蚊帐杆：圆型钢管，裸管壁厚1.5mm，调节范围700mm—750mm，每个床位独立配置。
7.衣柜、桌体、书架：一级冷轧钢板压制成型，裸钢板的厚度≥0.9mm，表面静电喷粉皮纹处理。
8.桌面：E0级三聚氰胺饰面实木多层板，厚度≥25mm，小于等于1.2mmPVC封边。
9.配件；书桌带钢制吊抽，使用三节静音滑轨，吊抽下沿离地不低于620 mm；柜门带凹陷式明挂锁设计，带自吸式锁门机构；桌面板链接钢制洞洞板，书架不少于2层。书桌设计不遮挡墙面电源插座。   

                                                        

	3
	储物柜
	1100*550*2000

（根据实际允许2%以内的正负偏离）
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	506
	个
	一级冷轧钢板
	基材：柜体、层板钢板采用优质品牌一级冷轧钢板，祼钢厚度≥1.0mm。经精密折弯焊接成型。

	4
	写字椅
	W495*D530*H750(±5MM)
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	1530
	把
	椅架：铝质
椅背和椅座：PP
	1.椅架：椅站脚采用铝合金压铸一体成型，外型尺寸688mm×175mm×25mm(±5MM)；椅前脚采用优质异型腰鼓管，外型尺寸33mm×19mm×1.5mm；椅座支撑组件采用2.5mm厚钢板及30mm×30mm×2mm厚横管焊接成形，两端用螺丝与铝合金桌脚紧固连接，结构合理，承重力强，连接牢固，稳固性好。
2.椅面：椅座板外观为455×438×45mm(±5MM)，椅背板为460×190×20mm(±5MM)，采用PP（聚炳稀）塑料材料材一体成形

	5
	单人床   （含席梦思）
	2000*1000

床面高度350

床屏高度850

蚊帐杆高度1800

席梦思2000*1000*200
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	7
	张
	基材：一级冷轧钢板
床屏：E0级三聚氰胺饰面多层板

	1.立柱：封闭式钢制异形弧面型材，型材规格≥60mm*60mm*1.5mm，表面静电喷粉皮纹处理。
2.床横梁：高频焊接封口型管材，采用截面规格≥90mm×40mm，壁厚≥ 1.5mm，表面静电喷粉皮纹处理。

3.床屏：E0级三聚氰胺饰面实木多层板
4.蚊帐杆：圆型钢管，裸管壁厚1.5mm

5.席梦思：材质（棕）一面软一面硬，独立弹簧包加乳胶

	6
	更衣柜
	900*500*1850
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	7
	个
	一级冷轧钢板
铝质挂衣杆
	1.衣柜：一级冷轧钢板压制成型，裸钢板的厚度≥1.0mm，表面静电喷粉皮纹处理。
2.内部设计合理，含挂衣和行李箱空间

	7
	写字桌
	1200*600*1850-写字桌高度750
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	7
	个
	桌面：E0级三聚氰胺饰面多层板
主体床架结构：金属表面喷粉

	整体结构稳固，无松动及异响；功能合理，材质环保，配件耐用，根据参考样式有深化设计，尺寸根据实际可微调。
1.结构：一级冷轧钢板压制成型，裸钢板的厚度≥0.9mm，表面静电喷粉处理，柜门做木纹转印。
2.桌面：E0级三聚氰胺饰面多层板，厚度≥25mm，小于等于1.2mmPVC封边；    



	8
	窗帘杆
	直径28，长度超出窗框150（根据实际调整）
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	260
	件
	铝质
	1.铝合金一体支架，
2.直径28mm加厚铝型材杆身，壁厚1.8MM, 表面表电喷涂工艺处理，颜色可选
3.配耐磨PVC静音罗马圈


说明：

（1）投标方投标产品必须执行现行国家强制性标准。采购需求内所涉及到的标准与规范如有修订或被替代，应以最新的标准规范为准；

（2）投标方应对投标货物品牌、尺寸规格、颜色、材料、质量、性能等作出说明，提供所投产品的技术参数偏离表，按实际情况注明以上清单产品各项技术参数偏离情况（正偏离/满足/负偏离），技术要求偏离表不能违背真实的参数和指标；
（3）表中指出的工艺、材料和货物的标准以及参照的技术参数或图片仅起说明作用，并没有任何限制性和排他性，响应方在投标中可以选用其他替代标准或技术参数，但这些替代应以不影响产品质量或功能实现为前提；

（4）所有产品，中标后均需经采购人确认最终的颜色和式样方可采购或制作，且不因具体颜色或样式的合理调整而改变，报价时应综合考虑该因素；
（5）若表中提到成品质量检测标准，则其仅作为中标后的履约验收依据，供应商投标时可以不提供相应证明材料。

二、原材料要求：
1、冷轧钢板：符合GB/T 3325标准

硬度≥2H，附着力不低于2级，冲击强度：应符合冲击高度400mm，应无剥落、裂纹、皱纹，耐盐浴：应符合划道两侧3mm外，应无鼓泡、锈蚀、剥落和起皱等现象。
2、钢管：符合GB/T 3325标准

附着力不低于2级；冲击强度：应符合冲击高度400mm，应无剥落、裂纹、皱纹，耐盐浴：应符合划道两侧3mm外，应无鼓泡、锈蚀、剥落和起皱等现象。
3、阻尼导轨：符合QB/T 2454、GB/T 10125、 GB/T 6461标准

垂直静载荷依据QB/T 2454中5.4.1检测符合要求、水平静载荷依据QB/T 2454中5.4.2检测符合要求，金属表面耐腐蚀-中性盐雾试验100h达到10级。

4、饰面（实木）多层板：符合GB/T 17657、GB/T 34722、GB/T 29899标准，

含水率6.0%~16.0%；
静曲强度≥11MPa；
握螺钉力：板面≥900N、板边≥600N；

表面耐香烟灼烧达到4级以上、表面耐干热达到4级以上，表面耐冷热循环应无裂纹、鼓泡等现象，表面耐划痕达到4级以上、表面耐磨应磨100r之后留有花纹且不露底，
挥发性有机化合物释放浓度(苯（检出限<0.2ug/m³）、甲苯（检出限<0.4ug/m³）、二甲苯（检出限<0.2ug/m³），总挥发性有机化合物(TVOC)（检出限<0.4ug/m³）未检出。

5、环保封边胶：符合GB18583标准

游离甲醛未检出（检出限为0.05g/kg），苯（检出限为0.02g/kg）、甲苯+二甲苯（检出限为0.02g/kg）未检出，总挥发性有机物≤10g/L

6、封边条：符合QB/T4463、GB/T 17657  GB/T 32487标准

甲醛释放量≤0.1mg/L，耐干热性达到4级以上、耐磨性应磨100r之后留有花纹且不露底、耐冷热循坏性应无裂纹、鼓泡、变色、起皱等现象、耐老化性应无开裂，耐开裂性达到1级，耐光色牢度≥4级。

7、锁具：符合GB/T 10125、 GB/T 6461标准

金属表面耐腐蚀-中性盐雾试验100h达到10级。

8、塑粉：符合HG/T 2006、GB18584、GB/T 23991标准
干附着力≤1级；
可溶性元素含量限量值（锑≤60mg/kg、砷≤25mg/kg、钡≤1000mg/kg、镉≤75mg/kg、铬≤60mg/kg、铅≤90mg/kg、汞≤60mg/kg、硒≤500mg/kg）。
说明：

上述原材料要求如与“一、采购清单及配置技术要求”不一致，以上述要求为准；

供应商投标时需提供具有 CMA 资质的第三方检测机构出具的检测报告扫描件，针对不同叫法的同一原材料，其检测报告均予认可。检测报告上的委托单位(受检单位)名称必须与投标人或投标产品的生产厂家或原材料生产厂家一致，检验检测类别为委托、抽样检验皆可。报告签发时间不早于2025年1月1日；
（3）中标人在货物生产过程中，投入的原材料不得低于上述原材料质量参数要求。

三、颜色要求
家具颜色应与建筑内装饰风格相适应，以单色为主，不宜过于鲜艳，主体颜色投标时暂按以下要求考虑，中标后具体颜色须待采购人明确后方可下单制作。（请投标人注意，中标后价格不因具体颜色的调整而改变，报价时应综合考虑该因素）
	分类
	主体颜色

	木质部分
	纹路：浅木纹、简洁。
颜色：原木色

	钢制
	颜色：浅色皮纹

	椅子
	颜色：椅脚铝合金本色，椅面颜色供应商提供可选色范围


四、样品要求
投标人需要按以下要求提交样品，中标样品交由采购人作为履约验收参考，最终产品使用的原辅材料不得低于样品的标准。
	分类
	样品要求
	大小尺寸(单位mm)

	成品
	双人组合床-爬梯（序号1）、单人组合床-爬梯（序号2）
	各1件

	
	储物柜（序号3）、写字椅（序号4）
	


说明：

（1）尺寸和规格可根据情况合理波动。投标人中标后需按照采购需求中要求的规格尺寸生产，不得影响交付正常使用；

（2）投标实样送达地点和联系方式：上海市闵行区江川路690号，联系人：黄红，联系电话：13661687498；

（3）样品接受时间：送样人须持有投标人法人授权委托书和身份证明材料，所有实样在投标截止前2个工作日内的每天9点-16点送达并完成现场搭样，逾期不再接收任何实样。
五、供货及验收
	分类
	内   容

	供货要求
	供应商应当在合同签订后45个自然日内供货及安装完毕。供应商所提供的货物应符合国家相关质量标准；货物名称、型号规格、数量、颜色、外观等符合采购人要求，不得有损毁或损坏。对现场环境及成品保护，有损坏负责修复。

	包装要求
	采购中如涉及商品包装和快递包装的，其包装需求标准应不低于《关于印发<商品包装政府采购需求标准(试行)>、<快递包装政府采购需求标准(试行)>的通知》(财办库〔2020〕123号)规定的包装要求。采购人、供应商双方签订合同及验收环节，应包含上述包装要求的条款。

	验收要求
	家具安装、调试后，由供、需双方按照合同约定对家具进行验收。验收包括清点型号、数量、检查外观等，供应商应当提供家具清单(各类家具分项开立并标注详细数量)、原产地证明、具出厂日期证明、家具环保证明等文件。

	检测要求
	提供成品6人位房间和值班室各一间环保检测报告，费用由供应商支付。


六、服务要求
	分类
	内  容

	保修服务
	货物自验收合格之日起质保期不得低于10年，具体由投标单位自报质量保证期。保修期限自安装验收合格之日起开始计算。免费保修期内，除采购人因非正常使用造成家具损坏外，损坏维修以及所涉及的零部件更换，应当由供应商免费提供，供应商应当承诺每年对所供办公家具进行巡检。超过质保期后，收取成本费，免收服务费。对因人为损坏的产品保修，校方承担材料费，供货方负责修理。

	应急能力
	如遇质量问题，供应商应当在接到通知2小时内予以响应，并于8小时内解决完毕或提供代用产品。


