家具采购需求
一、项目概述
1、项目地址：上海电机学院（闵行校区江川路690号）
二、需执行的国家相关标准、行业标准或其他标准、规范
（一）强制性标准

GB 18583《室内装饰装修材料 胶粘剂中有害物质限量》；

GB 65660 《建筑材料放射性核素限量》；

GB 185844《室内装饰装修材料木家具中有害物质限量》；

GB 18580 《室内装饰装修材料人造板及其制品中甲醛释放限量》；

（二）质量及技术标准

GB/T 35601《绿色产品评价人造板和木质地板》；

GB/T3325 《金属家具通用技术条件》；

GB/T 35607《绿色产品评价家具》；

GB/T 3324《木家具通用技术条件》；
采购品目分类、参考样式、规格、基本组成、质量标准等要求
	序号
	项目
	产品图片
	规格(长W*宽D*高H)
	参数
	排位
	数量
	单位
	备注

	1
	固定课桌椅
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	W600mm*D500mm*H770mm（整体外观尺寸允许偏差长宽高±5mm）
	前排（按单人位有效使用长度为600mm）
1.规格：W600mm*D500mm*H770mm（整体外观尺寸允许偏差长宽高±5mm）
2.前排背板：基材采用多层板，桌面四周截面采用PVC封边，甲醛释放量E0级（≤0.050mg/m³）。
3.写字板：采用固定式双层板结构，规格为600mm*350mm*18mm（长宽厚±2mm）层板规格551mm*240mm*25mm（长宽厚±2mm），采用E0级（≤0.050mg/m³）实木多层板面贴三聚氰胺装饰面高温热压而成，1.5mm厚同色PVC封边；背板高出台面10mm。
4.固定桌面双层支撑件：选用优质钢板壁厚≥1.5mm经模具冲压成型，桌面支撑架与层板支撑架一体成型内空高160mm并带有3根加强筋使桌面支架承载重量≥300kg，一体成型支架相比分体不仅承重力度增加同时座椅连排时对学生每个座位书斗学习放置起到划区专人专用不会并排资料混淆等作用，产品表面经防锈、防污、磷化、静电喷涂处理。
5.横梁：采用80mmx40mm矩形钢管,焊接精制而成，壁厚≥2.0mm，产品表面经防锈、防污、磷化、静电喷涂处理。
6.左、中和右脚组件：由脚管立柱与脚板两部分焊接而成，整体长220mm±2mm， 宽38mm±2mm，高732mm±10mm；脚管立柱采用66mm*28mm*1.5mm椭圆形冷轧钢管，为增加承重力及抗形变能力，钢管左右两面各自带5条宽度≥1.0mm波纹形加强筋；地脚采用热轧板经模具冲压成型，通过两个孔距为130mm±2mm的固定孔与地面坚固连接。
7.脚盖：采用优质PP经注塑成型，脚盖与脚板造型结合以往高校反馈立柱对中结构导致有踢脚现象改成脚板与立柱90°后置结构，有效解决踢脚问题。
	前排
	145
	位
	桌面尺寸，具体尺寸详见参数

	2
	固定课桌椅
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	W600mm*D860mm（座板打开到写字板）*H770mm（整体外观尺寸允许偏差长宽高±5mm）
	中排（按单人位有效使用长度为600mm）
1.规格：W600mm*D860mm（座板打开到写字板）*H770mm（整体外观尺寸允许偏差长宽高±5mm）
2.座板：采用多层板（成型胶合板）高温热压而成，甲醛释放量E0级（≤0.050mg/m³），长450mm±2mm,宽385mm±2mm, 厚度为≥15mm；
3.座板回位装置：阻尼慢无声慢回弹装置。
4.写字板：采用固定式双层板结构，规格为600mm*350mm*25mm（长宽厚±2mm）层板规格551mm*240mm*15mm（长宽厚±2mm），采用E0级（≤0.050mg/m³）实木多层板面贴三聚氰胺装饰面高温热压而成，1.5mm厚同色PVC封边；背板高出台面≥10mm。
5.中排背板：采用多层板，甲醛释放量E0级（≤0.050mg/m³），厚度为≥15mm；
6.座固定件组件、座支撑件组件：均采用优质钢板经模具冲压、焊接精制而成，壁厚≥2.5mm；
7.固定桌面双层支撑件：选用壁厚≥1.5mm优质钢板经模具冲压成型，桌面支撑架与层板支撑架一体成型内空高160mm并带有3根加强筋使桌面支架承载重量≥300kg，一体成型支架相比分体不仅承重力度增加同时座椅连排时对学生每个座位书斗学习放置起到划区专人专用不会并排资料混淆等作用，产品表面经防锈、防污、磷化、静电喷涂处理。
8.横梁：采用80mmx40mm矩形钢管,焊接精制而成，壁厚≥2.0mm  产品表面经防锈、防污、磷化、静电喷涂处理。
9.左、中和右脚组件：由脚管立柱与脚板两部分焊接而成，整体长220mm±2mm， 宽38mm±2mm，高732mm±10mm；脚管立柱采用66mm*28mm*1.5mm椭圆形冷轧钢管，为增加承重力及抗形变能力，钢管左右两面各自带5条宽度≥1.0mm波纹形加强筋；地脚采用热轧板经模具冲压成型，通过两个孔距为130mm±2mm的固定孔与地面坚固连接。
10.脚盖：采用优质PP经注塑成型，脚盖与脚板造型结合以往高校反馈立柱对中结构导致有踢脚现象改成脚板与立柱90°后置结构，有效解决踢脚问题。
11.加强卡糟：焊接于座板回复机构后部，以增强与座板连接的牢固度，壁厚≥4.0mm
12.座外壳装饰盖：采用聚丙烯经模具一次注塑成型，长245mm（±2％）、宽240mm（±2％）、高80mm（±2％），厚≥2.0mm，内部≥9条加强筋，其中≥2条加强筋增加直径≥3.0mm圆铁长度≥170mm加固装饰盖，采用扣压结构并两侧螺丝加固，整体外观美观大方。(每个位置配备一个86型五孔插座)
	中排
	1060
	位
	

	3
	固定课桌椅
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	W600mm*D586mm（座板打开到背板）*H770mm（整体外观尺寸允许偏差长宽高±5mm）
	后排（按单人位有效使用长度为600mm）
1.规格：W600mm*D586mm（座板打开到背板）*H770mm（整体外观尺寸允许偏差长宽高±5mm）
2.座板：采用多层板（成型胶合板）高温热压而成，甲醛释放量E0级（≤0.050mg/m³），长450mm±2mm,宽385mm±2mm, 厚度为≥15mm；
3.座板回位装置：阻尼慢无声慢回弹装置。
4.后排背板：基材采用多层板，甲醛释放量E0级（≤0.050mg/m³）， 厚度为≥15mm；
5.饰面：桌椅整体均采用双面压防火板，耐磨、防刮、具有很强的抗击力和承载能力。
6.座固定件组件、座支撑件组件：均采用优质钢板经模具冲压、焊接精制而成，壁厚≥2.5mm，座支撑件与横梁连接配件
7.横梁：采用80mmx40mm矩形钢管,焊接精制而成，壁厚≥2.0mm  产品表面经防锈、防污、磷化、静电喷涂处理。
8.左、中和右脚组件：由脚管立柱与脚板两部分焊接而成，整体长220mm±2mm， 宽38mm±2mm，高732mm±10mm；脚管立柱采用66mm*28mm*1.5mm椭圆形冷轧钢管，为增加承重力及抗形变能力，钢管左右两面各自带5条宽度≥1.0mm波纹形加强筋；地脚采用热轧板经模具冲压成型，通过两个孔距为130mm±2mm的固定孔与地面坚固连接。
9.脚盖：采用优质PP经注塑成型，脚盖与脚板造型结合以往高校反馈立柱对中结构导致有踢脚现象改成脚板与立柱90°后置结构，有效解决踢脚问题。
10.加强卡糟：焊接于座板回复机构后部，以增强与座板连接的牢固度，壁厚≥4.0mm
11.座外壳装饰盖：采用聚丙烯经模具一次注塑成型，长245mm（±2％）、宽240mm（±2％）、高80mm（±2％），厚≥2.0mm，内部≥9条加强筋，其中≥2条加强筋增加直径≥3.0mm圆铁长度≥170mm加固装饰盖，采用扣压结构并两侧螺丝加固，整体外观美观大方。(每个位置配备一个86型五孔插座)
	后排
	116
	位
	

	4
	固定课桌椅
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	W600mm*D550mm*H770mm
	前排（按单人位有效使用长度为600mm）
1.规格：W600mm*D550mm*H770mm（整体外观尺寸允许偏差长宽高±5mm）
2.前排背板：基材多层板，桌面四周截面采用PVC封边，甲醛释放量E0级（≤0.050mg/m³）。
3.写字板：采用固定式双层板结构，规格为600mm*400mm*25mm（长宽厚±2mm）层板规格551mm*290mm*15mm（长宽厚±2mm），采用E0级（≤0.050mg/m³）实木多层板面贴三聚氰胺装饰面高温热压而成，1.5mm厚同色PVC封边；背板高出台面10mm。
4.固定桌面双层支撑件：选用优质钢板壁厚≥1.5mm经模具冲压成型，桌面支撑架与层板支撑架一体成型内空高160mm并带有3根加强筋使桌面支架承载重量≥300kg，一体成型支架相比分体不仅承重力度增加同时座椅连排时对学生每个座位书斗学习放置起到划区专人专用不会并排资料混淆等作用，产品表面经防锈、防污、磷化、静电喷涂处理。
5.横梁：采用80mmx40mm矩形钢管,焊接精制而成，壁厚≥2.0mm，产品表面经防锈、防污、磷化、静电喷涂处理。
6.左、中和右脚组件：由脚管立柱与脚板两部分焊接而成，整体长220mm±2mm， 宽38mm±2mm，高732mm±10mm；脚管立柱采用66mm*28mm*1.5mm椭圆形冷轧钢管，为增加承重力及抗形变能力，钢管左右两面各自带5条宽度≥1.0mm波纹形加强筋；地脚采用热轧板经模具冲压成型，通过两个孔距为130mm±2mm的固定孔与地面坚固连接。
7.脚盖：采用优质PP经注塑成型，脚盖与脚板造型结合以往高校反馈立柱对中结构导致有踢脚现象改成脚板与立柱90°后置结构，有效解决踢脚问题。
	前排
	33
	位
	桌面尺寸，具体尺寸详见参数

	5
	固定课桌椅
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	W600mm*D910mm（座板打开到写字板）*H770mm（整体外观尺寸允许偏差长宽高±5mm）
	中排（按单人位有效使用长度为600mm）
1.规格：W600mm*D910mm（座板打开到写字板）*H770mm（整体外观尺寸允许偏差长宽高±5mm）
2.座板：采用多层板（成型胶合板）高温热压而成，甲醛释放量E0级（≤0.050mg/m³），长450mm±2mm,宽385mm±2mm, 厚度为≥15mm；
3.座板回位装置：阻尼慢无声慢回弹装置。
4.写字板：采用固定式双层板结构，规格为600mm*400mm*25mm（长宽厚±2mm）层板规格551mm*290mm*15mm（长宽厚±2mm），采用E0级（≤0.050mg/m³）实木多层板面贴三聚氰胺装饰面高温热压而成，1.5mm厚同色PVC封边；背板高出台面≥10mm。
5.中排背板：采用多层板，甲醛释放量E0级（≤0.050mg/m³），厚度为≥15mm；
6.座固定件组件、座支撑件组件：均采用优质钢板经模具冲压、焊接精制而成，壁厚≥2.5mm；
7.固定桌面双层支撑件：选用壁厚≥1.5mm优质钢板经模具冲压成型，桌面支撑架与层板支撑架一体成型内空高160mm并带有3根加强筋使桌面支架承载重量≥300kg，一体成型支架相比分体不仅承重力度增加同时座椅连排时对学生每个座位书斗学习放置起到划区专人专用不会并排资料混淆等作用，产品表面经防锈、防污、磷化、静电喷涂处理。
8.横梁：采用80mmx40mm矩形钢管,焊接精制而成，壁厚≥2.0mm  产品表面经防锈、防污、磷化、静电喷涂处理。
9.左、中和右脚组件：由脚管立柱与脚板两部分焊接而成，整体长220mm±2mm， 宽38mm±2mm，高732mm±10mm；脚管立柱采用66mm*28mm*1.5mm椭圆形冷轧钢管，为增加承重力及抗形变能力，钢管左右两面各自带5条宽度≥1.0mm波纹形加强筋；地脚采用热轧板经模具冲压成型，通过两个孔距为130mm±2mm的固定孔与地面坚固连接。
10.脚盖：采用优质PP经注塑成型，脚盖与脚板造型结合以往高校反馈立柱对中结构导致有踢脚现象改成脚板与立柱90°后置结构，有效解决踢脚问题。
11.加强卡糟：焊接于座板回复机构后部，以增强与座板连接的牢固度，壁厚≥4.0mm
12.座外壳装饰盖：采用聚丙烯经模具一次注塑成型，长245mm（±2％）、宽240mm（±2％）、高80mm（±2％），厚≥2.0mm，内部≥9条加强筋，其中≥2条加强筋增加直径≥3.0mm圆铁长度≥170mm加固装饰盖，采用扣压结构并两侧螺丝加固，整体外观美观大方。(每个位置配备一个86型五孔插座)
	中排
	147
	位
	

	6
	固定课桌椅
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	W600mm*D586mm（座板打开到背板）*H770mm（整体外观尺寸允许偏差长宽高±5mm）
	后排（按单人位有效使用长度为600mm）
1.规格：W600mm*D586mm（座板打开到背板）*H770mm（整体外观尺寸允许偏差长宽高±5mm）
2.座板：采用多层板（成型胶合板）高温热压而成，甲醛释放量E0级（≤0.050mg/m³），长450mm±2mm,宽385mm±2mm, 厚度为≥15mm；
3.座板回位装置：阻尼慢无声慢回弹装置。
4.后排背板：基材采用多层板，甲醛释放量E0级（≤0.050mg/m³）， 厚度为≥15mm；
5.饰面：桌椅整体均采用双面压防火板，耐磨、防刮、具有很强的抗击力和承载能力。
6.座固定件组件、座支撑件组件：均采用优质钢板经模具冲压、焊接精制而成，壁厚≥2.5mm，座支撑件与横梁连接配件
7.横梁：采用80mmx40mm矩形钢管,焊接精制而成，壁厚≥2.0mm  产品表面经防锈、防污、磷化、静电喷涂处理。
8.左、中和右脚组件：由脚管立柱与脚板两部分焊接而成，整体长220mm±2mm， 宽38mm±2mm，高732mm±10mm；脚管立柱采用66mm*28mm*1.5mm椭圆形冷轧钢管，为增加承重力及抗形变能力，钢管左右两面各自带5条宽度≥1.0mm波纹形加强筋；地脚采用热轧板经模具冲压成型，通过两个孔距为130mm±2mm的固定孔与地面坚固连接。
9.脚盖：采用优质PP经注塑成型，脚盖与脚板造型结合以往高校反馈立柱对中结构导致有踢脚现象改成脚板与立柱90°后置结构，有效解决踢脚问题。
10.加强卡糟：焊接于座板回复机构后部，以增强与座板连接的牢固度，壁厚≥4.0mm
11.座外壳装饰盖：采用聚丙烯经模具一次注塑成型，长245mm（±2％）、宽240mm（±2％）、高80mm（±2％），厚≥2.0mm，内部≥9条加强筋，其中≥2条加强筋增加直径≥3.0mm圆铁长度≥170mm加固装饰盖，采用扣压结构并两侧螺丝加固，整体外观美观大方。(每个位置配备一个86型五孔插座)
	后排
	33
	位
	

	7
	课桌梯高
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	W600mm*D500mm*H770mm（整体外观尺寸允许偏差长宽高±5mm）
	前排（按单人位有效使用长度为650mm）
1.规格：W600mm*D500mm*H770mm（整体外观尺寸允许偏差长宽高±5mm）
2.前排背板：基材采用多层板，桌面四周截面采用PVC封边，甲醛释放量E0级（≤0.050mg/m³）。
3.写字板：采用固定式双层板结构，规格为600mm*350mm*18mm（长宽厚±2mm）层板规格551mm*240mm*25mm（长宽厚±2mm），采用E0级（≤0.050mg/m³）实木多层板面贴三聚氰胺装饰面高温热压而成，1.5mm厚同色PVC封边；背板高出台面10mm。
4.固定桌面双层支撑件：选用优质钢板壁厚≥1.5mm经模具冲压成型，桌面支撑架与层板支撑架一体成型内空高160mm并带有3根加强筋使桌面支架承载重量≥300kg，一体成型支架相比分体不仅承重力度增加同时座椅连排时对学生每个座位书斗学习放置起到划区专人专用不会并排资料混淆等作用，产品表面经防锈、防污、磷化、静电喷涂处理。
5.横梁：采用80mmx40mm矩形钢管,焊接精制而成，壁厚≥2.0mm，产品表面经防锈、防污、磷化、静电喷涂处理。
6.左、中和右脚组件：由脚管立柱与脚板两部分焊接而成，整体长220mm±2mm， 宽38mm±2mm，高732mm±10mm；脚管立柱采用66mm*28mm*1.5mm椭圆形冷轧钢管，为增加承重力及抗形变能力，钢管左右两面各自带5条宽度≥1.0mm波纹形加强筋；地脚采用热轧板经模具冲压成型，通过两个孔距为130mm±2mm的固定孔与地面坚固连接。
7.脚盖：采用优质PP经注塑成型，脚盖与脚板造型结合以往高校反馈立柱对中结构导致有踢脚现象改成脚板与立柱90°后置结构，有效解决踢脚问题。(每个位置配备一个86型五孔插座)
8.梯高工艺：架子采用20*20*1.2mm方管焊接成型，面板为Q235（热轧板，厚2.0mm）材质，经开料、折弯、焊接工艺成型，用M6紧固件与排椅站脚连接。加高踏板两侧落地脚管用PP塑料20*20方塞防潮脚套封管，厚5mm。(每个位置配备一个86型五孔插座)
	前排
	3
	位
	梯高5公分
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	W600mm*D860mm（座板打开到写字板）*H820mm（整体外观尺寸允许偏差长宽高±5mm）
	第一梯（按单人位有效使用长度为600mm）
1.规格：W600mm*D860mm（座板打开到写字板）*H820mm（整体外观尺寸允许偏差长宽高±5mm）
2.座板：采用多层板（成型胶合板）高温热压而成，甲醛释放量E0级（≤0.050mg/m³），长450mm±2mm,宽385mm±2mm, 厚度为≥15mm；
3.座板回位装置：阻尼慢无声慢回弹装置。
4.写字板：采用固定式双层板结构，规格为600mm*350mm*25mm（长宽厚±2mm）层板规格551mm*240mm*15mm（长宽厚±2mm），采用E0级（≤0.050mg/m³）实木多层板面贴三聚氰胺装饰面高温热压而成，1.5mm厚同色PVC封边；背板高出台面≥10mm。
5.中排背板：采用多层板，甲醛释放量E0级（≤0.050mg/m³），厚度为≥15mm；
6.座固定件组件、座支撑件组件：均采用优质钢板经模具冲压、焊接精制而成，壁厚≥2.5mm；
7.固定桌面双层支撑件：选用壁厚≥1.5mm优质钢板经模具冲压成型，桌面支撑架与层板支撑架一体成型内空高160mm并带有3根加强筋使桌面支架承载重量≥300kg，一体成型支架相比分体不仅承重力度增加同时座椅连排时对学生每个座位书斗学习放置起到划区专人专用不会并排资料混淆等作用，产品表面经防锈、防污、磷化、静电喷涂处理。
8.横梁：采用80mmx40mm矩形钢管,焊接精制而成，壁厚≥2.0mm  产品表面经防锈、防污、磷化、静电喷涂处理。
9.左、中和右脚组件：由脚管立柱与脚板两部分焊接而成，整体长220mm±2mm， 宽38mm±2mm，高782mm±10mm；脚管立柱采用66mm*28mm*1.5mm椭圆形冷轧钢管，为增加承重力及抗形变能力，钢管左右两面各自带5条宽度≥1.0mm波纹形加强筋；地脚采用热轧板经模具冲压成型，通过两个孔距为130mm±2mm的固定孔与地面坚固连接。
10.脚盖：采用优质PP经注塑成型，脚盖与脚板造型结合以往高校反馈立柱对中结构导致有踢脚现象改成脚板与立柱90°后置结构，有效解决踢脚问题。
11.加强卡糟：焊接于座板回复机构后部，以增强与座板连接的牢固度，壁厚≥4.0mm
12.座外壳装饰盖：采用聚丙烯经模具一次注塑成型，长245mm（±2％）、宽240mm（±2％）、高80mm（±2％），厚≥2.0mm，内部≥9条加强筋，其中≥2条加强筋增加直径≥3.0mm圆铁长度≥170mm加固装饰盖，采用扣压结构并两侧螺丝加固，整体外观美观大方。
13.梯高工艺：架子采用20*20*1.2mm方管焊接成型，面板为Q235（热轧板，厚2.0mm）材质，经开料、折弯、焊接工艺成型，用M6紧固件与排椅站脚连接。加高踏板两侧落地脚管用PP塑料20*20方塞防潮脚套封管，厚5mm。(每个位置配备一个86型五孔插座)
	中排
	54
	位
	

	9
	课桌梯高
	[image: image9.png]



	W600mm*D586mm（座板打开到背板）*H820mm（整体外观尺寸允许偏差长宽高±5mm）
	后排（按单人位有效使用长度为600mm）
1.规格：W600mm*D586mm（座板打开到背板）*H820mm（整体外观尺寸允许偏差长宽高±5mm）
2.座板：采用多层板（成型胶合板）高温热压而成，甲醛释放量E0级（≤0.050mg/m³），长450mm±2mm,宽385mm±2mm, 厚度为≥15mm；
3.座板回位装置：阻尼慢无声慢回弹装置。
4.后排背板：基材采用多层板，甲醛释放量E0级（≤0.050mg/m³）， 厚度为≥15mm；
5.饰面：桌椅整体均采用双面压防火板，耐磨、防刮、具有很强的抗击力和承载能力。
6.座固定件组件、座支撑件组件：均采用优质钢板经模具冲压、焊接精制而成，壁厚≥2.5mm，座支撑件与横梁连接配件
7.横梁：采用80mmx40mm矩形钢管,焊接精制而成，壁厚≥2.0mm  产品表面经防锈、防污、磷化、静电喷涂处理。
8.左、中和右脚组件：由脚管立柱与脚板两部分焊接而成，整体长220mm±2mm， 宽38mm±2mm，高732mm±10mm；脚管立柱采用66mm*28mm*1.5mm椭圆形冷轧钢管，为增加承重力及抗形变能力，钢管左右两面各自带5条宽度≥1.0mm波纹形加强筋；地脚采用热轧板经模具冲压成型，通过两个孔距为130mm±2mm的固定孔与地面坚固连接。
9.脚盖：采用优质PP经注塑成型，脚盖与脚板造型结合以往高校反馈立柱对中结构导致有踢脚现象改成脚板与立柱90°后置结构，有效解决踢脚问题。
10.加强卡糟：焊接于座板回复机构后部，以增强与座板连接的牢固度，壁厚≥4.0mm
11.座外壳装饰盖：采用聚丙烯经模具一次注塑成型，长245mm（±2％）、宽240mm（±2％）、高80mm（±2％），厚≥2.0mm，内部≥9条加强筋，其中≥2条加强筋增加直径≥3.0mm圆铁长度≥170mm加固装饰盖，采用扣压结构并两侧螺丝加固，整体外观美观大方。
12.梯高工艺：架子采用20*20*1.2mm方管焊接成型，面板为Q235（热轧板，厚2.0mm）材质，经开料、折弯、焊接工艺成型，用M6紧固件与排椅站脚连接。加高踏板两侧落地脚管用PP塑料20*20方塞防潮脚套封管，厚5mm。
	后排
	9
	位
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	W600mm*D860mm（座板打开到写字板）*H870mm（整体外观尺寸允许偏差长宽高±5mm）
	第二梯（按单人位有效使用长度为600mm）
1.规格：W600mm*D860mm（座板打开到写字板）*H870mm（整体外观尺寸允许偏差长宽高±5mm）
2.座板：采用多层板（成型胶合板）高温热压而成，甲醛释放量E0级（≤0.050mg/m³），长450mm±2mm,宽385mm±2mm, 厚度为≥15mm；
3.座板回位装置：阻尼慢无声慢回弹装置。
4.写字板：采用固定式双层板结构，规格为600mm*350mm*25mm（长宽厚±2mm）层板规格551mm*240mm*15mm（长宽厚±2mm），采用E0级（≤0.050mg/m³）实木多层板面贴三聚氰胺装饰面高温热压而成，1.5mm厚同色PVC封边；背板高出台面≥10mm。
5.中排背板：采用多层板，甲醛释放量E0级（≤0.050mg/m³），厚度为≥15mm；
6.座固定件组件、座支撑件组件：均采用优质钢板经模具冲压、焊接精制而成，壁厚≥2.5mm；
7.固定桌面双层支撑件：选用壁厚≥1.5mm优质钢板经模具冲压成型，桌面支撑架与层板支撑架一体成型内空高160mm并带有3根加强筋使桌面支架承载重量≥300kg，一体成型支架相比分体不仅承重力度增加同时座椅连排时对学生每个座位书斗学习放置起到划区专人专用不会并排资料混淆等作用，产品表面经防锈、防污、磷化、静电喷涂处理。
8.横梁：采用80mmx40mm矩形钢管,焊接精制而成，壁厚≥2.0mm  产品表面经防锈、防污、磷化、静电喷涂处理。
9.左、中和右脚组件：由脚管立柱与脚板两部分焊接而成，整体长220mm±2mm， 宽38mm±2mm，高832mm±10mm；脚管立柱采用66mm*28mm*1.5mm椭圆形冷轧钢管，为增加承重力及抗形变能力，钢管左右两面各自带5条宽度≥1.0mm波纹形加强筋；地脚采用热轧板经模具冲压成型，通过两个孔距为130mm±2mm的固定孔与地面坚固连接。
10.脚盖：采用优质PP经注塑成型，脚盖与脚板造型结合以往高校反馈立柱对中结构导致有踢脚现象改成脚板与立柱90°后置结构，有效解决踢脚问题。
11.加强卡糟：焊接于座板回复机构后部，以增强与座板连接的牢固度，壁厚≥4.0mm
12.座外壳装饰盖：采用聚丙烯经模具一次注塑成型，长245mm（±2％）、宽240mm（±2％）、高80mm（±2％），厚≥2.0mm，内部≥9条加强筋，其中≥2条加强筋增加直径≥3.0mm圆铁长度≥170mm加固装饰盖，采用扣压结构并两侧螺丝加固，整体外观美观大方。
13.梯高工艺：架子采用20*20*1.2mm方管焊接成型，面板为Q235（热轧板，厚2.0mm）材质，经开料、折弯、焊接工艺成型，用M6紧固件与排椅站脚连接。加高踏板两侧落地脚管用PP塑料20*20方塞防潮脚套封管，厚5mm。(每个位置配备一个86型五孔插座)
	中排
	45
	位
	梯高10公分
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	W600mm*D586mm（座板打开到背板）*H870mm（整体外观尺寸允许偏差长宽高±5mm）
	后排（按单人位有效使用长度为600mm）
1.规格：W600mm*D586mm（座板打开到背板）*H870mm（整体外观尺寸允许偏差长宽高±5mm）
2.座板：采用多层板（成型胶合板）高温热压而成，甲醛释放量E0级（≤0.050mg/m³），长450mm±2mm,宽385mm±2mm, 厚度为≥15mm；
3.座板回位装置：阻尼慢无声慢回弹装置。
4.后排背板：基材采用多层板，甲醛释放量E0级（≤0.050mg/m³）， 厚度为≥15mm；
5.饰面：桌椅整体均采用双面压防火板，耐磨、防刮、具有很强的抗击力和承载能力。
6.座固定件组件、座支撑件组件：均采用优质钢板经模具冲压、焊接精制而成，壁厚≥2.5mm，座支撑件与横梁连接配件
7.横梁：采用80mmx40mm矩形钢管,焊接精制而成，壁厚≥2.0mm  产品表面经防锈、防污、磷化、静电喷涂处理。
8.左、中和右脚组件：由脚管立柱与脚板两部分焊接而成，整体长220mm±2mm， 宽38mm±2mm，高732mm±10mm；脚管立柱采用66mm*28mm*1.5mm椭圆形冷轧钢管，为增加承重力及抗形变能力，钢管左右两面各自带5条宽度≥1.0mm波纹形加强筋；地脚采用热轧板经模具冲压成型，通过两个孔距为130mm±2mm的固定孔与地面坚固连接。
9.脚盖：采用优质PP经注塑成型，脚盖与脚板造型结合以往高校反馈立柱对中结构导致有踢脚现象改成脚板与立柱90°后置结构，有效解决踢脚问题。
10.加强卡糟：焊接于座板回复机构后部，以增强与座板连接的牢固度，壁厚≥4.0mm
11.座外壳装饰盖：采用聚丙烯经模具一次注塑成型，长245mm（±2％）、宽240mm（±2％）、高80mm（±2％），厚≥2.0mm，内部≥9条加强筋，其中≥2条加强筋增加直径≥3.0mm圆铁长度≥170mm加固装饰盖，采用扣压结构并两侧螺丝加固，整体外观美观大方。
12.梯高工艺：架子采用20*20*1.2mm方管焊接成型，面板为Q235（热轧板，厚2.0mm）材质，经开料、折弯、焊接工艺成型，用M6紧固件与排椅站脚连接。加高踏板两侧落地脚管用PP塑料20*20方塞防潮脚套封管，厚5mm。
	后排
	3
	位
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	W600mm*D586mm（座板打开到背板）*H920mm（整体外观尺寸允许偏差长宽高±5mm）
	第三梯（按单人位有效使用长度为600mm）
1.规格：W600mm*D586mm（座板打开到背板）*H920mm（整体外观尺寸允许偏差长宽高±5mm）
2.座板：采用多层板（成型胶合板）高温热压而成，甲醛释放量E0级（≤0.050mg/m³），长450mm±2mm,宽385mm±2mm, 厚度为≥15mm；
3.座板回位装置：阻尼慢无声慢回弹装置。
4.后排背板：基材采用多层板，甲醛释放量E0级（≤0.050mg/m³）， 厚度为≥15mm；
5.饰面：桌椅整体均采用双面压防火板，耐磨、防刮、具有很强的抗击力和承载能力。
6.座固定件组件、座支撑件组件：均采用优质钢板经模具冲压、焊接精制而成，壁厚≥2.5mm，座支撑件与横梁连接配件
7.横梁：采用80mmx40mm矩形钢管,焊接精制而成，壁厚≥2.0mm  产品表面经防锈、防污、磷化、静电喷涂处理。
8.左、中和右脚组件：由脚管立柱与脚板两部分焊接而成，整体长220mm±2mm， 宽38mm±2mm，高882mm±10mm；脚管立柱采用66mm*28mm*1.5mm椭圆形冷轧钢管，为增加承重力及抗形变能力，钢管左右两面各自带5条宽度≥1.0mm波纹形加强筋；地脚采用热轧板经模具冲压成型，通过两个孔距为130mm±2mm的固定孔与地面坚固连接。
9.脚盖：采用优质PP经注塑成型，脚盖与脚板造型结合以往高校反馈立柱对中结构导致有踢脚现象改成脚板与立柱90°后置结构，有效解决踢脚问题。
10.加强卡糟：焊接于座板回复机构后部，以增强与座板连接的牢固度，壁厚≥4.0mm
11.座外壳装饰盖：采用聚丙烯经模具一次注塑成型，长245mm（±2％）、宽240mm（±2％）、高80mm（±2％），厚≥2.0mm，内部≥9条加强筋，其中≥2条加强筋增加直径≥3.0mm圆铁长度≥170mm加固装饰盖，采用扣压结构并两侧螺丝加固，整体外观美观大方。（梯高桌椅配有踏脚）(每个位置配备一个86型五孔插座)
12.梯高工艺：架子采用20*20*1.2mm方管焊接成型，面板为Q235（热轧板，厚2.0mm）材质，经开料、折弯、焊接工艺成型，用M6紧固件与排椅站脚连接。加高踏板两侧落地脚管用PP塑料20*20方塞防潮脚套封管，厚5mm。(每个位置配备一个86型五孔插座)
	中排
	21
	位
	梯高15公分
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	W600mm*D586mm（座板打开到背板）*H920mm（整体外观尺寸允许偏差长宽高±5mm）
	后排（按单人位有效使用长度为600mm）
1.规格：W600mm*D586mm（座板打开到背板）*H920mm（整体外观尺寸允许偏差长宽高±5mm）
2.座板：采用多层板（成型胶合板）高温热压而成，甲醛释放量E0级（≤0.050mg/m³），长450mm±2mm,宽385mm±2mm, 厚度为≥15mm；
3.座板回位装置：阻尼慢无声慢回弹装置。
4.后排背板：基材采用多层板，甲醛释放量E0级（≤0.050mg/m³）， 厚度为≥15mm；
5.饰面：桌椅整体均采用双面压防火板，耐磨、防刮、具有很强的抗击力和承载能力。
6.座固定件组件、座支撑件组件：均采用优质钢板经模具冲压、焊接精制而成，壁厚≥2.5mm，座支撑件与横梁连接配件
7.横梁：采用80mmx40mm矩形钢管,焊接精制而成，壁厚≥2.0mm  产品表面经防锈、防污、磷化、静电喷涂处理。
8.左、中和右脚组件：由脚管立柱与脚板两部分焊接而成，整体长220mm±2mm， 宽38mm±2mm，高732mm±10mm；脚管立柱采用66mm*28mm*1.5mm椭圆形冷轧钢管，为增加承重力及抗形变能力，钢管左右两面各自带5条宽度≥1.0mm波纹形加强筋；地脚采用热轧板经模具冲压成型，通过两个孔距为130mm±2mm的固定孔与地面坚固连接。
9.脚盖：采用优质PP经注塑成型，脚盖与脚板造型结合以往高校反馈立柱对中结构导致有踢脚现象改成脚板与立柱90°后置结构，有效解决踢脚问题。
10.加强卡糟：焊接于座板回复机构后部，以增强与座板连接的牢固度，壁厚≥4.0mm
11.座外壳装饰盖：采用聚丙烯经模具一次注塑成型，长245mm（±2％）、宽240mm（±2％）、高80mm（±2％），厚≥2.0mm，内部≥9条加强筋，其中≥2条加强筋增加直径≥3.0mm圆铁长度≥170mm加固装饰盖，采用扣压结构并两侧螺丝加固，整体外观美观大方。
12.梯高工艺：架子采用20*20*1.2mm方管焊接成型，面板为Q235（热轧板，厚2.0mm）材质，经开料、折弯、焊接工艺成型，用M6紧固件与排椅站脚连接。加高踏板两侧落地脚管用PP塑料20*20方塞防潮脚套封管，厚5mm。
	后排
	21
	位
	

	14
	阶梯摇摆桌椅
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	600*400*750
	1、主要规格：总长度1200mm，桌面宽度400mm，桌面高度750mm（尺寸允许±5mm）
2、台面板：规格为1200mm*400mm*25mm（长宽厚±2mm），基材采用环保E0级实木多层板面贴三聚氰胺饰面板，桌面四周截面采用PVC封边。
3、前挡板：采用聚氯乙烯塑料经模具一次注塑成型，宽度410mm（±5mm）,厚度≥12mm，长度与课桌配套；塑料装饰板由三个不同颜色部分组合成型，正、反面带有不少于150根竖纹加强筋。
4、立柱：采用优质椭圆形≥150mm*50mm*2.0mm与脚板焊接成型，角度向前倾斜与地面成77°的夹角；上、下与底座固定板焊接而成，表面粉末静电喷涂，超强承重，稳固性好。
5、底座固定板：采用≥3.0mm的优质热轧板，表面经打磨，除锈，防氧化处理后高温喷涂。
6、伸臂杆：规格：长度400mm±2mm；宽度67mm±2mm；高度90mm±2mm；采用优质铝合金ADC12经模具一次压铸成型，内部使用多条加强筋稳定整体结构。铝合金做工精细，精磨后做4小时除油处理，再经静电处理之后做塑粉喷涂，美观大方，永不脱落。
7、伸臂座：规格：长度177mm±2mm，宽度73mm±2mm，高度87mm±2mm，采用优质铝合金ADC12经模具一次压铸成型，内部使用多条加强筋稳定整体结构，做工精细。精磨后做4小时除油处理，再经静电处理之后做塑粉喷涂，美观大方，永不脱落。
8、座底盘：长247mm±2mm，宽207mm±2mm，高56mm±2mm，壁厚≥3.0mm加厚底盘，经冲压模具成型后焊接而成，周边精磨光滑，表面需经酸洗、磷化等工序处理，除油、除锈后经高温静电喷涂处理，抗冲击、耐腐蚀、不生锈、不褪色、经久耐用。
9、旋转气杆：尺寸Φ50mm*165mm（±2mm），气杆专注于纯旋转运动，能够360°旋转，都可自动回复到收复状态，整体结构紧凑，适用于需要精确角度控制的场合。
10、书斗：采用全新PP塑料一次注塑成型，深320mm±2mm，内空高140mm±2mm；
11、背座板：采用优质聚丙烯PP加纤材料经模具一体注塑成型，背板和座板一体式结构，座背整体长535±5mm，宽455±5mm，高450±5mm。座板两侧高，中间低，由前往后有倾斜设计，表面布列≥45条宽2.0mm延伸至椅背的凹纹，在保证透气的同时又有利于坐姿稳定，符合人体工效学。背板底部和顶部宽，中间窄，背部最窄290±3mm，最宽435mm±5mm，椅背顶端向后延伸≥30mm，呈弧形结构，弧度自然，既可在移动椅子时做提手使用，又能保证在正常坐姿下转身与后方交流时手臂无硌手感。椅背后方设计延伸至座板两侧的“几”字型加强筋，加强筋顶部内宽不低于170mm，深≥30mm，在加强背座板结构稳定的情况下，也能作为移动椅子提手使用，与向后延伸的椅背构成双提手设计，可满足不同身高人群使用需求。椅面下方有3个卡扣式固定位，直接卡入钢架，卡扣与支架通过高强度尼龙插销固定，尼龙插销帽直径18mm±1mm厚度5mm±1mm，杆长57mm±1mm，直径8mm±1mm，整体连接无需螺丝，可快拆快装。
12、回复机构：双摆臂采用弹簧加阻力器组合为慢回复机构，回复轻盈，无噪音。
13、功能：椅座可旋转，椅身可向外旋转90°，人离开后自动回位。           
14、优势与特点：该桌子椅座可360°旋转，椅身可向外旋转90°，人离开后可自动回位，可摇摆的座椅设计能为左右通行让出更大的空间，兼具现代感与实用性。座椅与靠背根据人体工学精心打造，带来绝佳的支撑和舒适体验，不论是长时间的讲座还是休闲互动，都能让用户轻松应对，感受全新的舒适。(每个位置配备一个86型五孔插座)
	
	216
	位
	桌面尺寸，具体尺寸详见参数


四、材料要求：（以下标准均按最新标准执行）
材料名称：多层板

材料等级： E0
标准依据：GB/T 39600《人造板及其制品甲醛释放量分级》

技术指标：甲醛释放量（气候箱法）≤0.050mg/m³。
材料名称：冷轧钢板
标准依据：QB/T 3826《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法中性盐雾试验(NSS)法》QB/T 3832-1999《轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价》

技术指标：中性盐雾试验72h、耐腐蚀性等级达到10级。
材料名称：PVC封边条
标准依据：QB/T 4463《家具用封边条技术要求》

技术指标：厚度大于等于1.5mm，理化性能耐干热性检测无龟裂、无鼓泡。
材料名称：环氧树脂粉末

标准依据：HG/T 2006《热固性和热塑性粉末涂料》
技术指标：附着力≤1级、耐磨性750g/500r试验≤50mg、耐沸水性(2h)无异常。
材料名称：防潮脚套
标准依据：GB 28481《塑料家具中有害物质限量》
技术指标：有害物质限量检测邻苯二甲酸酯-DBP、邻苯二甲酸酯-BBP、邻苯二甲酸酯-DEHP、邻苯二甲酸酯-DNOP、邻苯二甲酸酯-DINP、邻苯二甲酸酯-DIDP≤0.1%。
注：

（1）上述原材料要求如与“三、采购品目分类、参考样式、规格、基本组成、质量标准等要求”不一致，以上述要求为准，检测报告原件备查；

（2）针对不同叫法的同一原材料，其检测报告均予认可（如名称不一致，需注明需求中对应的原材料名称）。

（3）检测报告上的委托单位(受检单位)名称必须与投标人或投标产品的生产厂家或原材料生产厂家一致。每份检测报告均需带有“CMA”或“CNAS”标识。报告签发时间不早于2025年1月1日。

（4）投标人需提供承诺函，承诺货物生产过程中，拟投入的原材料不低于上述检测报告结果，未提供承诺函及相应检测报告者不得分。

五、颜色要求
家具颜色应与建筑内装饰风格相适应，主体颜色投标时暂按以下要求考虑，中标后具体颜色须待采购人明确后方可下单制作。（请投标人注意，中标后价格不因具体颜色的调整而改变，报价时应综合考虑该因素）
	分类
	主体颜色

	木质部分
	纹路：浅木纹、白色、简洁。
颜色：原木色、白色

	钢管
	颜色：灰色静电粉末喷涂


六、样品要求
投标人需要按以下要求提交样品，中标样品交由采购人作为履约验收参考，最终产品使用的原辅材料不得低于样品的标准。
	分类
	样品要求
	大小尺寸(单位mm)

	固定课桌椅
	固定课桌椅（序号1）
	中排3人位/件

	课桌梯高
	课桌梯高（序号7）
	中排3人位/件

	阶梯摇摆桌椅
	阶梯摇摆桌椅（序号14）
	2人位/件


七、供货及验收
	分类
	内   容

	供货要求
	供应商应当在合同签订后45个自然日内供货及安装完毕。供应商所提供的货物应符合国家相关质量标准；货物名称、型号规格、数量、颜色、外观等符合采购人要求，不得有损毁或损坏。对现场环境及成品保护，有损坏负责修复。

	包装要求
	采购中如涉及商品包装和快递包装的，其包装需求标准应不低于《关于印发<商品包装政府采购需求标准(试行)>、<快递包装政府采购需求标准(试行)>的通知》(财办库〔2020〕123号)规定的包装要求。采购人、供应商双方签订合同及验收环节，应包含上述包装要求的条款。

	验收要求
	家具安装、调试后，由供、需双方按照合同约定对家具进行验收。验收包括清点型号、数量、检查外观等，供应商应当提供家具清单(各类家具分项开立并标注详细数量)、原产地证明、具出厂日期证明、家具环保证明等文件。


八、服务要求
	分类
	内  容

	保修服务
	货物自验收合格之日起质保期不得低于10年，具体由投标单位自报质量保证期。保修期限自安装验收合格之日起开始计算。免费保修期内，除采购人因非正常使用造成家具损坏外，损坏维修以及所涉及的零部件更换，应当由供应商免费提供，供应商应当承诺每年对所供办公家具进行巡检。超过质保期后，收取成本费，免收服务费。对因人为损坏的产品保修，校方承担材料费，供货方负责修理。

	应急能力
	如遇质量问题，供应商应当在接到通知2小时内予以响应，并于8小时内解决完毕或提供代用产品。

	产品布局
	提供家具单品设计图和效果图，根据房间提供产品布局效果图。


九、家具及房间布局
	房间号
	人位数
	产品1
	产品2
	产品3
	产品4
	产品5
	产品6
	产品7
	产品8
	产品9
	产品10
	产品11
	产品12
	产品13
	产品14

	
	
	固定课桌椅
前排
	固定课桌椅
中排
	固定课桌椅
后排
	固定课桌椅
前排
	固定课桌椅
中排
	固定课桌椅
后排
	课桌梯高
5cm前排
	课桌梯高
5cm中排
	课桌梯高
5cm后排
	课桌梯高
10cm中排
	课桌梯高
10cm后排
	课桌梯高
15cm中排
	课桌梯高
15cm后排
	阶梯摇摆桌椅

	101
	108
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	108

	102
	129
	11
	118
	11
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	103
	108
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	108

	201
	94
	12
	82
	12
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	203
	60
	/
	/
	/
	11
	49
	11
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	204
	90
	11
	79
	11
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	205
	126
	11
	74
	1
	/
	/
	/
	1
	18
	3
	15
	1
	7
	7
	/

	206
	90
	11
	79
	11
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	303
	94
	12
	82
	12
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	304
	90
	11
	79
	11
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	305
	60
	/
	/
	/
	11
	49
	11
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	306
	90
	11
	79
	11
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	307
	126
	11
	74
	1
	/
	/
	/
	1
	18
	3
	15
	1
	7
	7
	/

	401
	94
	12
	82
	12
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	403
	60
	/
	/
	/
	11
	49
	11
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	404
	90
	10
	79
	11
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	405
	126
	11
	74
	1
	/
	/
	/
	1
	18
	3
	15
	1
	7
	7
	/

	406
	90
	11
	79
	11
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/


备注：本表仅做空间布局设计参考，不作为报价依据。
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课桌梯高产品示意图
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