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问：三至五层固定架跨轨道布置，请贵单位提供原有密集架

轨道示意图。

答：三至五层轨道东西走向，每组 3 根。1、2、3、4、7 号

库房每房间 2 组，5 号库房 1 组，6、8 号库房每房间 4 组。

轨道宽约 10cm，中间凸起段宽约 2.5cm，凸起端到轨道

底部约 3.3cm，凸起端高出地面约 8mm。轨道间距（轨道外

侧之间）约 136.5cm。



2



3



4



评分项目

分

值

主 / 客
观 分

评分要点及说明

报价得分 0-30 客观分 报价得分=30 ×（评标基准价/评审价）

样品-底盘 0-3 主观分

切割、折弯边缘是否平整无尖角、毛刺；焊缝是否连续、牢固，未见夹渣、

气孔、焊瘤、咬边、飞溅等明显缺陷；底盘表面是否平整，无明显翘曲、变

形；涂层是否色泽均匀，无流挂、起粒、露底、剥落、明显伤痕。样品或随

样结构图能否完整展示防倾倒装置及其与底盘、建筑结构的连接关系；装置

部件连接是否牢固、操作或拆装可验证，并与投标锚固方案一致。

样品-立柱 0-3 主观分 300mm单立柱样品辊压成型是否规整、截面顺直，无明显扭曲；调节孔排列

是否规则、孔口是否无毛刺；涂层是否均匀，无露底、剥落、明显划伤。立

柱样品是否能够完整展示与挂板的连接结构。

样品-搁板 0-3 主观分 凹槽筋、梯形槽加强筋是否完整、成型连续；冲压、折边处无脱层、裂缝和

明显毛刺，板面无明显翘曲，涂层均匀；无露底、剥落、明显划伤。样品完

整展示搁板与挂板连接结构。

样品-防尘门

、门锁/把手

及启闭

0-3 主观分
防尘门折边是否规整，板面平整，无明显翘曲，门扇固定及连接结构完整；

边角无尖角、毛刺；涂层均匀，无流挂、露底、剥落、明显伤痕。门把手/

锁一体结构安装是否牢固；现场启闭及上锁、解锁顺畅，无卡滞。

原材料-主要

钢材选型及追

溯

0-2 客观分 列明热轧钢板、冷轧钢板的牌号或材质、规格及拟用部件，列明材料生产厂

商或供货来源，将材料与GB/T 711、GB/T 13237等适用标准逐项对应，提供

材质证明、检验报告或供货质量证明等可追溯材料。满足要求得2分。

原材料-核心

部件、其他钢

制部件裸板厚

度明细

0-3 客观分 列明底盘裸板厚度、立柱裸板厚度、搁板裸板厚度、挂板裸板厚度，侧面板

、顶板的裸板厚度，门板/门框、分隔棒的裸板厚度。提供证明材料。满足

要求得3分。

原材料-锁具

及标识辅材
0-1 客观分

列明门把手/锁一体结构、同组通用和不同组不通用的配置方法，得0.5分；

列明标签目录槽、标牌、列牌的材质、尺寸、连接方式，得0.5分。



原材料-紧固

件规格与等级
0-2 客观分

列明M6 紧固件的使用部位及规格，列明M8紧固件的使用部位及规格，列明

M10紧固件的使用部位及规格，明确紧固件机械性能等级为8.8级。满足要求

得2分。

原材料-紧固

件防腐及质量

控制

0-2 客观分
明确表面镀锌防锈处理，得1分；列明不同连接节点的紧固件选配表，得0.5

分；列明合格证明或追溯方式 ，得0.5分。

原材料-喷涂

前处理工艺
0-2 主观分 喷涂前处理工艺的处理步骤及控制方法。

原材料-粉末

涂料及喷涂工

艺

0-2 主观分 提供涂料型号、生产厂商及符合HG/T 2006的证明材料，根据高压静电喷塑

的主要设备和工艺参数；提供喷塑后原材料可迁移元素报告，与HJ 2547要

求的对应程度进行评审。

原材料-固化

及涂层检验
0-1 主观分

列明固化工艺；列明涂层外观、附着或厚度等出厂检验项目、判定和返工流

程。

设计方案-数

量与容量复核
0-2 主观分 提供721列固定架、总立方数不小于4686.5m³的数量与容量复核计算，提供

数量表、计算书、平面图。

设计方案-库

房平面布置
0-2 主观分

提供3-8层库房平面布置图，标明固定架、通道、门窗、柱体及设备空间的

尺寸关系，便于复核通行和操作。

设计方案-架

体结构设计
0-2 主观分

提供钢制防护三柱框架结构图，提供立柱、横梁、挂板、搁板、底盘等连接

节点图，说明层数和层间距独立调节、同规格部件互换的实现方式。

设计方案-锚

固、防倾倒及

抗震设计

0-2 主观分 提供固定架锚固平面和节点图，明确采用地面、墙体或柱体的锚固位置；提

供按JGJ 339-2015要求抗震设计方案；说明施工复核、隐蔽验收及防倾倒有

效性检查方法。



设计方案-外

观与标识设计
0-2 主观分 提供架体整体效果图并标注拟用颜色、表面质感，提供侧面板上标签目录槽

、标牌、列牌的位置及尺寸图，提供门把手/锁一体结构的外观及使用示意

。

生产方案-生

产工艺路线及

设备

0-2 主观分
下料、成型、焊接、表面处理、装配到包装的工艺流程，各关键工序的主要

生产设备及用途，关键工艺参数。

生产方案-质

量控制与检验
0-2 主观分

焊接、成型、喷涂等过程检验点，成品尺寸、外观、承载或稳定性出厂检

验，不合格品隔离、返工复检和质量追溯流程。

生产方案-产

能与生产进度

保障

0-1 主观分
提供满足721列生产任务的产能测算，提供原材料采购、试制、批量生产、

检验、包装节点计划，提供设备故障、材料延期或质量返工的赶工与替代措

施。

送货安装服务

-物流、仓储

及分批交付

0-2 主观分
运输车辆、装卸机具和运输路线安排 ，临时仓储地点及防护措施；批次配送

方案。

送货安装服务

-安装工序及

公差控制

0-2 主观分
测量放线、底盘、立柱、搁板、门体、标识安装的工序；对外形尺寸、对缝

、垂直度、位差度、平行度等采购需求公差检查点的设置，说明安装验收方

案。

送货安装服务

-原轨道跨越

及覆板处理

0-2 主观分
3-5层固定架跨轨道布置方案；提供底盘调平、受力转换或避让节点详图；

提供轨道覆板的材质、厚度、固定、收边、防绊和外观处理做法。

送货安装服务

-锚固及抗震

施工

0-2 主观分 锚固基面探测、放样和钻孔方法，锚栓安装、扭矩或拉拔等质量控制方法，

对楼地面、墙体、柱体及既有设施的成品保护和修复措施，说明施工复核、

隐蔽验收及防倾倒有效性检查方法。

送货安装服务

-进度计划
0-2 主观分

完成生产、送货、安装和保洁的总进度计划，各阶段人员、设备和运输资源

投入，进度检查、偏差预警和纠偏措施是否完善。



送货安装服务

-现场安全与

协调

0-2 主观分 提供动火、临时用电、高处、搬运等作业风险清单和控制措施；人员培训、

劳保用品、警戒隔离和应急处置安排；提供与采购人、物业或使用部门的进

场、噪声、运输通道协调机制；列明安全检查责任人、频次和记录方式。

售后服务-售

后组织及服务

实施

0-4 主观分

售后服务受理渠道，故障分级、派工、处理、回访流程， 因质量问题免费更

换部件、零件流程是否完善，定期巡检的频次、内容和记录和常见故障诊断

、修复和备件替换指引是否明确（ 0-2分）；能否提供远程咨询和现场技术

支持方式，质量问题统计、原因分析和预防改进机制是否完善（0-2分）。

售后服务-服

务承诺
0-2 客观分 投标人承诺如产品遇到损坏或任何意外，2小时内做出响应，24小时内到达

现场或提出解决方案，得2分。投标人需提供承诺函并加盖公章，承诺函自

拟，未提供或不满足要求的，不得分。

售后服务-质

保期后及备品

备件

0-2 客观分 明确质保期后继续提供维修和技术支持，得0.5分；明确质保期后至少10年

正常提供备品备件、易损件，得0.5分；对备品备件、易损件、工程师现场

服务单独报价，得0.5分；承诺质保期满后三年内上述价格不变，得0.5分。

近三年类似业

绩
0-5 客观分

自投标截止之日前三年内签订的档案固定架或密集架供货安装项目，每提供

1个有效业绩得1分，最高5分。需提供相关业绩的合同扫描件，扫描件中需

体现合同的签约主体、项目名称、合同金额、交付日期等合同要素的相关内

容，否则将不予认可。投标人最多提供5个项目业绩，如超过5个仅取《投标

人近3年以来类似项目一览表》前5个项目业绩进行评审。

企业综合实力 0-3 客观分

投标产品的制造商通过质量管理体系认证（GB/T 19001认证）、职业健康安

全管理体系认证（GB/T45001 认证）、环境管理体系认证（GB/T24001 认
证）的，每有一个得1分，最高得3分，需提供有效证书扫描件，否则不得分

。


