[bookmark: PO_12771_PM001SHPF017]第九届中国国际进口博览会志愿者服务保障组
服装项目招标需求

一、项目概况
项目名称：第九届中国国际进口博览会志愿者服务保障组志愿者服装项目。
本项目是共青团上海市委员会关于第九届中国国际进口博览会志愿者服务保障组志愿者服装公开招标项目，该项目经费由财政资金统筹保障。
采购预算说明：本项目采购预算为228万元。
服务内容：为确保进博会志愿者服装统一，提升对外服务形象，购置一批志愿者服装。
服务要求：投标人根据采购人需求，按照规定时间、规定数量生产制作进博会志愿者服装、完成配送及售后服务。
二、采购内容
[bookmark: _GoBack]中国国际进口博览会志愿者服装4200套，其中男装西装630件、男裤630条、男衬衫630件；女装西装1890件、女裤1890条、女裙1890条、女衬衫1890件；男女卫衣1680件、男女运动裤1680条、男女夹克1680件、帽子1680顶。具体服装制作标准包括面料、技术等见附件。
三、交付期限
服装交付时间为2026年10月25日前，具体时间依据甲方通知为准。
四、样品要求
投标人需制作并提供样品，样品要求如下：
（1） 男士：提供西装、男裤、衬衫各1件；女士：提供西装、女裤、女裙、衬衫各1件，卫衣（男）、运动裤（男）、夹克 （男）各1件、帽子1顶。
（二）样衣尺寸：男：XL（180/96A），女：L（160/84A）。
（三）样衣要求有包装箱并单独密封，包装箱及样衣外贴有项目名称、项目编号、投标人全称。
（四）中标人的样品由采购人进行留样封存，并作为履约验收的参考，且在项目交付期限结束后不予退还。
（五）本项目核心产品：男西装
五、生产及供货
（一）★生产的服装需与采购人提供的进博会服装制作标准一致，包括但不限于衣服的用料、颜色、logo位置、产品功能性、尺寸等，并经采购人确认后方可生产。
（二）供货的产品需配备产品标识标签，包括但不限于主要面料、尺寸、洗涤要求等。
（三）投标人提供的所有产品质量均需符合国家、行业有关标准。
六、人员要求
（一）投标人须为本项目组建稳定的、专业的、独立的项目团队，专门负责本项目服务实施工作。项目实施团队成员在项目完成前不得随意更换，如因特殊原因人员退出或更换，需要征得采购人同意。
（二）项目对接团队不少于5人，其中项目负责人1人，需具有五年以上相关经验；项目团队中需包含专业的服装设计人员不少于1名。
七、包装要求
（一）供货时每套服装需按套装进行包装。
（二）每件产品用透明塑料袋进行独立包装。
（三）每一个包装箱外张贴详细装箱单，箱内附一份详细装箱单、货物质量合格证书。
（四）产品按标准保护措施进行包装，包装应适应于远距离运输、防潮、防震、防锈和防野蛮装卸等要求，以确保货物安全无损地运抵指定现场。
八、验收要求
投标人应保证所供货物是全新的、未使用过的，并完全符合合同规定的质量、规格和性能的产品。根据货物的技术规格要求和质量标准，采购人对货物进行5%抽检。如果发现数量不足或有质量、技术等问题，投标人应负责按照需求方的要求采取补足、更换等处理措施，并承担由此发生的一切损失和费用。
九、物流要求
按采购人的指定要求配送到上海市范围内47个高校地点。配送地点和货物数量采购人在合同签订后提供。
十、质量保证
（一）投标人应保证所供的所有货物应与招标人确认的样衣保持一致，包括但不限于款式、面料材质、制作工艺、颜色、尺寸规格及整体质量标准等。
（二）投标人应保证所供货物是全新的、未使用过的，并完全符合合同规定的质量、规格和性能的要求。投标人应保证其货物在正确使用和保养条件下，在其使用寿命期内应具有满意的性能。质保期为货物最终交付验收后12个月，在质保期内投标人提供“三包”服务。
（三）在质量保证期内，如果货物的质量或规格与合同不符，或证实货物是有缺陷的，包括潜在的缺陷或使用不符合要求的材料等，采购人可以以书面形式向投标人提出补救措施或索赔。
（四）投标人在约定的时间内未能弥补缺陷，采购人可采取必要的补救措施，但其风险和费用将由投标人承担，采购人根据合同规定对投标人行使的其他权利不受影响。
十一、知识产权
采购人对进博会志愿者服装设计享有合法的权利，投标人在其产品和服务上不存在任何未曾向采购人透露的担保物权，如抵押权、质押权、留置权等；保证其商品和服务没有侵犯任何第三人的知识产权和商业秘密等权利。
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一、夹克
[bookmark: _Toc4625][bookmark: _Toc8686][bookmark: _Toc17872]1、范围
本标准规定了夹克设计标准的要求及标签。
 本标准适用于夹克设计标准的定做和验收。
[bookmark: _Toc12376][bookmark: _Toc1682][bookmark: _Toc16051]2、规范性引用文件
下列标准所包含的条文，通过本标准的引用而构成本标准的条文。无论是否注明日期，其最新版本适用于本标准。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
GB/T 250-2008      评定变色用灰色样卡
GB/T 251-2008      评定沾色用灰色样卡
GB/T 1335.2-2008   服装号型  女
GB/T 1335.1-2008   服装号型  男
GB/T 15557-2008    服装术语
GB 18401-2010      国家纺织品基本安全技术规范
GB/T 3920-2008     纺织品 色牢度试验 耐摩擦色牢度
GB/T 4802.1-2008    纺织品 织物起毛起球性能的测定 第1部分：圆轨迹法
GB/T 3923.1-2013    纺织品 织物拉伸性能 
第1部分：断裂强力和断裂伸长率的测定（条样法）
GB/T 5296.4-2012    消费品使用说明 第4部分：纺织品和服装
GB/T 8685-2008      纺织品　维护标签规范　符号法
GB/T 29862-2013    纺织品纤维含量的标识
GB/T 5711-2015      纺织品 色牢度试验 耐四氯乙烯干洗色牢度
FZ/T 20019-2006     毛机织物缝口脱开程度试验方法
GB/T 26382-2011     精梳毛织品
FZ/T 24004-2021     精梳低含毛混纺及纯化纤毛织品
FZ/T 80002-2016     服装标志、包装、运输和贮存
FZ/T 80007.1-2006   使用黏合衬服装剥离强力测试方法
FZ-T 80007.2-2006   使用黏合衬服装耐水洗测试方法
FZ/T 80007.3-2006   使用黏合衬服装耐干洗测试方法
FZ/T 80004-2014     服装成品出厂检验规则
[bookmark: _Toc27213][bookmark: _Toc28491][bookmark: _Toc31731]3、要求
[bookmark: _Toc9055][bookmark: _Toc21627][bookmark: _Toc14516]3.1夹克样式图

[image: 前]  [image: 后]   
图1  夹克样式图
[image: 里][image: 领]
图2   夹克内部展开图、领帽图

[bookmark: _Toc16907][bookmark: _Toc5390][bookmark: _Toc14746]3.2号型及规格尺寸
3.2.1按GB/T1335.1、GB/T1335.2标准中5.4系列执行XL（180/96A），通用部位规格尺寸极限偏差按表1规定：
表1夹克成品规格尺寸、极限偏差            单位：厘米
	编号
	部位名称
	极限偏差（±）

	1
	后衣长
	1.0

	2
	胸围
	2.0

	3
	腰围
	2.0

	4
	摆围
	2.0

	5
	肩宽
	0.5

	6
	袖长
	1.0

	7
	袖口
	0.3








3.2.2成品的规格尺寸测量位置如图3所示，图中所注数字为表1中各测量部号。 
[image: 量位]
图3  夹克测量图
[bookmark: _Toc10227][bookmark: _Toc22616]3.2.3号型规格尺寸表
         表2女夹克规格表            单位：厘米
	号型
	155/80A
	160/84A
	160/88A
	160/92A
	165/96A
	165/100A
	165/104A
	170/108A
	170/112A
	170/116A
	175/120A

	规格
	59/94A
	61/98A
	61/102A
	61/106A
	63/110A
	63/114A
	63/118A
	65/122A
	65/126A
	65/130A
	67/134A

	后衣长
	65
	67
	67
	67
	69
	69
	69
	71
	71
	71
	73

	胸围
	102
	106
	110
	114
	118
	122
	126
	130
	134
	138
	142

	下摆
	98
	102
	106
	110
	114
	118
	122
	126
	130
	134
	138

	肩宽
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51

	袖肥
	37.6
	38.8
	40
	41.2
	42.4
	43.6
	44.8
	46
	47.2
	48.4
	49.6

	袖长
	55.5
	57
	57
	57
	58.5
	58.5
	58.5
	60
	60
	60
	61.5

	袖口
	25.8
	26.4
	27
	27.6
	28.2
	28.8
	29.4
	30
	30.6
	31.2
	31.8




表3 男夹克规格表            单位：厘米
	号型
	165/84A
	170/88A
	170/92A
	170/96A
	175/92A
	175/96A
	175/100A
	175/104A
	180/96A
	180/100A
	180/104A
	185/108A
	185/112A
	185/116A

	规格
	70/110A
	72/114A
	72/118A
	72/122A
	74/118A
	74/122A
	74/126A
	74/130A
	76/122A
	76/126A
	76/130A
	78/134A
	78/138A
	78/142A

	后衣长
	70
	72
	72
	72
	74
	74
	74
	74
	76
	76
	76
	78
	78
	78

	胸围
	110
	114
	118
	122
	118
	122
	126
	130
	122
	126
	130
	134
	138
	142

	下摆
	108
	112
	116
	120
	116
	120
	124
	128
	120
	124
	128
	132
	136
	140

	肩宽
	47.6
	48.8
	50
	51.2
	50
	51.2
	52.4
	53.6
	51.2
	52.4
	53.6
	54.8
	56
	57.2

	袖肥
	44.6
	45.8
	47
	48.2
	47
	48.2
	49.4
	50.6
	48.2
	49.4
	50.6
	51.8
	53
	54.2

	袖长
	58.5
	60
	60
	60
	61.5
	61.5
	61.5
	61.5
	63
	63
	63
	64.5
	64.5
	64.5

	袖口
	26
	26.6
	27.2
	27.8
	28.4
	29
	29.6
	30.2
	29
	29.6
	30.2
	30.8
	31.4
	32




[bookmark: _Toc12411][bookmark: _Toc27433][bookmark: _Toc14269]3.3 颜色
[bookmark: _Toc10269][bookmark: _Toc6521]3.3.1面料颜色
主面料为白色11-4800TPX
[bookmark: _Toc10681][bookmark: _Toc25196]3.3.2 拉链颜色
前中拉链为黑色19-4203TPX，下袋拉链为黑色，领子拉链为白色11-4800TPX
[bookmark: _Toc13146][bookmark: _Toc22217]3.3.3 衬料颜色
黏合衬为白色11-4800TPX

[bookmark: _Toc1773][bookmark: _Toc14238][bookmark: _Toc15656]3.4 材料规格及用途
材料规格及用途表
                                表2  材料规格及用途                 厘米
	材料
名称
	规格
	执行标准
	用途

	主面料
	100%聚酯纤维（薄膜除外）150D*21S（薄膜除外）
175g/㎡（薄膜除外）
	——
	领子、帽子、底筒贴、前片、侧片、腋下水坎、后片、袖子、袖搭耳、袖口内贴、下摆贴、挂面、后领贴

	里料1
	100%锦纶
	——
	前里、后里

	里料2
	100%聚酯纤维
	——
	袖里

	印花
	——
	——
	前片、后片、帽子、袖搭耳



[bookmark: _Toc26225][bookmark: _Toc9216][bookmark: _Toc7183]3.5 敷衬工艺
[image: =]

[bookmark: _Toc17477][bookmark: _Toc30762][bookmark: _Toc7529]3.6缝制
[bookmark: _Toc3905][bookmark: _Toc29686]3.6.1 针距
各种缝纫针距应符合表5规定。
表5  针距 
	项  目
	针 距
	质 量 要 求

	平缝
	明线
	12～13针/3cm
	缝纫线路顺直，首尾回针，定位准确，距边宽窄一致，结合牢固，松紧适宜

	
	暗线
	11～12针/3cm
	



	 


[bookmark: _Toc27810][bookmark: _Toc13352]3.6.2 缝制工艺
各部位缝制缝份及工艺要求按表6。
                            表6   缝制工艺                 单位：厘米
	部位
	工序名称
	缝头
	缝制形式及
缝线道数
	缝线
距边
	缝制工艺要求

	帽子

	合帽面帽中缝
	缝位1.0
	暗线一道
	—
	不压线，倒缝

	
	合帽里帽中缝
	缝位1.0
	暗线一道
	—
	不压线，倒缝

	
	合帽檐贴
	缝位1.0
	暗线一道
	—
	倒缝

	
	合帽面帽里
	缝位1.0
	暗线一道
	—
	

	
	帽前中压线
	--
	--
	--
	沿着帽檐贴边压线一道0.1

	领子
	领面开单支线拉链
	--
	--
	0.1
	支线宽1.2，垫布运发后剪三角翻出，下垫支线和拉链，扣压0.1，再驳接内贴

	
	固定帽子
	--
	钉线一道
	--
	临时固定到领面上

	
	固定领面垫布
	--
	钉线一道
	--
	临时固定到领面上

	
	合领面领里
	缝位0.6
	暗线一道
	--
	--

	下袋
	开露齿拉链袋
	--
	--
	0.1
	拉链宽1.2，垫布运发后剪三角翻出，下垫拉链和拉链帽，扣压0.1，再驳接袋布

	面组装
	固定腋下水坎
	--
	钉线一道
	--
	水坎对折，临时固定到小片上

	
	合前侧缝
	缝位1.0
	暗线一道
	—
	不压线，倒缝

	
	合后侧缝
	缝位1.0
	暗线一道
	—
	不压线，倒缝

	
	合肩缝
	缝位1.0
	暗线一道
	—
	不压线，倒缝

	
	折烫下摆内贴上口
	缝位1.0
	--
	--
	

	
	下摆内贴打叽眼
	--
	--
	--
	按位打叽眼4粒

	
	合下摆内贴下口
	缝位1.0
	暗线一道
	暗明线0.1
	

	袖
子
	钉魔术贴勾面
	--
	明线一道
	0.15
	袖搭耳面上按位车魔术贴勾面

	
	合袖搭耳
	缝位1.0
	暗线一道
	0.15
	

	
	固定袖搭耳
	--
	钉线一道
	--
	临时固定到袖片上

	
	钉魔术贴毛面
	--
	明线一道
	0.15
	袖片上按位车魔术贴毛面

	
	钉袖章
	--
	明线一道
	0.15
	右袖上钉袖章

	
	合左袖底缝（开隐形拉链袋）
	缝位1.0
	暗线一道
	—
	按刀眼留口车隐形拉链，驳接袋布，袋口上下端打横套结，袖底缝不压线，倒缝

	
	合右袖底缝
	缝位1.0
	暗线一道
	—
	不压线，倒缝

	
	合袖口内贴
	缝位1.0
	暗线一道
	暗明线0.1
	

	
	合袖侧缝
	缝位1.0
	暗线一道
	—
	不压线，倒缝

	
	袖口压线
	--
	明线一道
	2.5
	

	
	绱袖
	缝位1.0
	暗线一道
	--
	不压线，倒缝

	组装
	绱领面
	缝位0.6
	暗线一道
	--
	居中放领挂，分缝

	
	绱领里
	缝位0.6
	暗线一道
	--
	只绱挂面领圈处

	
	合底筒
	缝位1.0
	暗线一道
	0.15
	压防卡线一道0.6宽

	
	绱前中拉链
	缝位1.0
	暗线一道
	0.15
	领圈一起压线

	内里
	钉商标
	--
	明线一道
	0.1
	上下左右居中后领贴

	
	折烫后领贴
	缝位1.0
	--
	--
	

	
	贴后领贴
	--
	明线一道
	0.1
	

	
	折烫里袋贴
	缝位1.0
	--
	--
	

	
	贴里袋贴
	--
	明线一道
	0.1
	

	
	开里袋
	--
	--
	--
	支线宽1.0，绱支线和袋垫布，剪三角翻出，驳接袋布，袋端打套结

	
	合前里侧缝
	缝位1.0
	暗线一道
	—
	不压线，倒缝（左里侧缝按位夹洗水唛）

	
	合后里侧缝
	缝位1.0
	暗线一道
	—
	不压线，倒缝

	
	合里肩缝
	缝位1.0
	暗线一道
	—
	不压线，倒缝

	
	合袖里侧缝
	缝位1.0
	暗线一道
	—
	不压线，倒缝

	
	合袖里底缝
	缝位1.0
	暗线一道
	—
	不压线，倒缝

	
	绱里袖
	缝位1.0
	暗线一道
	--
	不压线，倒缝

	组装
	套里布
	缝位1.0
	暗线一道
	--
	挂面处压线0.1

	
	分烫领圈缝
	--
	--
	--
	

	
	封领
	--
	钉线一道
	--
	固定面里领圈缝

	
	套袖口
	缝位1.0
	暗线一道
	--
	

	
	下摆穿橡筋
	--
	--
	--
	穿橡筋，夹绳制

	
	拉下脚
	--
	明线一道
	2.5
	



[bookmark: _Toc466][bookmark: _Toc11184][bookmark: _Toc32658]二、卫衣
[bookmark: _Toc14868][bookmark: _Toc25279][bookmark: _Toc14820]1、范围
本标准规定了卫衣设计标准的要求及标签。
 本标准适用于卫衣设计标准的定做和验收。
[bookmark: _Toc12811][bookmark: _Toc27630][bookmark: _Toc26012]2、规范性引用文件
下列标准所包含的条文，通过本标准的引用而构成本标准的条文。无论是否注明日期，其最新版本适用于本标准。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

GB/T 250-2008    纺织品 色牢度试验
GB/T 1335.2-2008    服装号型女子
GB/T 1335.1-2008    服装号型男子
GB 18401-2010       国家纺织产品基本安全技术规范
GB/T 23327-2009     机织热熔粘合机  
GB/T 31904-2015     非织造粘合衬
GB/T 6836-2018      缝纫线
FZ/T73020-2019      针织休闲



[bookmark: _Toc3941][bookmark: _Toc20164][bookmark: _Toc19995]3、要求
[bookmark: _Toc13452][bookmark: _Toc17868][bookmark: _Toc25681]3.1卫衣样式图

[image: 卫衣]   

图1  卫衣样式图

[image: 卫衣.jpgnebutu]

图2   卫衣内部展开图

[bookmark: _Toc32226][bookmark: _Toc11948][bookmark: _Toc9897]3.2号型及规格尺寸
3.2.1按GB/T1335.2、GB/T1335.1标准中5.4系列执行XL（180/96A），通用部位规格尺寸极限偏差按表1规定：

表1卫衣成品规格尺寸、极限偏差            单位：厘米
	编号
	部位名称
	极限偏差（±）

	1
	胸 围
	2.0

	2
	腰围
	2.0

	3
	摆 围
	2.0

	4
	后衣长
	1.0

	5
	长袖长
	1.0

	6
	肩 宽
	1.0

	7
	领子螺纹长×宽
	长0.5

	8
	袖头螺纹长×宽
	长0.5

	9
	下摆罗纹长×宽
	长1.0



3.2.2成品的规格尺寸测量位置如图3所示，图中所注数字为表1中各测量部号。 

[image: 测量图]
图3  卫衣测量图

[bookmark: _Toc8203][bookmark: _Toc7942]3.2.3号型规格尺寸表

                 表2女卫衣规格表            单位：厘米
	号型
	155/80A
	160/84A
	160/88A
	160/92A
	165/96A
	165/100A
	165/104A
	170/108A
	170/112A
	170/116A
	175/120A

	规格
	59/94 A
	61/98 A
	61/102A
	61/106A
	63/110A
	63/114A
	63/118A
	65/122A
	65/126A
	65/130A
	67/134A

	后衣长
	59
	61
	61
	61
	63
	63
	63
	65
	65
	65
	67

	胸围
	94
	98
	102
	106
	110
	114
	118
	122
	126
	130
	134

	下摆
	86
	90
	94
	98
	102
	106
	110
	114
	118
	122
	126

	肩宽
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49

	袖肥
	37.6
	38.8
	40
	41.2
	42.4
	43.6
	44.8
	46
	47.2
	48.4
	49.6

	袖长
	57.5
	59
	59
	59
	60.5
	60.5
	60.5
	62
	62
	62
	63.5

	袖头
	17.8
	18.4
	19
	19.6
	20.2
	20.8
	21.4
	22
	22.6
	23.2
	23.8





              
           表3男卫衣规格表             单位：厘米
	号型
	165/84A
	170/88A
	170/92A
	170/96A
	175/92A
	175/96A
	175/100A
	175/104A
	180/96A
	180/100A
	180/104A
	185/108A
	185/112A
	185/116A
	165/84A

	规格
	64/102A
	66/106A
	66/110A
	66/114A
	68/110A
	68/114A
	68/118A
	68/122A
	70/114A
	70/118A
	70/122A
	72/126A
	72/130A
	72/134A
	64/102A

	后衣长
	64
	66
	66
	66
	68
	68
	68
	68
	70
	70
	70
	72
	72
	72
	64

	胸围
	102
	106
	110
	114
	110
	114
	118
	122
	114
	118
	122
	126
	130
	134
	102

	下摆
	94
	98
	102
	106
	102
	106
	110
	114
	106
	110
	114
	118
	122
	126
	94

	肩宽
	45.6
	46.8
	48
	49.2
	48
	49.2
	50.4
	51.6
	49.2
	50.4
	51.6
	52.8
	54
	55.2
	45.6

	袖肥
	41.6
	42.8
	44
	45.2
	44
	45.2
	46.4
	47.6
	45.2
	46.4
	47.6
	48.8
	50
	51.2
	41.6

	袖长
	59.5
	61
	61
	61
	62.5
	62.5
	62.5
	62.5
	64
	64
	64
	65.5
	65.5
	65.5
	59.5

	袖头
	18.6
	19.2
	19.8
	20.4
	21
	21.6
	22.2
	22.8
	21.6
	22.2
	22.8
	23.4
	24
	24.6
	18.6




[bookmark: _Toc20068][bookmark: _Toc10089][bookmark: _Toc8211]3.3 颜色
[bookmark: _Toc13047][bookmark: _Toc20142]3.3.1面料颜色
主面料为白色11-4800TPX
辅面料为白色11-4800TPX螺纹

[bookmark: _Toc8788][bookmark: _Toc4459][bookmark: _Toc6382]3.4 材料规格及用途
材料规格及用途表
                                表2  材料规格及用途                 厘米
	材料
名称
	规格
	执行标准
	用途

	主面料
	87.9%棉 12.1%聚酯纤维
32SJC+75D+10SC
310g/㎡
	—
	前片、后片、袖片

	螺纹
	97.6%棉 2.4%氨纶
	—
	领子、袖口、下摆

	印花
	—
	—
	前片



[bookmark: _Toc18566][bookmark: _Toc20850][bookmark: _Toc25846]3.5缝制
[bookmark: _Toc9042][bookmark: _Toc7119]3.5.1 针距
各种缝纫针距应符合表5规定。
表5  针距 
	项  目
	针 距
	质 量 要 求

	平缝
	明线
	12～13针/3cm
	缝纫线路顺直，首尾回针，定位准确，距边宽窄一致，结合牢固，松紧适宜

	
	暗线
	12～13针/3cm
	

	包缝
	四线锁边线
	10针/3cm
	距边宽窄一致，结合牢固，松紧适宜

	
	
	



	 


[bookmark: _Toc27699][bookmark: _Toc29679]3.5.2 缝制工艺
各部位缝制缝份及工艺要求按表6。
                            表6   缝制工艺                 单位：厘米
	部位
	工序名称
	缝头
	缝制形式及
缝线道数
	缝线
距边
	缝制工艺要求

	
组装
	缝合前复肩
	0.6
	四线锁边一道
	0.6
	缝位宽窄一致，不允许跳针，平服

	
	领子螺纹拼接
	0.8
	暗缝一道
	--
	缝位宽窄一致

	
	绱领子螺纹
	0.6
	四线锁边一道
	0.6
	缝位宽窄一致，不允许跳针，平服

	
	压后领圈
	--
	明线一道
	0.8
	反面织带两边止口0.1明线

	
	商标
	--
	明线一道
	0.1
	缝织带时，后领圈居中夹商标和尺码

	
	绱袖
	0.6
	四线锁边一道
	--
	绱袖平服，不允许跳针

	
	合腰、袖缝
	0.6
	四线锁边一道
	--
	左侧夹洗水唛，平服，不允许跳针

	
	袖口罗纹拼接
	0.8
	暗缝一道
	--
	缝位宽窄一致

	
	绱袖口罗纹
	0.6
	四线锁边一道
	0.6
	缝位宽窄一致，不允许跳针，平服

	
	下摆罗纹拼接
	0.8
	暗缝一道
	--
	缝位宽窄一致

	
	绱下摆罗纹
	0.6
	四线锁边一道
	0.6
	缝位宽窄一致，不允许跳针，平服



[bookmark: _Toc14567][bookmark: _Toc19736][bookmark: _Toc22716]三、运动裤
[bookmark: _Toc17062][bookmark: _Toc821][bookmark: _Toc18293]1、范围
本标准规定了运动裤标准的要求及标签。
 本标准适用于运动裤设计标准的定做和验收。
2、 [bookmark: _Toc1923][bookmark: _Toc24504][bookmark: _Toc3190]规范性引用文件
   下列标准所包含的条文，通过本标准的引用而构成本标准的条文。无论是否注明日期，其最新版本适用于本标准。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
GB/T 250-2008       纺织品 色牢度试验         
GB/T 251-2008       纺织品 色牢度试验
GB/T 1335.2         服装号型女子
GB/T 1335.1         服装号型男子
GB 18401-2010       国家纺织产品基本安全技术规范
GB/T 23327-2009     机织热熔粘合机  
GB/T 31904-2015     非织造粘合衬
GB/T 6836-2018      缝纫线
FZ/T73020-2019      针织休闲服 

[bookmark: _Toc21203][bookmark: _Toc14294][bookmark: _Toc29141]3、要求
[bookmark: _Toc7065][bookmark: _Toc9478][bookmark: _Toc30394]3.1运动裤样式图

[image: ]   
图1  运动裤样式图


[image: ]
图2   运动裤内外细节图
[bookmark: _Toc19579][bookmark: _Toc32652][bookmark: _Toc24521]3.2号型及规格尺寸
3.2.1按GB/T1335.2、GB/T1335.1标准中5.2系列执行XL（180/96A），通用部位规格尺寸极限偏差按表1规定：
表1运动裤成品规格尺寸、极限偏差            单位：厘米
	编号
	部位名称
	极限偏差（±）

	1
	裤 长
	1.0

	2
	腰 围
	1.0

	3
	腰 宽
	0.5

	4
	臀 围
	1.0

	5
	腿 围
	1.0

	6
	中 裆
	0.6

	7
	脚口围
	0.4

	8
	脚口宽
	0.3



3.2.2成品的规格尺寸测量位置如图3所示，图中所注数字为表1中各测量部号。 
[image: ]
图3  运动裤测量图


[bookmark: _Toc7604][bookmark: _Toc276]3.2.3号型规格尺寸表
                             表2女运动裤规格表                单位：厘米
	号型
	155/60A
	160/64A
	160/68A
	160/72A
	165/76A
	165/80A
	165/84A
	170/88A
	170/92A
	170/96A
	170/100A

	规格
	94/60A
	97/64A
	97/68A
	97/72A
	100/76A
	100/80A
	100/84A
	103/88A
	103/92A
	103/96A
	107/100A

	裤长
	94
	97
	97
	97
	100
	100
	100
	103
	103
	103
	107

	腰围
	60
	64
	68
	72
	76
	80
	84
	88
	92
	96
	100

	腰围  拉量
	80
	84
	88
	92
	96
	100
	104
	108
	112
	116
	120

	臀围
	90
	94
	98
	102
	106
	110
	114
	118
	122
	126
	130

	净臀围
	78
	82
	86
	90
	94
	98
	102
	106
	110
	114
	118

	直裆
	28
	28.5
	29
	29.5
	30
	30.5
	31
	31.5
	32
	32.5
	33

	腿围
	53.2
	55.6
	58
	60.4
	62.8
	65.2
	67.6
	70
	72.4
	74.8
	77.2

	中裆
	39.8
	41.4
	43
	44.6
	46.2
	47.8
	49.4
	51
	52.6
	54.2
	55.8

	脚口
	19.4
	20.2
	21
	21.8
	22.6
	23.4
	24.2
	25
	25.8
	26.6
	27.4


                             表3男运动裤规格表              单位：厘米
	号型
	165/68A
	170/72A
	170/76A
	175/80A
	175/84A
	175/88A
	180/92A
	180/96A
	185/100A
	185/104A

	规格
	97/58A
	100/62A
	100/66A
	103/70A
	103/74A
	103/78A
	103/82A
	103/86A
	109/90A
	109/94A

	裤长
	97
	100
	100
	103
	103
	103
	106
	106
	109
	109

	腰围
	58
	62
	66
	70
	74
	78
	82
	86
	90
	94

	腰围拉量
	84
	88
	92
	96
	100
	104
	108
	112
	116
	120

	臀围
	96
	100
	104
	108
	112
	116
	120
	124
	128
	132

	净臀围
	82
	86
	90
	94
	98
	102
	106
	110
	114
	118

	直裆
	28.5
	29
	29.5
	30
	30.5
	31
	31.5
	32
	32.5
	33

	腿围
	56.4
	58.8
	61.2
	63.6
	66
	68.4
	70.8
	73.2
	75.6
	78

	中裆
	42.2
	43.8
	45.4
	47
	48.6
	50.2
	51.8
	53.4
	55
	56.6

	脚口
	23
	23
	23
	24
	24
	24
	25
	25
	25
	26








[bookmark: _Toc15912][bookmark: _Toc4638][bookmark: _Toc31932]3.3 颜色
[bookmark: _Toc19552][bookmark: _Toc8505]3.3.1面料颜色
面料、螺纹、袋布为藏青色19-3921TPX
[bookmark: _Toc12813][bookmark: _Toc19246]3.3.2 腰绳颜色
腰绳为藏青色19-3921TPX，每件颜色应一致
[bookmark: _Toc28134][bookmark: _Toc12935]3.3.3 衬料颜色
粘合衬为黑色19-4203TPX

[bookmark: _Toc28867][bookmark: _Toc29614][bookmark: _Toc2722]3.4 材料规格及用途
材料规格及用途表
                                表2  材料规格及用途                 厘米
	材料名称
	规格
	执行标准
	用途

	面料
	70.3%棉29.7%聚酯纤维
32SJC+100D+32SJ80C20T
310g/㎡
	—
	整件裁片
（除腰头、脚口、袋布外）

	螺纹
	97.6%棉  2.4氨纶
	—
	腰头、脚口

	印花
	--
	—
	前片



[bookmark: _Toc3195][bookmark: _Toc30351][bookmark: _Toc11624]3.5 敷衬工艺
敷衬要求应符合表4
表4  敷衬工艺
	部位名称
	敷衬要求
	图示

	袋支边
	按图示敷衬
（有纺粘合衬）
	[image: ]




[bookmark: _Toc12465][bookmark: _Toc11696][bookmark: _Toc21723]3.6缝制
[bookmark: _Toc31659][bookmark: _Toc15372]3.6.1 针距
各种缝纫针距应符合表5规定。
表5  针距
	项  目
	针 距
	质 量 要 求

	平缝
	明线
	12～13针/3cm
	缝纫线路顺直，首尾回针，定位准确，距边宽窄一致，结合牢固，松紧适宜

	
	暗线
	12～13针/3cm
	

	包缝
	四线锁边线
	10针/3cm
	距边宽窄一致，结合牢固，松紧适宜

	--
	链式线
	12-13针/3cm
	距边宽窄一致，结合牢固，松紧适宜

	锁眼
	平头眼
	不低于36针/眼
	反面毛纱清剪



	 


[bookmark: _Toc19658][bookmark: _Toc10631]3.6.2 缝制工艺
各部位缝制缝份及工艺要求按表6。
                            表6   缝制工艺                 单位：厘米
	部位
	工序名称
	缝头
	缝制形式及
缝线道数
	缝线
距边
	缝制工艺要求

	裤腰
	合缝裤腰
	1.0
	暗线一道，分缝
	--
	缝线顺直，无拉开变形现象

	
	腰压线
	--
	链式线二道
	等分
	间距一致，缉线顺直平服

	前
后
前
	开单支线袋
	0.7
	明线一道
	--
	缝线顺直，无拉开变形现象

	
	绱袋布
	0.6
	暗线一道
	--
	袋口缝线顺直，无拉开变形现象

	
	袋口压线
	--
	明线一道
	0.1
	袋口缉线顺直、平服，无拉开现象，无接线、无浮线、无跳线

	
	合袋布
	0.6
	四线锁边一道
	--
	无起褶，锁边到位

	组
装

	绱腰头
	0.6
	四线锁边一道
	--
	缝线顺直，无拉开变形现象

	
	绱脚口
	0.6
	四线锁边一道
	--
	缝线顺直，无拉开变形现象

	
	合前后档
	0.6
	四线锁边一道
	--
	缝线顺直，无拉开变形现象

	
	
	--
	--
	--
	后居中商标，距边0.5尺码唛

	
	合内外缝
	0.6
	四线锁边一道
	--
	缝线顺直，无拉开变形现象

	
	
	--
	--
	--
	右外侧夹洗水唛

	套结
	袋口套结
	--
	套结机
	结长1.5
	“一”字型，袋口上下两端压线位

	
	后腰套结
	--
	套结机
	结长0.6
	“一”字型，腰后中链式线位



[bookmark: _Toc27346][bookmark: _Toc17094]3.6.3 锁眼
锁眼要求应符合表7规定。
表7  锁眼工艺                 单位：厘米
	部位名称
	锁眼尺寸
	要求

	前腰头
	1.5
	前腰面2个竖眼，间距6.0。  【平头】眼型




[bookmark: _Toc30304][bookmark: _Toc24834][bookmark: _Toc23297]四、男西服
[bookmark: _Toc4367][bookmark: _Toc24433][bookmark: _Toc20650]1、范围
本标准规定了男西服设计标准的要求及标签。
 本标准适用于男西服设计标准的定做和验收。
[bookmark: _Toc18070][bookmark: _Toc9612][bookmark: _Toc2818]2、规范性引用文件
下列标准所包含的条文，通过本标准的引用而构成本标准的条文。无论是否注明日期，其最新版本适用于本标准。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
GB 250         评定变色用灰色样卡
GB 251         评定沾色用灰色样卡
GB/T 1335.1    服装号型男子
GB 18401       国家纺织产品基本安全技术规范
GB/T 22842     里子绸
GB/T 23327     机织热熔粘合衬
GB/T 31904     非织造粘合衬
GB/T 6836      缝纫线
GB/T 2664      男西服、大衣 






[bookmark: _Toc25385][bookmark: _Toc14659][bookmark: _Toc30261]3、要求
[bookmark: _Toc17495][bookmark: _Toc14431][bookmark: _Toc27452]3.1男西服样式图

  [image: ]

图1  男西服样式图

[image: ]
图2   男西服夹里展开图
[bookmark: _Toc24900][bookmark: _Toc24181][bookmark: _Toc24935]3.2号型及规格尺寸
3.2.1按GB/T1335.1标准中5.2系列执行XL（180/108A），通用部位规格尺寸极限偏差按表1规定：
表1男西服成品规格尺寸、极限偏差            单位：厘米
	编号
	部位名称
	成品尺寸
	极限偏差（+/-）

	1
	前衣长
	74
	1.0

	2
	胸围
	110
	2.0

	3
	腰围
	100
	2.0

	4
	肩宽
	46.6
	0.6

	5
	袖长
	62
	0.7

	6
	驳嘴宽
	3.2
	0.1

	7
	领嘴宽
	2.8
	0.1

	8
	领后宽
	3.3
	0.1

	9
	后衩长
	18
	0.1

	10
	袋盖长
	17
	0.1

	11
	假袋长
	4.5
	0.1

	12
	袋盖宽（不含支线）
	5
	0.1



3.2.2成品的规格尺寸测量位置如图3所示，图中所注数字为表1中各测量部号。 
[image: ]
图3  男西服测量图
[bookmark: _Toc10108][bookmark: _Toc6461]3.2.3号型规格尺寸表
表2男西服规格表                     单位：厘米
	号型
	规格
	前衣长
	后衣长
	胸围
	腰围
	肩宽
	袖长

	165/80A
	70/94A
	70
	66
	94
	84
	41.8
	59

	170/84A
	72/98A
	72
	68
	98
	88
	43
	60.5

	170/88A
	72/102A
	72
	68
	102
	92
	44.2
	60.5

	170/92A
	72/106A
	72
	68
	106
	96
	45.4
	60.5

	175/96A
	74/110A
	74
	70
	110
	100
	46.6
	62

	175/100A
	74/114A
	74
	70
	114
	104
	47.8
	62

	175/104A
	74/118A
	74
	70
	118
	108
	49
	62

	180/108A
	76/122A
	76
	72
	122
	112
	50.2
	63.5

	180/112A
	76/126A
	76
	72
	126
	116
	51.4
	63.5

	180/116A
	76/130A
	76
	72
	130
	120
	52.6
	63.5

	185/120A
	78/134A
	78
	74
	134
	124
	53.8
	65





[bookmark: _Toc8276][bookmark: _Toc13885][bookmark: _Toc22383]3.3 颜色
[bookmark: _Toc2550][bookmark: _Toc29421]3.3.1 面料颜色
面料颜色为红白竖条纹，红色18-1658TPX、白色11-4800TPX
[bookmark: _Toc10958][bookmark: _Toc31008]3.3.2 里布颜色
里布颜色为深灰18-4016TPX
[bookmark: _Toc3189][bookmark: _Toc24491]3.3.3 纽扣颜色
纽扣颜色为红色18-1658TPX
[bookmark: _Toc30871][bookmark: _Toc4316]3.3.4 粘合衬颜色
粘合衬颜色为白色11-4800TPX


[bookmark: _Toc30696][bookmark: _Toc28207][bookmark: _Toc20021]3.4 材料规格及用途
材料规格及用途应符合表3规定。
                   表3 材料规格及用途                   单位：厘米
	材料名称
	规格
	用途

	面料
	成分：64%聚酯纤维34%黏胶纤维2%氨纶
纱支：40/2*40/2+40D
克重：300-320g/m
	前身、后身、领面、袖片、挂面、袋盖、支线

	夹里
	100%聚酯纤维
	西服夹里、袋盖里

	钮扣
	Φ2.0cm
	前门襟扣、备用扣

	
	Φ1.5cm
	袖开衩扣、备用扣

	垫肩
	成型垫肩
	肩部

	商标
	涤纶
	后里

	洗唛
	尼龙加涂层
	左夹里摆缝腰节处



[bookmark: _Toc6065][bookmark: _Toc22501][bookmark: _Toc22376]3.5 敷衬、归拔
敷衬、归拔要求应符合表4规定。

表4  敷衬、归拔工艺
	部位名称
	敷衬、归拔要求
	图示

	领子
	按图示敷衬
（有纺粘合衬）
	[image: ]

	袋盖
	按图示敷衬
（有纺粘合衬）
	[image: ]

	前身
	按图示敷衬
（有纺粘合衬）
	[image: ]

	后身、小片面、挂面
	按图示敷衬
（无纺粘合衬）
	[image: ]

	袖面、支线
	按图示敷衬
（无纺粘合衬）
	[image: ]


[bookmark: _Toc7193][bookmark: _Toc1887][bookmark: _Toc25722]3.6缝制
[bookmark: _Toc29146][bookmark: _Toc14558]3.6.1 针距
各种缝纫针距应符合表5规定。
表5  针距 
	项   目
	针   距
	质  量  要  求

	平缝
	明线
	12～14针/3cm
	缝纫线路顺直，首尾回针，定位准确，距边宽窄一致，结合牢固，松紧适宜

	
	暗线
	11～13针/3cm
	

	缲缝
	6针/5cm
	表面透针不得超过0.1cm

	锁眼
	2.0cm圆头眼
	36针/眼
	圆眼结不少于21针，扣眼根部采用28针套结机打结，结长齐眼宽，反面毛纱清剪

	
	2.5cm圆头眼
	48针/眼
	圆眼结不少于21针，扣眼根部采用28 针套结机打结，结长齐眼宽，反面毛纱清剪

	钉扣
	四眼扣
	8根线/眼
	锁扣眼应美观、规整、牢固、不歪斜

	绕扣
	12圈
	规整、牢固、不歪斜


	 


[bookmark: _Toc30477][bookmark: _Toc3560]3.6.2 缝制工艺
各部位缝制缝份及工艺要求按表6。
                  表6   缝制工艺                  单位：厘米
	部位
	工序
名称
	缝头
	缝制形式及
缝线道数
	明线
距边
	要求

	前
后
身
面
	合前腋下缝
	0.8
	暗线一道
	—
	劈缝

	
	缝前省
	0.6
	暗线一道
	—
	劈缝

	
	袋盖面里勾缝
	—
	暗线一道
	—
	切缝宽0.6，圆角处0.3

	
	合背中缝
	1.5
	暗线一道
	—
	劈缝

	
	前肩缉线宽
	—
	明线一道
	0.6
	

	
	前袖窿牵带
	—
	明线一道
	0.6
	上：横牵带宽1.5；下：直牵条宽0.3

	
	后袖窿牵带
	—
	明线一道
	0.6
	直牵带宽1.5

	
	后领圈牵条
	—
	明线一道
	0.6
	横弧牵带，宽2.0

	
	合侧缝
	1.0
	暗线一道
	—
	劈缝

	
	钩、门襟止口
	0.6
	暗线一道
	—
	面吐止口0.1

	
	合肩缝
	0.8
	暗线一道
	—
	劈缝，后身肩缝余量吃进

	
	绱领
	1.0
	暗线一道
	—
	劈缝

	前
后
身
里
	挂面与里子结合
	1.0
	暗线一道
	—
	挂面与里子，缝头向里子倒，里子均匀吃进

	
	里袋
	—
	—
	—
	双支线一字袋，袋唇0.5+0.5，袋牙夹衬：开袋衬/一层

	
	里三角袋盖
	—
	—
	—
	1个，居中右里袋上嵌线，夹扣袢

	
	套结式样
	—
	—
	—
	“D”型套结，结长齐上、下袋牙

	
	合里背中缝
	1.5
	暗线一道
环缝一道
	—
	倒缝，腰节以上褶量1.5，里留余量0.2～0.3（双量）

	
	合里肩缝
	1.0
	暗线一道
环缝一道
	—
	倒缝，里留余量0.2～0.3（双量）

	
	合腋下、里侧缝
	1.0
	暗线一道
环缝一道
	—
	倒缝，里留余量0.2～0.3（双量）

	
	下摆面里结合
	1.0
	暗缝一道
定缝一道
	—
	下摆面里、各缝定缝一道，里留余量0.7～1.0（双量）

	领子
	合缝领面、里
	0.6
	暗缝一道
	0.1
	

	袖子
	合袖面内、外缝
	0.8
	暗线一道
	—
	劈缝

	
	合袖里内、外缝
	1.0
	暗线一道
环缝一道
	—
	缝头向大袖倒，袖里内缝留空约15.0

	
	合缝袖口面里
	1.0
	暗线一道
	—
	

	
	袖口缲缝
	0.8
	缲边一道
	—
	缝头缲住袖口衬

	
	袖面里定线
	—
	定缝一道
	—
	袖外缝面里中部各6.0定缝，里留余量0.7～1.0（双量）

	绱袖
	绱袖缝
	0.8
	暗线一道
	—
	

	
	袖山垫布缝
	0.7
	暗线一道
	—
	垫布居中肩缝，假劈缝

	
	绱袖棉条
	0.7
	暗线一道
	—
	

	
	捋胸
	
	临缝一道
	—
	前胸前肩捋平

	
	垫肩切缝
	0.7
	暗线一道
	—
	袖山松线

	
	绱袖里
	0.7
	暗线一道
	—
	袖山、腋下夹里定缝

	
	袖里封口
	0.1
	明线一道
	0.1
	起止回针两道

	标识
	商标
	—
	明线各一道
	0.15
	居中领圈下2.0

	
	洗唛
	—
	暗线一道
	—
	位于左夹里摆缝腰节处



[bookmark: _Toc15941][bookmark: _Toc20697]3.6.3 锁钉
锁钉要求应符合表7规定。
表7  锁钉工艺                      单位：厘米
	部位
名称
	扣眼
尺寸
	扣子
大小
	要求

	
	
	
	锁眼
	钉扣

	门襟
	2.5
	2.0
	门襟距边1.5横锁圆头眼3个
	与眼对正，距里襟边1.5钉扣3粒；【×】缝型；绕脚型

	里袋
	/
	1.5
	/
	与扣袢对正，钉扣1粒；【×】缝型

	袖口
	2.0
	1.5
	第三眼距袖口4.0，距边1.4横锁平头眼2×3个，眼距1.5
	与眼对正，钉扣2×3粒；【×】缝型




[bookmark: _Toc16334][bookmark: _Toc26006][bookmark: _Toc22480]五、男西裤
[bookmark: _Toc23512][bookmark: _Toc13410][bookmark: _Toc20925]1、范围
本标准规定了男西裤设计标准的要求及标签。
 本标准适用于男西裤设计标准的定做和验收。
[bookmark: _Toc1714][bookmark: _Toc10726][bookmark: _Toc31980]2、规范性引用文件
下列标准所包含的条文，通过本标准的引用而构成本标准的条文。无论是否注明日期，其最新版本适用于本标准。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
GB 250         评定变色用灰色样卡
GB 251         评定沾色用灰色样卡
GB/T 1335.1    服装号型男子
GB 18401       国家纺织产品基本安全技术规范
GB/T 22842     里子绸
GB/T 23327     机织热熔粘合衬 
GB/T 31904     非织造粘合衬
GB/T 6836      缝纫线
QB/T 2173      尼龙拉链
GB/T 2666      西裤 





[bookmark: _Toc17066][bookmark: _Toc8230][bookmark: _Toc27861]3、要求
[bookmark: _Toc14610][bookmark: _Toc6055][bookmark: _Toc29510]3.1男西裤样式图

[image: ]
图1  男西裤样式图
[image: ]
图2   男西裤内外图
[bookmark: _Toc9641][bookmark: _Toc21426][bookmark: _Toc25142]  3.2号型及规格尺寸
3.2.1按GB/T1335.1标准中5.2系列执行XL（180/84A），通用部位规格尺寸极限偏差按表1规定：
表1男裤成品规格尺寸、极限偏差             单位：厘米
	编号
	部位名称
	成品尺寸
	极限偏差（+   -）

	1
	裤长
	104
	1.0

	2
	腰围
	90
	1.0

	3
	臀围
	108
	1.0

	4
	脚口
	39
	0.3

	5
	腰宽
	4.0
	0.2

	6
	侧袋口大
	15.5
	0.2

	7
	袋口宽
	3.5
	0.2

	8
	后袋大
	13.5
	0.2

	9
	直裆
	28
	0.2



3.2.2成品的规格尺寸测量位置如图3所示，图中所注数字为表1中各测量部号。 
[image: ]
图3  男西裤测量图
[bookmark: _Toc19481][bookmark: _Toc14698]3.2.3号型规格尺寸表
表2男裤规格表                     单位：厘米
	号型
	165/74A
	170/76A
	170/78A
	175/80A
	175/82A
	180/84A
	180/86A
	180/88A
	185/90A
	185/92A

	规格
	95/80A
	98/82A
	98/84A
	101/86A
	101/88A
	104/90A
	104/92A
	104/94A
	107/96A
	107/98A

	裤长
	95
	98
	98
	101
	101
	104
	104
	104
	107
	107

	腰围
	80
	82
	84
	86
	88
	90
	92
	94
	96
	98

	臀围
	99
	100.8
	102.6
	104.4
	106.2
	108
	109.8
	111.6
	113.4
	115.2




[bookmark: _Toc25355][bookmark: _Toc24770][bookmark: _Toc1885]3.3 颜色
[bookmark: _Toc31302][bookmark: _Toc25884]3.3.1 面料颜色
面料颜色为深灰18-4016TPX
[bookmark: _Toc7486][bookmark: _Toc17650]3.3.2 里布颜色
里布颜色为深灰18-4016TPX
[bookmark: _Toc16567][bookmark: _Toc3494]3.3.3 纽扣颜色
纽扣颜色为深灰18-4016TPX
[bookmark: _Toc24669][bookmark: _Toc16529]3.3.4 粘合衬颜色
粘合衬颜色为白色11-4800TPX


[bookmark: _Toc2481][bookmark: _Toc23080][bookmark: _Toc11050]3.4 材料规格及用途
材料规格及用途表

表2 材料规格及用途                 单位：厘米
	材料名称
	规格
	用途

	面料
	成分：100%聚酯纤维
克重：212g/㎡
	前后身裤片、腰面、门襟、里襟、开线、裤袋口贴边、垫布、裤带袢

	水洗标
	尼龙加涂层
	夹裤腰缝

	商标
	涤纶
	裤腰里



[bookmark: _Toc9229][bookmark: _Toc8708][bookmark: _Toc15808]3.5 敷衬、归拔
敷衬、归拔要求应符合表4规定。

表4  敷衬、归拔工艺
	部位名称
	敷衬、归拔要求
	图示

	 里襟、门襟、支线
	按图示敷衬
（无纺粘合衬）
	[image: ]

	腰面
	按图示敷衬
（树脂粘合衬）
	[image: ]



[bookmark: _Toc6002][bookmark: _Toc27132][bookmark: _Toc20093]3.6缝制
[bookmark: _Toc28516][bookmark: _Toc7784]3.6.1 针距
各种缝纫针距应符合表5规定。
表5  针距 
	项   目
	针   距
	质  量  要  求

	平缝
	明线
	12～14针/3cm
	缝纫线路顺直，首尾回针，定位准确，距边宽窄一致，结合牢固，松紧适宜

	
	暗线
	11～13针/3cm
	

	缲边线
	10～11针/5cm
	缲边平顺，裤片正面不露针眼

	套结
	42针/结
	宽度0.1 cm～0.15cm

	锁眼
	2.0cm圆头眼
	36针/眼
	圆眼结不少于21 针，扣眼根部采用28针套结机打结，结长齐眼宽，反面毛纱清剪

	钉扣
	四眼扣
	8根线/眼
	锁扣眼应美观、规整、牢固、不歪斜

	绕扣
	12圈
	规整、牢固、不歪斜



[bookmark: _Toc18999][bookmark: _Toc11337]3.6.2 缝制工艺
各部位缝制缝份及工艺要求按表6。
                  表6   缝制工艺                    单位：厘米
	部位
	工序
名称
	缝头
	缝制形式及
缝线道数
	明线
距边
	要求

	前
后
片
及
袋
口
部
位
	前、后袋垫布、袋口垫布
	--
	明线一道
	--
	三线包缝；距锁边线明线0.3一道

	
	绱前袋布
	0.6
	暗线一道
	--
	袋口缝线顺直，无拉开变形现象。

	
	袋口压线
	--
	明线一道
	0.6
	袋口缉线顺直、平服，无拉开现象，无接线、无浮线、无跳线，袋口大小偏差≤0.3cm。

	
	袋口套结
	-
	套结机
	--
	“一”字型，结长齐袋口压线，上端距腰缝2.0，下距小袋口0.2

	
	合缝袋布
	--
	暗缝一道
明线一道
	0.6
	无起褶

	
	前/后片
	--
	三线包缝
	--
	面、里无起褶

	
	开后袋
	--
	-
	--
	取中剪开，两端留三角，袋牙折烫，三角向两侧倒

	
	后袋包缝
	--
	明线一道
	0.6
	折缝一周

	
	后袋套结
	--
	套结机
	--
	“I”型，结长齐上/下袋牙

	
	缝合里襟
	0.6
	暗线一道
	--
	圆角处修剪缝位留0.3

	
	门里襟锁边
	--
	三线包缝
	0.1
	面、里无起褶

	
	绱门襟
	0.8
	暗线一道
	--
	坐势0.15，距边压线0.1一道

	
	绱门襟拉链
	--
	明线二道
	0.1+
0.5
	链牙距门襟边1.0，下止距小裆结上端≤1.0，上止距腰边1.0

	
	绱里襟拉链
	0.8
	夹拉链
暗线一道
	--
	里襟比门襟长出1.0cm,翻至正面,将里襟不掀开,顺拉链边平缝一道宽0.7

	裤
腰
	腰里包边
	--
	包缝一道
	0.1
	宽0.5，包缝一道，缉线宽0.1

	
	缝钉商标
	--
	明线一道
	0.1
	居中后腰，两端0.1明线一道起落处二道回针

	
	钉洗水唛
	--
	明线一道
	0.5
	居中前腰里，辑线宽0.5

	前
/
后
组
装
	缝内、外缝
	1.0
	暗线一道
	--
	链式缝，侧袋处后片吃0.2，起止处回针一道

	
	合缝档缝
	1.0
	双针双链机
	--
	缝位由腰口2.5顺至门襟定位点

	
	里襟缝压线
	--
	明线一道
	0.1
	线迹顺直，不得接线

	
	门襟装饰线
	--
	明线一道
	3.5
	线迹顺直，不得接线

	
	绱裤腰
	1.0
	暗线一道
	--
	离衬0.1暗线一道，绱腰时，放入串带袢，侧缝分缝，起止回针两道

	
	缝平头
	--
	暗线一道
	--
	离衬0.1暗线一道，修剪缝位留0.8

	
	固定松紧带
	1.0
	暗线一道
明线一道
	0.1
	套进腰面/腰里，将松紧带定透腰里

	
	压腰
	--
	漏落缝一道
	--
	腰里见明线一道

	
	松紧带辑线
	--
	明线一道
	2.0
	居中腰宽缝透腰里

	
	脚口折边
	--
	
	--
	折边宽3.0，缝头对齐侧缝

	
	缲缝裤脚
	--
	缲边机
	--
	暗线缲缝一道

	套
结
	锁眼套结
	--
	套结机
	--
	腰头锁眼钉套结封口一道，“∣”字套结

	
	门襟套结
	--
	套结机
	--
	顺门襟边缘至门襟装饰线处钉套结“一”字结，结长0.8

	
	裆底套结
	--
	套结机
	--
	十字裆底钉“一”字套结，结长0.8

	
	串带袢套结
	--
	套结机
	--
	折缝0.5钉“一”字套结，结长0.8



[bookmark: _Toc7963][bookmark: _Toc20039]3.6.3 锁钉
锁钉要求应符合表7规定。
表7  锁钉工艺                   单位：厘米
	
	部位名称
	要求

	锁眼
	门襟腰头
	横眼1只，眼长2.0，居中腰头宽，距平头1.5；眼型：【圆头】型

	
	里襟
	横眼1只，眼长2.0，眼位距尖头1.5；眼型：【圆头】型

	钉扣
	腰头
	24L×1粒，与眼中相对，缝型：【×】绕脚型




[bookmark: _Toc23822][bookmark: _Toc8976][bookmark: _Toc22873]六、男衬衫
[bookmark: _Toc2948][bookmark: _Toc1846][bookmark: _Toc14111]1、范围
本标准规定了男衬衫设计标准的要求及标签。
 本标准适用于男衬衫设计标准的定做和验收。
3、 [bookmark: _Toc2929][bookmark: _Toc15260][bookmark: _Toc11443]规范性引用文件
   下列标准所包含的条文，通过本标准的引用而构成本标准的条文。无论是否注明日期，其最新版本适用于本标准。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

GB/T 250-2008         评定变色用灰色样卡
GB/T 251-2008         评定沾色用灰色样卡
GB/T 1335.1-2008      服装号型男子
GB 18401-2010         国家纺织产品基本安全技术规范
GB/T 23327-2009       机织热熔粘合机  
GB/T 31904-2015       非织造粘合衬
GB/T 6836-2018        缝纫线
GB/T 2660-2017        衬衫 






[bookmark: _Toc19621][bookmark: _Toc19165][bookmark: _Toc4154]3、要求
[bookmark: _Toc1731][bookmark: _Toc23714][bookmark: _Toc27360]3.1男衬衫样式图

[image: 男衬衫款式图]   

图1  男衬衫样式图
    

                     [image: 男衬衫内部]
图2   男衬衫内部展开图

[bookmark: _Toc30128][bookmark: _Toc31125][bookmark: _Toc23866]3.2号型及规格尺寸
3.2.1按GB/T1335.1标准中5.4系列执行XL（175/96A），通用部位规格尺寸极限偏差按表1规定：
表1男衬衫成品规格尺寸、极限偏差            单位：厘米
	编号
	部位名称
	成品尺寸
	极限偏差（±）

	1
	领 长
	43.0
	0.6

	2
	后衣长
	75
	1.0

	3
	袖长
	63.0
	1.0

	4
	胸 围
	108
	1.0

	5
	肩 宽
	48.0
	0.5

	6
	腰 围
	100
	1.0

	7
	摆 围
	108
	1.0

	8
	袖头宽
	7.0（含分割条）
	--

	8-1
	袖头分割条宽
	0.7
	--

	9
	袖头长
	25.5
	--

	10
	大袖衩高
	13.0
	--

	10-1
	大袖衩宽
	2.2
	--

	11
	袖衩条
	1.2
	--

	12
	上领中宽
	4.3（含分割条）
	0.1

	12-1
	上领分割条宽
	0.7
	0.1

	13
	上领边宽
	5.3（含分割条）
	0.1

	14
	底领后中宽
	3.0
	--

	15
	门襟宽
	3.0
	0.1

	16
	里襟宽
	2.5
	0.1

	17
	叠门
	3.0
	--



3.2.2成品的规格尺寸测量位置如图3所示，图中所注数字为表1中各测量部号。 
[image: 男衬衫测量]
图3  男衬衫测量图
[bookmark: _Toc4946][bookmark: _Toc22562]3.2.3号型规格尺寸表
                 表2男衬衫规格表            单位：厘米
	号型
	160/80A 
(37)
	165/84A
 (38)
	170/88A 
(39)
	170/92A 
(40)
	175/92A 
(40)
	175/96A 
(41)
	180/96A 
(41)
	180/100A 
(42)
	180/104A 
(43)
	185/108A 
(44)
	185/112A 
(45)
	185/116A 
(46)

	规格
	37
	38
	39
	40
	40
	41
	41
	42
	43
	44
	45
	46

	前衣长
	70
	72
	74
	74
	76
	76
	78
	78
	78
	80
	80
	80

	后衣长
	69
	71
	73
	73
	75
	75
	77
	77
	77
	79
	79
	79

	胸围
	92
	96
	100
	104
	104
	108
	108
	112
	116
	120
	124
	128

	腰围
	84
	88
	92
	96
	96
	100
	100
	104
	108
	112
	116
	120

	摆围
	92
	96
	100
	104
	104
	108
	108
	112
	116
	120
	124
	128

	肩宽
	43.2
	44.4
	45.6
	46.8
	46.8
	48
	48
	49.2
	50.4
	51.6
	52.8
	54

	袖长
	58.5
	60
	61.5
	61.5
	63
	63
	64.5
	64.5
	66
	66
	66
	66

	领围
	39
	40
	41
	42
	42
	43
	43
	44
	45
	46
	47
	48




[bookmark: _Toc7641][bookmark: _Toc11461][bookmark: _Toc9452]3.3 颜色
[bookmark: _Toc13483][bookmark: _Toc25732]3.3.1面料颜色
主面料为白色11-4800TPX，辅撞料为红色18-1658TPX。
[bookmark: _Toc27717][bookmark: _Toc18924]3.3.2 纽扣颜色
主纽扣为白色11-4800TPX，辅纽扣为红色18-1658TPX，每件颜色应一致。
[bookmark: _Toc17981][bookmark: _Toc6183]3.3.3 衬料颜色
粘合衬为白色11-4800TPX。


[bookmark: _Toc5182][bookmark: _Toc1980][bookmark: _Toc16963]3.4 材料规格及用途
材料规格及用途表
                                表2  材料规格及用途                 厘米
	材料
名称
	规格
	执行标准
	用途

	主面料
	80S/2*80S/2
100%棉
143g/m²
	—
	整件裁片（除上领分割条、袖头分割条）

	辅撞料
	100%棉
	—
	上领分割条、袖头分割条





[bookmark: _Toc23126][bookmark: _Toc26944][bookmark: _Toc15312]3.5 敷衬工艺
敷衬要求应符合表4
表4  敷衬工艺
	部位名称
	敷衬要求
	图示

	上领面
	按图示敷衬
（有纺粘合衬）
	[image: N305-8.单层]

	底领面
底领里
	按图示敷衬
（有纺粘合衬）
	[image: ]

	袖头面
	按图示敷衬
（有纺粘合衬）
	[image: X05-10]

	门贴襟
	按图示敷衬
（有纺粘合衬）
	[image: 男衬衫门襟衬]

	里襟
	按图示敷衬
（有纺粘合衬）
	[image: 男衬衫里衬]



[bookmark: _Toc16651][bookmark: _Toc22042][bookmark: _Toc5961]3.6缝制
[bookmark: _Toc13510][bookmark: _Toc27506]3.6.1 针距
各种缝纫针距应符合表5规定。
表5  针距 
	项  目
	针 距
	质 量 要 求

	平缝
	明线
	16～17针/3cm
	缝纫线路顺直，首尾回针，定位准确，距边宽窄一致，结合牢固，松紧适宜

	
	暗线
	14～15针/3cm
	

	包缝
	链式线
	16针/3cm
	距边宽窄一致，结合牢固，松紧适宜

	锁眼
	平头眼
	不低于36针/眼
	反面毛纱清剪

	钉扣
	四眼扣
	不低于8根线/眼
	锁扣眼应美观、规整、牢固、不歪斜

	绕扣
	10圈
	规整、牢固、不歪斜






	 


[bookmark: _Toc23751][bookmark: _Toc29735]3.6.2 缝制工艺
各部位缝制缝份及工艺要求按表6。
                            表6   缝制工艺                 单位：厘米
	部位
	工序名称
	缝头
	缝制形式及
缝线道数
	缝线
距边
	缝制工艺要求

	领
子
	上领面画领
	--
	--
	--
	按样板画领

	
	缝合上领面
	0.5
	暗线一道
	--
	缝位宽窄一致

	
	上领切缝
	0.5
	暗线一道
	--
	缝位宽窄一致

	
	上领装饰线
	--
	暗明线一道
两端留空4.0
	0.1
	缝位宽窄一致，无浮线、无跳线、无接线、无过线

	
	上领下口切缝
	0.6
	--
	--
	缝位宽窄一致

	
	上领下口定线
	0.3
	暗线一道
	--
	缝位宽窄一致

	
	底领面衬固定缝
	--
	明线一道
	0.6
	缝位宽窄一致，面布无虚空

	
	底领面下口切缝
	0.6
	--
	--
	缝位宽窄一致

	
	夹底领
	0.5
	暗线一道
	--
	缝位宽窄一致

	前
后
身
	门襟折边
	2.5+3.1+3.1+2.5
	--
	0.1
	折边宽窄一致，要平服

	
	门襟压线
	--
	明线一道
	3.0
	缝位宽窄一致，面布无虚空

	
	里襟折边
	1.0+2.6
	折边一道
	--
	宽窄均匀，误差0.1

	
	里襟压线
	--
	明线一道
	2.5
	缝位宽窄一致，平服

	
	后腰省
	--
	暗线一道
	--
	孔距省尖点1.0不起窝，按孔位收腰省，后省量倒后中

	袖
子
	大袖衩
	--
	明线一道
	0.1
	距尖角封口3.0，线路整齐、牢固

	
	袖衩条
	--
	明线一道
	0.1
	缝位顺直

	
	缝合袖头面
	0.5
	暗线一道
	--
	缝位宽窄一致

	
	袖头中缝
	--
	明线一道
	1.0
	缝位宽窄一致，要平服

	
	袖头切缝
	--
	暗线一道
	0.5
	缝位宽窄一致

	
	袖头装饰线
	--
	暗明线一道
	0.1
	缝位宽窄一致，无浮线、无跳线、无接线、无过线

	组
装
前

	缝合前复肩
	1.0
	明暗线各一道
	0.1
	缝位宽窄一致，要平服

	
	绱袖
	袖圈0.5
袖山1.3
	反面二道
	--
	法式绱袖，不允许跳针，吃势均匀

	
	袖窿压线
	—
	明线一道
	0.6
	缝位宽窄一致，要平服

	
	绱领
	--
	暗缝一道
	0.6
	缝位宽窄一致

	
	缉下领
	--
	明线一道
	0.1
	缝位宽窄一致，平服

	
	商标
	--
	--
	--
	位于复司里居中

	
	合腰、袖缝
	前片1.4
后片0.8
	明线二道
	0.1+0.5
	双针双链机，正面后片包前片，明线压在后片上

	
	绱袖头
	--
	明线一道
	0.1
	袖口打活褶1只，反面止口0.1-0.2

	
	卷下摆
	0.5+0.5
	明线一道
	0.4
	缝位宽窄一致，不允许跳针，平服

	防缩条部位
	为防止洗后抗皱的效果，在肩缝、袖窿、复司下口、腰袖缝、袖头、大小袖衩加入防缩条，用专用定型机整理定型。




[bookmark: _Toc15783][bookmark: _Toc24508]3.6.3 锁钉
锁钉要求应符合表7规定。
表7  锁钉工艺                 单位：厘米
	部位
名称
	扣眼
尺寸
	要求

	
	
	锁眼：【平头】眼型
	钉扣：【X】缝型

	领口
	--
	四合扣面，以叠门线为中，扣中心距净领口1.5
	四合扣底，以叠门线为中，与眼中相对，绕脚型

	底领
	1.7
	横眼1只，眼位以领头宽等分，前端距止口边1.1
	18L×1粒，以叠门线为中，与眼中相对，绕脚型

	门襟
	1.7
	直眼6只，眼位以叠门线为中，眼距：首粒距领口边5.0，中间眼距等分7.1，末扣距摆边14.0
	18L×6粒，以叠门线为中，与眼中相对，绕脚型

	袖头
	1.7
	横眼2×1只，眼位以袖头宽等分，前端距边0.8
	18L，2×2粒，前端距边1.0，两扣间距2.5，绕脚型

	袖衩
	1.4
	竖眼2×1只，眼位以袖衩宽为中，开衩长等分
	14L，2×1粒，与眼中相对，绕脚型

	注：每件衬衫钉18L×1粒备用扣，位于里襟反面末扣距下3.0处




[bookmark: _Toc29579][bookmark: _Toc24975][bookmark: _Toc4252]七、女西服
[bookmark: _Toc5392][bookmark: _Toc28333][bookmark: _Toc15718]1、范围
本标准规定了女西服设计标准的要求及标签。
 本标准适用于女西服设计标准的定做和验收。
[bookmark: _Toc29596][bookmark: _Toc29998][bookmark: _Toc14208]2、规范性引用文件
下列标准所包含的条文，通过本标准的引用而构成本标准的条文。无论是否注明日期，其最新版本适用于本标准。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
GB 250         评定变色用灰色样卡
GB 251         评定沾色用灰色样卡
GB/T 1335.2    服装号型女子
GB 18401       国家纺织产品基本安全技术规范
GB/T 22842     里子绸
GB/T 23327     机织热熔粘合衬
GB/T 31904     非织造粘合衬
GB/T 6836      缝纫线
GB/T 2665      女西服、大衣 





[bookmark: _Toc24124][bookmark: _Toc7345][bookmark: _Toc15476]3、要求
[bookmark: _Toc16532][bookmark: _Toc16254][bookmark: _Toc31219]3.1女西服样式图

  [image: ] 

图1  女西服样式图

[image: ]
图2   女西服夹里展开图
[bookmark: _Toc5359][bookmark: _Toc12320][bookmark: _Toc9367]3.2号型及规格尺寸
3.2.1按GB/T1335.2标准中5.2系列执行L（160/84A），通用部位规格尺寸极限偏差按表1规定：
表1女西服成品规格尺寸、极限偏差            单位：厘米
	编号
	部位名称
	成品尺寸
	极限偏差（+/-）

	1
	前衣长
	62
	1.0

	2
	胸围
	92
	2.0

	3
	腰围
	80
	2.0

	4
	肩宽
	39
	0.6

	5
	袖长
	57.5
	0.7

	6
	豁口下长
	4
	0.1

	7
	豁口上长
	4
	0.1

	8
	立领嘴宽
	3
	0.1

	9
	领后宽
	3
	0.1

	10
	袋盖长
	13
	0.1

	11
	假袋长
	4.5
	0.1

	12
	袋盖宽
	5
	0.1



3.2.2成品的规格尺寸测量位置如图3所示，图中所注数字为表1中各测量部号。 
[image: ]
图3  女西服测量图
[bookmark: _Toc27108][bookmark: _Toc8872]3.2.3号型规格尺寸表
表2女西服规格表                     单位：厘米

	号型
	规格
	前衣长
	后衣长
	胸围
	腰围
	肩宽
	袖长

	155/80A
	60/88A
	60
	56
	88
	78
	38
	56

	160/84A
	62/92A
	62
	58
	92
	80
	39
	57.5

	160/88A
	62/96A
	62
	58
	96
	84
	40
	57.5

	160/92A
	62/100A
	62
	58
	100
	88
	41
	57.5

	165/96A
	64/104A
	64
	60
	104
	92
	42
	59

	165/100A
	64/108A
	64
	60
	108
	96
	43
	59

	165/104A
	64/112A
	64
	60
	112
	100
	44
	59

	170/108A
	66/116A
	66
	62
	116
	104
	45
	60.5

	170/112A
	66/120A
	66
	62
	120
	108
	46
	60.5

	170/116A
	66/124A
	66
	62
	124
	112
	47
	60.5

	175/120A
	68/128A
	68
	62
	128
	116
	48
	62



[bookmark: _Toc14753][bookmark: _Toc26724][bookmark: _Toc10422]3.3 颜色
[bookmark: _Toc15563][bookmark: _Toc23163]3.3.1 面料颜色
面料颜色为红白竖条纹，红色18-1658TPX、白色11-4800TPX
[bookmark: _Toc19042][bookmark: _Toc4161]3.3.2 里布颜色
里布颜色为深灰18-4016TPX
[bookmark: _Toc8046][bookmark: _Toc15195]3.3.3 纽扣颜色
纽扣颜色为红色18-1658TPX
[bookmark: _Toc11475][bookmark: _Toc27440]3.3.4 粘合衬颜色
粘合衬颜色为白色11-4800TPX

[bookmark: _Toc14320][bookmark: _Toc6717][bookmark: _Toc26388]3.4 材料规格及用途
材料规格及用途应符合表3规定。
                   表3 材料规格及用途                   单位：厘米
	材料名称
	规格
	用途

	面料
	成分：64%聚酯纤维34%黏胶纤维2%氨纶
纱支：40/2*40/2+40D
克重：300—320g/m
	前身、后身、领面、袖片、挂面、袋盖、支线

	夹里
	100%聚酯纤维
	西服夹里、袋盖里

	钮扣
	Φ2.0cm
	前门襟扣、备用扣

	
	Φ1.5cm
	袖开衩扣、备用扣

	垫肩
	成型垫肩
	肩部

	商标
	涤纶
	后里

	洗唛
	尼龙加涂层
	左夹里摆缝腰节处



[bookmark: _Toc22192][bookmark: _Toc12792][bookmark: _Toc7054]3.5 敷衬、归拔
敷衬、归拔要求应符合表4规定。

表4  敷衬、归拔工艺
	部位名称
	敷衬、归拔要求
	图示

	领子
	按图示敷衬
（有纺粘合衬）
	[image: ]

	袋盖
	按图示敷衬
（有纺粘合衬）
	[image: ]

	前身
	按图示敷衬
（有纺粘合衬）
	[image: ]

	后身、小片面
	按图示敷衬
（无纺粘合衬）
	[image: ]

	挂面、袖面
	按图示敷衬
（无纺粘合衬）
	[image: ]


[bookmark: _Toc23522][bookmark: _Toc1011][bookmark: _Toc9966]3.6缝制
[bookmark: _Toc22329][bookmark: _Toc16127]3.6.1 针距
各种缝纫针距应符合表5规定。
表5  针距 
	项   目
	针   距
	质  量  要  求

	平缝
	明线
	12～14针/3cm
	缝纫线路顺直，首尾回针，定位准确，距边宽窄一致，结合牢固，松紧适宜

	
	暗线
	11～13针/3cm
	

	缲缝
	6针/5cm
	表面透针不得超过0.1cm

	锁眼
	2.0cm圆头眼
	36针/眼
	圆眼结不少于21针，扣眼根部采用28针套结机打结，结长齐眼宽，反面毛纱清剪

	
	2.5cm圆头眼
	48针/眼
	圆眼结不少于21针，扣眼根部采用28 针套结机打结，结长齐眼宽，反面毛纱清剪

	钉扣
	四眼扣
	8根线/眼
	锁扣眼应美观、规整、牢固、不歪斜

	绕扣
	12圈
	规整、牢固、不歪斜


	 


[bookmark: _Toc5772][bookmark: _Toc9593]3.6.2 缝制工艺
各部位缝制缝份及工艺要求按表6。
                  表6   缝制工艺                  单位：厘米
	部位
	工序
名称
	缝头
	缝制形式及
缝线道数
	明线
距边
	要求

	前
后
身
面
	合前刀背缝
	0.8
	暗线一道
	—
	劈缝

	
	袋盖面里勾缝
	—
	暗线一道
	—
	切缝宽0.6，圆角处0.3

	
	合背中缝
	1.5
	暗线一道
	—
	劈缝

	
	合后刀背缝
	0.8
	暗线一道
	—
	劈缝

	
	前肩缉线宽
	—
	明线一道
	0.6
	

	
	前袖窿牵带
	—
	明线一道
	0.6
	上：横牵带宽1.5；下：直牵条宽0.3

	
	后袖窿牵带
	—
	明线一道
	0.6
	上：直牵带宽1.5，下：直牵条宽0.3

	
	后袖笼牵条
	—
	明线一道
	0.6
	横弧牵带，宽2.0

	
	合侧缝
	1.0
	暗线一道
	—
	劈缝

	
	钩、门襟止口
	0.6
	暗线一道
	—
	面吐止口0.1

	
	合肩缝
	0.8
	暗线一道
	—
	劈缝，后身肩缝余量吃进

	
	绱领
	1.0
	暗线一道
	—
	劈缝

	前
后
身
里
	收前刀背
	1.0
	暗线一道
环缝一道
	—
	省缝份向摆缝倒，

	
	挂面与里子结合
	1.0
	暗线一道
	—
	挂面与里子，缝头向里子倒，里子均匀吃进

	
	合里背中缝
	1.5
	暗线一道
环缝一道
	—
	倒缝，腰节以上褶量1.5，里留余量0.2～0.3（双量）

	
	合里肩缝
	1.0
	暗线一道
环缝一道
	—
	倒缝，里留余量0.2～0.3（双量）

	
	合里侧缝
	1.0
	暗线一道
环缝一道
	—
	倒缝，里留余量0.2～0.3（双量）

	
	下摆面里结合
	1.0
	暗缝一道
定缝一道
	—
	下摆面里、各缝定缝一道，里留余量0.7～1.0（双量）

	领子
	合缝领面、里
	0.6
	暗缝一道
	0.1
	

	袖子
	合袖面内、外缝
	0.8
	暗线一道
	—
	劈缝

	
	合袖里内、外缝
	1.0
	暗线一道
环缝一道
	—
	缝头向大袖倒，袖里内缝留空约15.0

	
	合缝袖口面里
	1.0
	暗线一道
	—
	

	
	袖口缲缝
	0.8
	缲边一道
	—
	缝头缲住袖口衬

	
	袖面里定线
	—
	定缝一道
	—
	袖外缝面里中部各6.0定缝，里留余量0.7～1.0（双量）

	绱袖
	绱袖缝
	0.8
	暗线一道
	—
	

	
	袖山垫布缝
	0.7
	暗线一道
	—
	垫布居中肩缝，假劈缝

	
	绱袖棉条
	0.7
	暗线一道
	—
	

	
	捋胸
	
	临缝一道
	—
	前胸前肩捋平

	
	垫肩切缝
	0.7
	暗线一道
	—
	袖山松线

	
	绱袖里
	0.7
	暗线一道
	—
	袖衫、腋下夹里定缝

	
	袖里封口
	0.1
	明线一道
	0.1
	起止回针两道

	标识
	商标
	—
	明线各一道
	0.15
	居中领圈下2.0

	
	洗唛
	—
	暗线一道
	—
	位于左夹里摆缝腰节处


[bookmark: _Toc14199][bookmark: _Toc1451]3.6.3 锁钉
锁钉要求应符合表7规定。
表7  锁钉工艺                      单位：厘米
	部位
名称
	扣眼
尺寸
	扣子
大小
	要求

	
	
	
	锁眼
	钉扣

	门襟
	2.5
	2.0
	门襟距边1.5横锁圆头眼2个
	与眼对正，距里襟边1.5钉扣2粒；【×】缝型；绕脚型

	袖口
	2.0
	1.5
	第三眼距袖口4.0，距边1.4横锁平头眼2×3个，眼距1.5
	与眼对正，钉扣2×3粒；【×】缝型




[bookmark: _Toc11692][bookmark: _Toc1072][bookmark: _Toc19569]八、女西裤
[bookmark: _Toc4477][bookmark: _Toc10518][bookmark: _Toc16612]1、范围
本标准规定了女西裤设计标准的要求及标签。
 本标准适用于女西裤设计标准的定做和验收。
[bookmark: _Toc2847][bookmark: _Toc24251][bookmark: _Toc4622]2、规范性引用文件
下列标准所包含的条文，通过本标准的引用而构成本标准的条文。无论是否注明日期，其最新版本适用于本标准。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
GB 250         评定变色用灰色样卡
GB 251         评定沾色用灰色样卡
GB/T 1335.2    服装号型女子
GB 18401       国家纺织产品基本安全技术规范
GB/T 22842     里子绸
GB/T 23327     机织热熔粘合衬 
GB/T 31904     非织造粘合衬
GB/T 6836      缝纫线
QB/T 2173      尼龙拉链
GB/T 2666      西裤 








[bookmark: _Toc15028][bookmark: _Toc10338][bookmark: _Toc8017]3、要求
[bookmark: _Toc4036][bookmark: _Toc5764][bookmark: _Toc9470]3.1女西裤样式图

[image: ]
图1  女西裤样式图
[image: ]
图2   女西裤内外图
[bookmark: _Toc14950][bookmark: _Toc17215][bookmark: _Toc6502]  3.2号型及规格尺寸
3.2.1按GB/T1335.2标准中5.2系列执行L（170/74A），通用部位规格尺寸极限偏差按表1规定：
表1女裤成品规格尺寸、极限偏差             单位：厘米
	编号
	部位名称
	成品尺寸
	极限偏差（+   -）

	1
	裤长
	99
	1.0

	2
	腰围
	76
	1.0

	3
	臀围
	99
	1.0

	4
	脚口
	40
	0.3

	5
	腰宽
	4.0
	0.2

	6
	侧袋口大
	14.0
	0.2

	7
	袋口宽
	3.5
	0.2

	8
	后袋大
	12.5
	0.2

	9
	直裆
	28
	0.2



3.2.2成品的规格尺寸测量位置如图3所示，图中所注数字为表1中各测量部号。 
[image: ]
图3  女西裤测量图
[bookmark: _Toc8576][bookmark: _Toc22695]3.2.3号型规格尺寸表
表2女裤规格表                     单位：厘米
	号型
	160/66A
	160/68A
	165/70A
	165/72A
	170/74A
	170/76A
	170/78A
	175/80A
	175/82A

	规格
	92/68A
	93/70A
	96/72A
	96/74A
	99/76A
	99/78A
	99/80A
	102/82A
	102/84A

	裤长
	93
	93
	96
	96
	99
	99
	99
	102
	102

	腰围
	68
	70
	72
	74
	76
	78
	80
	82
	84

	臀围
	91
	93
	95
	97
	99
	101
	103
	105
	107




[bookmark: _Toc26206][bookmark: _Toc30779][bookmark: _Toc29672]3.3 颜色
[bookmark: _Toc23479][bookmark: _Toc19399]3.3.1 面料颜色
面料颜色为深灰18-4016TPX
[bookmark: _Toc26937][bookmark: _Toc22659]3.3.2 里布颜色
里布颜色为深灰18-4016TPX
[bookmark: _Toc31713][bookmark: _Toc4485]3.3.3 纽扣颜色
纽扣颜色为深灰18-4016TPX
[bookmark: _Toc13409][bookmark: _Toc18047]3.3.4 粘合衬颜色
粘合衬颜色为白色11-4800TPX

[bookmark: _Toc32004][bookmark: _Toc25898][bookmark: _Toc29869]3.4 材料规格及用途
材料规格及用途应符合表3规定。

表3 材料规格及用途                 单位：厘米
	材料名称
	规格
	用途

	面料
	成分：100%聚酯纤维
克重：212g/㎡
	前后身裤片、腰面、门襟、里襟、开线、裤袋口贴边、垫布、裤带袢

	水洗标
	尼龙加涂层
	夹裤腰缝

	商标
	涤纶
	裤腰里



[bookmark: _Toc14538][bookmark: _Toc1626][bookmark: _Toc225]3.6 敷衬、归拔
敷衬、归拔要求应符合表4规定。

表4  敷衬、归拔工艺
	部位名称
	敷衬、归拔要求
	图示

	 里襟、门襟、支线
	按图示敷衬
（无纺粘合衬）
	[image: ]

	腰面
	按图示敷衬
（树脂粘合衬）
	[image: ]


[bookmark: _Toc28859][bookmark: _Toc11449][bookmark: _Toc2157]3.7缝制
[bookmark: _Toc28116][bookmark: _Toc20647]3.7.1 针距
各种缝纫针距应符合表5规定。
表5  针距 
	项   目
	针   距
	质  量  要  求

	平缝
	明线
	12～14针/3cm
	缝纫线路顺直，首尾回针，定位准确，距边宽窄一致，结合牢固，松紧适宜

	
	暗线
	11～13针/3cm
	

	缲边线
	10～11针/5cm
	缲边平顺，裤片正面不露针眼

	套结
	42针/结
	宽度0.1 cm～0.15cm

	锁眼
	2.0cm圆头眼
	36针/眼
	圆眼结不少于21 针，扣眼根部采用28针套结机打结，结长齐眼宽，反面毛纱清剪

	钉扣
	四眼扣
	8根线/眼
	锁扣眼应美观、规整、牢固、不歪斜

	绕扣
	12圈
	规整、牢固、不歪斜


[bookmark: _Toc26912][bookmark: _Toc16686]3.7.2 缝制工艺
各部位缝制缝份及工艺要求按表6。
                  表6   缝制工艺                    单位：厘米
	部位
	工序
名称
	缝头
	缝制形式及
缝线道数
	明线
距边
	要求

	前
后
片
及
袋
口
部
位
	前、后袋垫布、袋口垫布
	--
	明线一道
	--
	三线包缝；距锁边线明线0.3一道

	
	绱前袋布
	0.6
	暗线一道
	--
	袋口缝线顺直，无拉开变形现象。

	
	袋口压线
	--
	明线一道
	0.6
	袋口缉线顺直、平服，无拉开现象，无接线、无浮线、无跳线，袋口大小偏差≤0.3cm。

	
	袋口套结
	-
	套结机
	--
	“一”字型，结长齐袋口压线，上端距腰缝2.0，下距小袋口0.2

	
	合缝袋布
	--
	暗缝一道
明线一道
	0.6
	无起褶

	
	前/后片
	--
	三线包缝
	--
	面、里无起褶

	
	后省
	--
	暗线一道
	--
	左右对称，大小一致、缉线顺直平服

	
	开后袋
	--
	-
	--
	取中剪开，两端留三角，袋牙折烫，三角向两侧倒

	
	后袋包缝
	--
	明线一道
	0.6
	折缝一周

	
	后袋套结
	--
	套结机
	--
	“I”型，结长齐上/下袋牙

	
	缝合里襟
	0.6
	暗线一道
	--
	对折，下端缝位0.6

	
	门里襟锁边
	--
	三线包缝
	0.1
	面、里无起褶

	
	绱门襟
	0.8
	暗线一道
	--
	坐势0.15，距边压线0.1一道

	
	绱门襟拉链
	--
	明线二道
	0.1+
0.5
	链牙距门襟边1.0，下止距小裆结上端≤1.0，上止距腰边1.0

	
	绱里襟拉链
	0.8
	夹拉链
暗线一道
	--
	里襟比门襟长出1.0cm,翻至正面,将里襟不掀开,顺拉链边平缝一道宽0.7

	裤
腰
	腰里包边
	--
	包缝一道
	0.1
	宽0.5，包缝一道，缉线宽0.1

	
	缝钉商标
	--
	明线一道
	0.1
	居中后腰，两端0.1明线一道起落处二道回针

	
	钉洗水唛
	--
	明线一道
	0.5
	居中前腰里，辑线宽0.5

	前
/
后
组
装
	缝内、外缝
	1.0
	暗线一道
	--
	链式缝，侧袋处后片吃0.2，起止处回针一道

	
	合缝档缝
	1.0
	双针双链机
	--
	缝位由腰口2.5顺至门襟定位点

	
	里襟缝压线
	--
	明线一道
	0.1
	线迹顺直，不得接线

	
	门襟装饰线
	--
	明线一道
	3.5
	线迹顺直，不得接线

	
	绱裤腰
	1.0
	暗线一道
	--
	离衬0.1暗线一道，绱腰时，放入串带袢，侧缝分缝，起止回针两道

	
	缝平头
	--
	暗线一道
	--
	离衬0.1暗线一道，修剪缝位留0.8

	
	固定松紧带
	1.0
	暗线一道
明线一道
	0.1
	套进腰面/腰里，将松紧带定透腰里

	
	压腰
	--
	漏落缝一道
	--
	腰里见明线一道

	
	松紧带辑线
	--
	明线一道
	2.0
	居中腰宽缝透腰里

	
	脚口折边
	--
	
	--
	折边宽3.0，缝头对齐侧缝

	
	缲缝裤脚
	--
	缲边机
	--
	暗线缲缝一道

	套
结
	锁眼套结
	--
	套结机
	--
	腰头锁眼钉套结封口一道，“∣”字套结

	
	门襟套结
	--
	套结机
	--
	顺门襟边缘至门襟装饰线处钉套结“一”字结，结长0.8

	
	裆底套结
	--
	套结机
	--
	十字裆底钉“一”字套结，结长0.8

	
	串带袢套结
	--
	套结机
	--
	折缝0.5钉“一”字套结，结长0.8


[bookmark: _Toc8853][bookmark: _Toc15206]3.7.3 锁钉
锁钉要求应符合表7规定。
表7  锁钉工艺                   单位：厘米
	
	部位名称
	要求

	锁眼
	门襟腰头
	横眼1只，眼长2.0，居中腰头宽，距平头1.5；眼型：【圆头】型

	钉扣
	腰头
	24L×2粒，与眼中相对，缝型：【×】绕脚型




[bookmark: _Toc30219][bookmark: _Toc19867][bookmark: _Toc25606]九、女裙
[bookmark: _Toc26183][bookmark: _Toc2049][bookmark: _Toc28844]1、范围
本标准规定了女裙设计标准的要求及标签。
 本标准适用于女裙设计标准的定做和验收
[bookmark: _Toc30903][bookmark: _Toc6474][bookmark: _Toc3562]2、规范性引用文件
下列标准所包含的条文，通过本标准的引用而构成本标准的条文。无论是否注明日期，其最新版本适用于本标准。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
GB 250         评定变色用灰色样卡
GB 251         评定沾色用灰色样卡
GB/T 1335.2    服装号型女子
GB 18401       国家纺织产品基本安全技术规范
GB/T 22842     里子绸
GB/T 23327     机织热熔粘合机  
GB/T 6836      缝纫线
FZ/T 81004     连衣裙、裙套 






[bookmark: _Toc1100][bookmark: _Toc28413][bookmark: _Toc28003]3、要求
[bookmark: _Toc12224][bookmark: _Toc31391][bookmark: _Toc238]3.1女裙样式图

[image: ]

图1  女裙样式图
[image: ]
图2   女裙内部图
[bookmark: _Toc30188][bookmark: _Toc26317][bookmark: _Toc27062]3.2号型及规格尺寸
3.2.1按GB/T1335.2标准中5.2系列执行L（170/74A），通用部位规格尺寸极限偏差按表1规定：
表1女裙成品规格尺寸、极限偏差           单位：厘米
	编号
	部位名称
	成品尺寸
	极限偏差（+   -）

	1
	裙侧长
	58
	1.0

	2
	腰围
	76
	1.0

	3
	臀围
	99
	1.0

	4
	腰宽
	3.5
	0.2


3.2.2成品的规格尺寸测量位置如图3所示，图中所注数字为表1中各测量部号。 
	


	


	 


	


	 


[image: ]
图3 女裙测量图
[bookmark: _Toc7794][bookmark: _Toc9653]3.2.3号型规格尺寸表
表2女裙规格表                     单位：厘米
	号型
	160/66A
	160/68A
	165/70A
	165/72A
	170/74A
	170/76A
	170/78A
	175/80A
	175/82A

	规格
	54/68A
	54/70A
	56/72A
	56/74A
	58/76A
	58/78A
	58/80A
	60/82A
	60/84A

	裙长
	54
	54
	56
	56
	58
	58
	58
	60
	60

	腰围
	68
	70
	72
	74
	76
	78
	80
	82
	84

	臀围
	91
	93
	95
	97
	99
	101
	103
	105
	107




[bookmark: _Toc3222][bookmark: _Toc2831][bookmark: _Toc3158]

3.3 颜色
[bookmark: _Toc9051][bookmark: _Toc23777]3.3.1面料颜色
主面料为白色11-4800TPX
[bookmark: _Toc478][bookmark: _Toc6722]3.3.2 里布颜色
里布为白色11-4800TPX
[bookmark: _Toc24379][bookmark: _Toc27547]3.3.3 衬料颜色
粘合衬为白色11-4800TPX


[bookmark: _Toc24151][bookmark: _Toc30717][bookmark: _Toc20241]3.4 材料规格及用途
材料规格及用途应符合表3规定。

表3 材料规格及用途                    单位：厘米
	材料名称
	规格
	用途

	面料
	成份：78%聚酯纤维18%黏胶纤维4%氨纶
纱支：（32/1+40D)*(118D+40D)
克重：215g/㎡
	前身、后身、腰

	夹里
	100%聚酯纤维
	裙里

	商标
	涤纶
	后腰里

	水洗标
	尼龙加涂层
	右侧裙里



[bookmark: _Toc15136][bookmark: _Toc30460][bookmark: _Toc24827]3.5缝制
[bookmark: _Toc23404][bookmark: _Toc10994]3.5.1 针距
各种缝纫针距应符合表4规定。
表4  针距 
	项   目
	针   距
	质  量  要  求

	平缝
	明线
	12～14针/3cm
	缝纫线路顺直，首尾回针，定位准确，距边宽窄一致，结合牢固，松紧适宜

	
	暗线
	11～13针/3cm
	


[bookmark: _Toc7734][bookmark: _Toc25619]3.5.2 缝制工艺
各部位缝制缝份及工艺要求按表5。
                       表5   缝制工艺                  单位：厘米
	部位
	工序
名称
	缝头
	缝制形式及
缝线道数
	明线
距边
	要求

	腰
	接腰
	1.0
	暗线一道
	--
	劈缝

	
	烫腰
	—
	—
	—
	按腰宽折烫

	
	绱松紧带
	
	漏落缝一道
	
	松紧带与前腰缝漏落缝一道，压透腰里

	前后
身面里
	合侧缝
	1.5
	暗线一道
三线环缝
	—
	劈缝，无起褶

	
	合里侧缝
	0.7
	五线环缝
	—
	缝份向后中倒缝

	
	绱裙腰
	1.0
	暗线一道
三线环缝
	--
	暗线一道，向下倒缝

	标识
	商标
	—
	明线各一道
	0.15
	右后腰里

	
	洗唛
	—
	暗线一道
	—
	右后腰里



[bookmark: _Toc7524][bookmark: _Toc14193][bookmark: _Toc3477]十、女衬衫
[bookmark: _Toc22165][bookmark: _Toc31172][bookmark: _Toc7977]1、范围
本标准规定了女衬衫设计标准的要求及标签。
 本标准适用于女衬衫设计标准的定做和验收。
[bookmark: _Toc1338][bookmark: _Toc7795][bookmark: _Toc2191]2、规范性引用文件
下列标准所包含的条文，通过本标准的引用而构成本标准的条文。无论是否注明日期，其最新版本适用于本标准。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
GB/T 250-2008         评定变色用灰色样卡
GB/T 251-2008         评定沾色用灰色样卡
GB/T 1335.2-2008      服装号型女子
GB 18401-2010         国家纺织产品基本安全技术规范
GB/T 23327-2009       机织热熔粘合机  
GB/T 31904-2015       非织造粘合衬
GB/T 6836-2018        缝纫线
GB/T 2660-2017        衬衫 











[bookmark: _Toc10271][bookmark: _Toc5385][bookmark: _Toc17391]3、要求
[bookmark: _Toc4747][bookmark: _Toc27428][bookmark: _Toc32393]3.1女衬衫样式图

[image: 女衬衫.jpg00]   

图1  女衬衫样式图
    
                 [image: 女衬衫内部图]
图2   女衬衫内部展开图


[bookmark: _Toc16822][bookmark: _Toc31334][bookmark: _Toc20777]3.2号型及规格尺寸
3.2.1按GB/T1335.2标准中5.4系列执行L（160/84A），通用部位规格尺寸极限偏差按表1规定：
表1女衬衫成品规格尺寸、极限偏差            单位：厘米
	编号
	部位名称
	成品尺寸
	极限偏差（±）

	1
	领 长
	36
	0.6

	2
	后衣长
	59
	1.0

	3
	长袖长
	58.5
	1.5

	4
	胸 围
	91
	1.0

	5
	肩 宽
	38.5
	1.0

	6
	腰 围
	82
	1.0

	7
	摆 围
	93
	1.0

	8-1
	袖头总宽
	5.0
	--

	8-2
	袖头分割条宽
	0.7
	--

	9
	袖头长
	21.5
	--

	10-1
	大袖衩高
	12
	--

	10-2
	大袖衩宽
	2.0
	--

	10-3
	袖衩条
	0.8
	--

	11-1
	上领中总宽
	4.3
	0.1

	11-2
	上领中分割条宽
	0.7
	0.1

	12
	上领边宽
	小圆角
含角5.6（切圆角0.5）
	0.1

	13
	底领后中宽
	3.0
	--

	14
	叠门
	3.0
	0.1

	15
	门襟宽
	3.0
	0.1

	16
	里襟宽
	2.5
	--


3.2.2成品的规格尺寸测量位置如图3所示，图中所注数字为表1中各测量部号。 
[image: ]
图3  女衬衫测量图

[bookmark: _Toc11300][bookmark: _Toc24546]3.2.3号型规格尺寸表
                 表2女衬衫规格表            单位：厘米
	号型
	155/80A 
(35)
	160/84A
 (36)
	160/88A 
(37)
	160/92A 
(38)
	165/96A 
(39)
	165/100A 
(40)
	165/104A 
(41)
	170/108A 
(42)
	170/112A 
(43)
	170/116A 
(44)
	175/120A 
(45)

	规格
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45

	前衣长
	60
	62
	62
	62
	64
	64
	64
	66
	66
	66
	68

	后衣长
	57
	59
	59
	59
	61
	61
	61
	63
	63
	63
	65

	胸围
	87
	91
	95
	99
	103
	107
	111
	115
	119
	123
	127

	腰围
	78
	82
	86
	90
	94
	98
	102
	106
	110
	114
	118

	摆围
	89
	93
	97
	101
	105
	109
	113
	117
	121
	125
	129

	肩宽
	37.5
	38.5
	39.5
	40.5
	41.5
	42.5
	43.5
	44.5
	45.5
	46.5
	47.5

	袖长
	57
	58.5
	58.5
	58.5
	60
	60
	60
	61.5
	61.5
	61.5
	63

	领围
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46



[bookmark: _Toc31656][bookmark: _Toc19555][bookmark: _Toc14369]3.3 颜色
[bookmark: _Toc15568][bookmark: _Toc27583]3.3.1面料颜色
主面料为白色11-4800TPX，辅撞料为红色18-1658TPX。
[bookmark: _Toc28993][bookmark: _Toc4204]3.3.2 钮扣颜色
主钮扣为白色11-4800TPX，辅纽扣为红色18-1658TPX，每件颜色应一致。
[bookmark: _Toc7626][bookmark: _Toc16240]3.3.3 衬料颜色
粘合衬为白色11-4800TPX。


[bookmark: _Toc13515][bookmark: _Toc23666][bookmark: _Toc1378]3.4 材料规格及用途
材料规格及用途表
                                表2  材料规格及用途                 厘米
	材料
名称
	规格
	执行标准
	用途

	主面料
	80S/2*80S/2
100%棉
143g/m²
	—
	整件裁片（除上领分割条、袖头分割条）

	辅撞料
	100%棉
	—
	上领分割条、袖头分割条





[bookmark: _Toc17321][bookmark: _Toc27500][bookmark: _Toc31509]3.5 敷衬工艺
敷衬要求应符合表4
表4  敷衬工艺
	部位名称
	敷衬要求
	图示

	上领面
	按图示敷衬
（有纺粘合衬）
	[image: N305-8.单层]

	底领面
底领里
	按图示敷衬
（有纺粘合衬）
	[image: ]

	袖头面
	按图示敷衬
（有纺粘合衬）
	[image: X05-10]

	门贴襟
	按图示敷衬
（有纺粘合衬）
	[image: 暗门襟3.0.两种衬.260d]

	里襟
	按图示敷衬
（有纺粘合衬）
	[image: ]




[bookmark: _Toc27085][bookmark: _Toc5575][bookmark: _Toc5241]3.6缝制
[bookmark: _Toc2845][bookmark: _Toc2124]3.6.1 针距
各种缝纫针距应符合表5规定。
表5  针距 
	项  目
	针 距
	质 量 要 求

	平缝
	明线
	16～17针/3cm
	缝纫线路顺直，首尾回针，定位准确，距边宽窄一致，结合牢固，松紧适宜

	
	暗线
	14～15针/3cm
	

	包缝
	链式线
	16针/3cm
	距边宽窄一致，结合牢固，松紧适宜

	锁眼
	平头眼
	不低于36针/眼
	反面毛纱清剪

	钉扣
	四眼扣
	不低于8根线/眼
	锁扣眼应美观、规整、牢固、不歪斜

	绕扣
	10圈
	规整、牢固、不歪斜






	 


[bookmark: _Toc7838][bookmark: _Toc13991]3.6.2 缝制工艺
各部位缝制缝份及工艺要求按表6。
                            表6   缝制工艺                 单位：厘米
	部位
	工序名称
	缝头
	缝制形式及
缝线道数
	缝线
距边
	缝制工艺要求

	领
子
	上领面画领
	--
	--
	--
	小圆角按样板画领角

	
	缝合上领面
	0.5
	暗线一道
	--
	缝位宽窄一致

	
	上领切缝
	0.5
	暗线一道
	--
	缝位宽窄一致

	
	上领装饰线
	--
	暗明线一道
两端留空4.0
	0.1
	缝位宽窄一致，无浮线、无跳线、无接线、无过线

	
	上领下口切缝
	0.6
	--
	--
	缝位宽窄一致

	
	上领下口定线
	0.3
	暗线一道
	--
	缝位宽窄一致

	
	底领面衬固定缝
	--
	明线一道
	0.6
	缝位宽窄一致，面布无虚空

	
	底领面下口切缝
	0.6
	--
	--
	缝位宽窄一致

	
	夹底领
	0.5
	暗线一道
	--
	缝位宽窄一致

	前
后
身
	门襟折边
	2.5+3.1+3.1+2.5
	--
	0.1
	折边宽窄一致，要平服

	
	门襟压线
	--
	明线一道
	3.0
	缝位宽窄一致，面布无虚空

	
	里襟折边
	1.0+2.6
	折边一道
	--
	宽窄均匀，误差0.1

	
	里襟压线
	--
	明线一道
	2.5
	缝位宽窄一致，平服

	
	胸省
前后腰省
	--
	暗线一道
	--
	孔距省尖点1.0不起窝，按孔位或刀眼收胸省、收腰省，胸省量倒下，前省量倒前中、后省量倒后中

	袖
子
	大袖衩
	--
	明线一道
	0.1
	距尖角封口3.0，线路整齐、牢固

	
	袖衩条
	--
	明线一道
	0.1
	缝位顺直

	
	缝合袖头面
	0.5
	暗线一道
	--
	缝位宽窄一致

	
	袖头中缝
	--
	明线一道
	1.0
	缝位宽窄一致，要平服

	
	袖头切缝
	--
	暗线一道
	0.5
	缝位宽窄一致

	
	袖头装饰线
	--
	暗明线一道
	0.1
	缝位宽窄一致，无浮线、无跳线、无接线、无过线

	组
装
前

	缝合前复肩
	1.0
	明暗线各一道
	0.1
	缝位宽窄一致，要平服

	
	绱袖
	袖圈0.5
袖山1.3
	反面二道
	--
	法式绱袖，不允许跳针，吃势均匀

	
	袖窿压线
	—
	明线一道
	0.6
	缝位宽窄一致，要平服

	
	绱领
	--
	暗缝一道
	0.6
	缝位宽窄一致

	
	缉下领
	--
	明线一道
	0.1
	缝位宽窄一致，平服

	
	商标
	--
	--
	--
	位于后领圈居中

	
	合腰、袖缝
	前片1.4
后片0.8
	明线二道
	0.1+0.5
	双针双链机，正面后片包前片，明线压在后片上

	
	绱袖头
	--
	明线一道
	0.1
	袖口打活褶1只，反面止口0.1-0.2

	
	卷下摆
	0.5+0.5
	明线一道
	0.4
	缝位宽窄一致，不允许跳针，平服

	防缩条部位
	为防止洗后抗皱的效果，在肩缝、袖窿、复司下口、腰袖缝、袖头、大小袖衩加入防缩条，用专用定型机整理定型。






[bookmark: _Toc2599][bookmark: _Toc26005]3.6.3 锁钉
锁钉要求应符合表7规定。
表7  锁钉工艺                 单位：厘米
	部位
名称
	扣眼
尺寸
	要求

	
	
	锁眼：【平头】眼型
	钉扣：【X】缝型

	领口
	--
	四合扣面，以叠门线为中，扣中心距净领口1.5
	四合扣底，以叠门线为中，与眼中相对，绕脚型

	底领
	1.7
	横眼1只，眼位以领头宽等分，前端距止口边1.1
	18L×1粒，以叠门线为中，与眼中相对，绕脚型

	门襟
	1.7
	直眼6只，眼位以叠门线为中，眼距：首粒距领口边5.0，中间眼距等分7.1，末扣距摆边14.0
	18L×6粒，以叠门线为中，与眼中相对，绕脚型

	袖头
	1.7
	横眼2×1只，眼位以袖头宽等分，前端距边0.8
	18L，2×2粒，前端距边1.0，两扣间距2.5，绕脚型

	袖衩
	1.4
	竖眼2×1只，眼位以袖衩宽为中，开衩长等分
	14L，2×1粒，与眼中相对，绕脚型

	注：每件衬衫钉18L×1粒备用扣，位于里襟反面末扣距下3.0处




十一、帽子
1、范围
本标准规定了帽子设计标准的要求及标签。
 本标准适用于帽子设计标准的定做和验收。
2、要求
2.1帽子样式图
[image: b1a2683737999b28f4ed23993408fa7]   [image: bb42053c54e098ae01ca42ba208e343]
2.2 材料规格及用途
材料规格及用途表
                                表1  材料规格及用途                 厘米
	材料
名称
	规格
	执行标准
	用途

	面料
	100%纯棉鸭舌帽

	—
	-
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