[bookmark: OLE_LINK4][bookmark: OLE_LINK3]奉浦校区整体维修二期工程配套家具采购需求
一、项目背景
1.项目名称：奉浦校区整体维修二期工程配套家具采购
2.交付时间：自合同签订生效之日起50天内完成交付，家具安装时间需配合大修宿舍施工进度完成。若因供应商的生产、安装延迟导致延期的，供应商须承担相应责任。
3.送货地点：奉浦校区
4.预算最高限价：585万元。本项目综合单价及合同总价应包含全部费用，包含但不限于：运输装卸费、包装防护费、上楼吊装费、现场成品保护费、垃圾清运费、安装辅材费、成品保洁费、二次搬运费、夜间及节假日施工增加费、环保降噪及现场防护措施费等所有为完成本项目所需配套措施费用。
5.采购内容
(1)学生公寓1、2、7、8号楼公寓床（床及组合桌柜）和椅子，数量：四人间532间、二人间62间（二人间公寓床为核心产品）、无障碍宿舍8间，共计602间，2268个床位； 
6.采购清单及技术参数：环保安全、耐久适用、符合规范，无明显刺激性气味。（详见三采购清单及技术参数）
二、技术与检测
[bookmark: _Toc25898_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc8379]（一）强制性标准
[bookmark: _Toc25730_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc227555682][bookmark: _Toc16007]GB 18580《室内装饰装修材料人造板及其制品中甲醛释放限量》
GB 18583《室内装饰装修材料胶粘剂中有害物质限量》
GB 18584《家具中有害物质限量》
GB 28008《家具结构安全技术规范》
GB 17927《家具阻燃性能安全技术规范》
GB 20286《公共场所阻燃制品及组件燃烧性能要求和标识》
GB 8624 《建筑材料及制品燃烧性能分级》
（二）推荐性标准
GB/T 3324《木家具通用技术条件》
GB/T 3325 《金属家具通用技术条件》
GB/T 32487《塑料家具通用技术条件》
GB/T 35607《绿色产品评价家具》
QB/T 2741《学生公寓多功能家具》 
QB/T 2454 《家具五金抽屉导轨》
QB/T 2189《家具五金杯状暗铰链》
QB/T 4463《家具用封边条技术要求》
QB/T 4371《家具抗菌性能的评价》
JC/T 2039《抗菌防霉木质装饰板》
GB/T 20285《材料产烟毒性危险分级》
GB/T 34722《浸渍胶膜纸饰面胶合板和细木工板》
QB/T 3826《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法(NSS)法中性盐雾试验》
QB/T 3827《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法乙酸盐雾试验(ASS)法》
QB/T 3832《轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价》
注：以上标准如有更新，以现行最新版本为准。
（3） 检测要求
 1.原材料
（一）钢管
▲依据QB/T 3826《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法(NSS)法中性盐雾试验》抗盐雾≥168h; 
▲依据QB/T 4371《家具抗菌性能的评价》抑菌率不小于99%；
▲依据GB/T 20285《材料产烟毒性危险分级》分级达到ZA2级或更优级别；
（二）三聚氰胺饰面刨花板
▲依据QB/T 4371《家具抗菌性能的评价》抑菌率不小于99%；
▲依据GB/T 20285《材料产烟毒性危险分级》分级达到ZA2级或更优级别；
▲依据JC/T 2039《抗菌防霉木质装饰板》 防霉等级达到1级或更优级别。
（三）封边条：
▲依据QB/T 4371《家具抗菌性能的评价》抑菌率不小于99%；
依据GB/T 32487《塑料家具通用技术条件》塑料件耐老化不小于500h（项目验收时提供检测报告）；
▲依据GB/T 20285《材料产烟毒性危险分级》分级达到ZA2级或更优级别；
依据JC/T 2039《抗菌防霉木质装饰板》防霉等级达到1级或更优级别。
（四）拉手：
依据QB/T 3826《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法(NSS)法中性盐雾试验》抗盐雾达到≥168h；
依据QB/T 4371《家具抗菌性能的评价》的抑菌率不小于99%；
依据GB/T 20285《材料产烟毒性危险分级》分级达到ZA2级或更优级别；
依据GB/T32487《塑料家具通用技术条件》塑料件耐老化不小于500h（项目验收时提供检测报告）；
 (五)阻尼导轨
依据QB/T 2454《家具五金抽屉导轨》垂直静载荷、水平静载荷均合格；
依据QB/T 3832《轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价》、QB/T3826《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法(NSS)法中性盐雾试验》、QB/T3827《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法.乙酸盐雾试验(ASS)法》，其中金属表面耐腐蚀-中性盐雾试验168h达到10级、乙酸盐雾试验100h达到10级。
[bookmark: OLE_LINK2](六)阻尼铰链
依据QB/T 2454《家具五金抽屉导轨》垂直静载荷、水平静载荷均合格；
依据QB/T 3832《轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价》、QB/T3826《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法(NSS)法中性盐雾试验》、QB/T3827《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法.乙酸盐雾试验(ASS)法》金属表面耐腐蚀-中性盐雾试验168h达到10级、乙酸盐雾试验100h达到10级。
（七）PP塑料板：
▲依据QB/T 4371《家具抗菌性能的评价》抑菌率不小于99%；
依据GB/T 32487《塑料家具通用技术条件》塑料件耐老化不小于500h（项目验收时提供检测报告）； 
▲依据GB/T 20285《材料产烟毒性危险分级》产烟毒性危险分级达到ZA2级或更优级别；
依据JC/T 2039《抗菌防霉木质装饰板》防霉等级达到1级或更优级别。
（八）三合一连接件：
依据GB/T 28203《家具用连接件技术要求及试验方法》标准，其中三合一偏心连接件偏心体抗压强度≥280N，三合一偏心连接件预埋螺母抗拉强度应 ≥600N，三合一偏心连接件中连接螺杆螺纹与预埋螺母的抗拉强度应 ≥800N，三合一偏心连接件中偏心体与连接螺杆的扭矩≥10N·m。
2、出样成品
提供以下历史成品或投标样品的检测报告用作评分及验收：
（一）公寓床： 
依据QB/T 3826《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法(NSS)法中性盐雾试验》抗盐雾≥168h；
[bookmark: OLE_LINK6][bookmark: OLE_LINK5]依据GB/T32487《塑料家具通用技术条件》有害物质检测结果符合，塑料件耐老化不小于500h（项目验收时提供检测报告）；
依据QB/T4371《家具抗菌性能的评价》抑菌不小于99%；
依据GB/T 20285《材料产烟毒性危险分级》分级达到ZA2级或更优级别；
依据JC/T 2039《抗菌防霉木质装饰板》 防霉等级达到1级或更优级别。
（二）书桌：
依据JC/T 2039《抗菌防霉木质装饰板》防霉等级达到1级或更优级别 ；
依据GB/T3324《木家具通用技术条件》检测全项；
依据QB/T4371《家具抗菌性能的评价》的抑菌率不小于99%；
依据GB/T 20285《材料产烟毒性危险分级》分级达到ZA2级或更优级别；
依据QB/T 3826《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法(NSS)法中性盐雾试验》抗盐雾≥168h； 
依据GB/T32487《塑料家具通用技术条件》塑料件耐老化不小于500h（项目验收时提供检测报告）。
（三）衣柜：
依据JC/T 2039《抗菌防霉木质装饰板》防霉等级达到1级或更优级别； 
依据QB/T4371《家具抗菌性能的评价》抑菌率不小于99%；
依据GB 20286《公共场所阻燃制品及组件燃烧性能要求和标识》阻燃2级；
依据GB/T 20285《材料产烟毒性危险分级》分级达到ZA2级或更优级别；
依据QB/T 3826《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法(NSS)法中性盐雾试验》抗盐雾≥168h； 
依据GB/T32487《塑料家具通用技术条件》塑料件耐老化不小于500h（项目验收时提供检测报告）；
（四）椅子：
依据GB/T32487《塑料家具通用技术条件》塑料件耐老化不小于500h（项目验收时提供检测报告）；
依据QB/T4371《家具抗菌性能的评价》抑菌率不小于99%；
依据GB 20286《公共场所阻燃制品及组件燃烧性能要求和标识》阻燃2级；
依据GB/T 20285《材料产烟毒性危险分级》分级达到ZA2级或更优级别；
依据JC/T 2039《抗菌防霉木质装饰板》防霉等级达到1级或更优级别；
依据QB/T 3826《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法(NSS)法中性盐雾试验》抗盐雾≥168h
3、报告要求
（1）应当提供具备“CMA”或“CNAS”标识的检验报告，报告类型须为“抽样检验”，不接受“委托检验”或“送样检验”，报告签发时间不早于2025年1月1日。
（2）标注“▲”号为重要技术参数，应当在投标文件中提供技术支持材料，其余参数要求作为履约验收的标准，验收时提供技术支持材料。
（3）针对不同叫法的同一成品或原材料，其检测报告均予认可。如名称不一致，需注明需求中对应的成品或原材料名称。
 三、采购清单及技术参数

	编号
	品目
	基本分类
	参考样式
	参考规格
(长×宽×高)mm
	数量
	基本组成
	基本材质
	工艺质量标准

	1
	公寓床（1、2号楼四人间）
	钢木结构
	[image: d0c381915182496de6b304cae6e97cf]
	W4000mm*D900mm*H2210mm


	420
	由1、床立柱
2、 床挺
3、 侧边架
4、 床板加固档
5、 床护栏
6、 床头靠背
7、 侧爬梯
8、 床板
9、 床下组合桌柜
10、 五金配件配置导轨及铰链组成
	板基材：颗粒板（刨花板）
面材：三聚氰胺饰面
封边：PVC
五金件：优质导轨、铰链、连接件
	1、床立柱：边立柱≥100*60*1.2mm异形闭口管。正面一侧设有不少于1个圆弧尖角，尺寸≥10X15mm，避免前护栏与床立柱之间的缝隙，使整体更美观。侧面≥R48安全圆弧，内侧设有≥35mm安全斜边。中立柱≥70*80*1.2mmT形闭口管。正面一侧设有2个圆弧尖角，尺寸≥10X8mm，避免床挺与床立柱之间的缝隙，使整体更美观，T形管顶部设有宽度≥75mm整体安全圆弧，T形管底部宽度≥20mm,内侧设有≥35mm安全斜边。立柱底部采用优质塑料的静音内塞。
2、床挺：≥60*75*1.2mm T型闭口管，T形管底部设有宽度≥60mm整体安全圆弧，钢管上端两侧设有≥45*20mm台阶，一侧放置前护栏封板，另一侧放置床板，顶部宽度≥20mm。
3、侧边架上、下短横梁：≥25*25*1.0mm方管、≥25*50*1.0mm方管、≥20*40*1.0mm方管。
4、床板加固档：采用≥25mm*25mm*1.0mm方管，数量≥3根。
5、床护栏：前护栏高度≥380mm，护栏整体框架采用≥25mm*25mm*1.0mm优质方管，內镶一块优质ENF级三聚氰胺饰面颗粒板（刨花板），并安装一观察窗。推拉窗整体规格：≥640*265*40mm；外形采用跑道圆设计，内外框材质采用环保PP材质注塑工艺一次成型，两者采用螺丝固定，稳固可靠。安装螺丝位置环形整体扣边条内扣遮挡设计，安全美观。中间推拉滑块采用PP材质中空吹塑工艺一次成型，内侧设有深度10mm弧形凹坑，可进行推拉开启关闭功能，保护使用者的隐私。
6、床头靠背：整体框架由≥25*25*1.0mm方管、≥25*50*1.0mm方管组成，并安装一块优质ENF级三聚氰胺饰面颗粒板（刨花板），安全、美观。
7、侧爬梯：主管采用≥25*40*1.0mmD形管，爬梯宽度≥410mm。爬梯踏板规格：≥360*135*35mm，爬梯踏板采用PP塑料制作，踏板上方带有≥310mm（宽）85mm（深）梯形斜坡凹槽，凹槽内部设有≥9条凸起的防滑条。踏板镶嵌两条尺寸为≥85*14mm的夜光条，便于夜间使用。
8、床板采用≥60×15mm厚的优质杉木板，空缝制作，木板面平整，不变形，不允许钉子外露，双面抛光，板材应结巴少、无霉烂、含水量符合国家标准；床板平铺钉在≥4根≥30×40mm的杂木档上。
9、床下组合桌柜：板材采用优质ENF级三聚氰胺饰面颗粒板（刨花板）。书桌：≥1200*718*1740mm。桌面离地760mm，桌面大斜切造型；桌下侧面配置一落地柜，内侧开放式设计；桌上设书架，侧面三层书架，正面设单层两格开放式书架，下方安装一块宽度120mm以上的洞洞板；落地柜拉手采用铝合金材质复合环形几何体，整体规格≥120mm*45*20mm，拉手安装方式为内嵌式拉手；拉手分上下盖两个部分；上盖尺寸：≥120*45*19mm、下盖尺寸：≥120*45*18mm。拉手可选配加装锁舌，内置挂锁，锁舌材质≥2mm冷轧板，三螺丝固定。拉手表面进行喷丸工艺处理、电泳、静电喷塑，涂层与金属表面的附着力强，不易腐蚀和脱落。涂装无明显的气泡、流痕、漏底、皱皮和其它损伤。
衣柜：≥760*718*1740mm。衣柜内部侧面、正面各安装一块层板，挂衣杆采用不锈钢材质。
衣柜门板拉手：主拉手采用铝、塑复合材质制作，握把式设计，拉手铸铝底座规格：≥160*30*25mm，塑料拉手盖规格：≥115*20*15mm；副拉手主体采用铸铝成型件+钢板锁片组成，铸铝成型件由旋转部件、外基座、内基座组成。旋转部件尺寸≥25*25*55mm；外基座尺寸：≥30*30*30mm；内基座尺寸：≥30*30*10mm。使用者可配挂锁，锁悬挂于旋转部件与外基座内孔中（≥8*12mm）。书桌、衣柜底部均安装20*50*1.0mm方管防潮落地脚。
10、所有铁件焊接均采用二氧化碳气体保护焊，做到焊接平整、无虚焊、无明显焊疤、焊接处需打磨光滑。各钢件整体焊接后，表面经酸洗磷化生产工艺：脱脂→水洗I→酸洗→水洗II→中和→水洗III→表调→磷化→水洗IV→钝化过程进行除油除锈及磷化工艺处理后，通过粉末喷涂设备进行静电热固性粉末喷塑，喷塑均匀，粉末选色高雅，漆膜附着力强，产品美观大方。

	2.
	公寓床（7、8号楼四人间）
	钢木结构
	[image: d0c381915182496de6b304cae6e97cf]
	W4100mm*D900mm*H2210mm

	644
	由1、床立柱
11、 床挺
12、 侧边架
13、 床板加固档
14、 床护栏
15、 床头靠背
16、 侧爬梯
17、 床板
18、 床下组合桌柜
五金配件配置导轨及铰链组成
	板基材：颗粒板（刨花板）
面材：三聚氰胺饰面
封边：PVC
五金件：优质导轨、铰链、连接件
	1、床立柱：边立柱≥100*60*1.2mm异形闭口管。正面一侧设有不少于1个圆弧尖角，尺寸≥10X15mm，避免前护栏与床立柱之间的缝隙，使整体更美观。侧面≥R48安全圆弧，内侧设有≥35mm安全斜边。中立柱≥70*80*1.2mmT形闭口管。正面一侧设有2个圆弧尖角，尺寸≥10X8mm，避免床挺与床立柱之间的缝隙，使整体更美观，T形管顶部设有宽度≥75mm整体安全圆弧，T形管底部宽度≥20mm,内侧设有≥35mm安全斜边。立柱底部采用优质塑料的静音内塞。
2、床挺：≥60*75*1.2mm T型闭口管，T形管底部设有宽度≥60mm整体安全圆弧，钢管上端两侧设有≥45*20mm台阶，一侧放置前护栏封板，另一侧放置床板，顶部宽度≥20mm。
3、侧边架上、下短横梁：≥25*25*1.0mm方管、≥25*50*1.0mm方管、≥20*40*1.0mm方管。
4、床板加固档：采用≥25mm*25mm*1.0mm方管，数量≥3根。
5、床护栏：前护栏高度≥380mm，护栏整体框架采用≥25mm*25mm*1.0mm优质方管，內镶一块优质ENF级三聚氰胺饰面颗粒板（刨花板），并安装一观察窗。推拉窗整体规格：≥640*265*40mm；外形采用跑道圆设计，内外框材质采用环保PP材质注塑工艺一次成型，两者采用螺丝固定，稳固可靠。安装螺丝位置环形整体扣边条内扣遮挡设计，安全美观。中间推拉滑块采用PP材质中空吹塑工艺一次成型，内侧设有深度10mm弧形凹坑，可进行推拉开启关闭功能，保护使用者的隐私。
6、床头靠背：整体框架由≥25*25*1.0mm方管、≥25*50*1.0mm方管组成，并安装一块优质优质ENF级三聚氰胺饰面颗粒板（刨花板），安全、美观。
7、侧爬梯：主管采用≥25*40*1.0mmD形管，爬梯宽度≥410mm。爬梯踏板规格：≥360*135*35mm，爬梯踏板采用PP塑料制作，踏板上方带有≥310mm（宽）85mm（深）梯形斜坡凹槽，凹槽内部设有≥9条凸起的防滑条。踏板镶嵌两条尺寸为≥85*14mm的夜光条，便于夜间使用。
8、床板采用≥60×15mm厚的优质杉木板，空缝制作，木板面平整，不变形，不允许钉子外露，双面抛光，板材应结巴少、无霉烂、含水量符合国家标准；床板平铺钉在≥4根≥30×40mm的杂木档上。
9、床下组合桌柜：板材采用优质ENF级三聚氰胺饰面颗粒板（刨花板）。书桌：≥1200*718*1740mm。桌面离地760mm，桌面大斜切造型；桌下侧面配置一落地柜，内侧开放式设计；桌上设书架，侧面三层书架，正面设单层两格开放式书架，下方安装一块宽度120mm以上的洞洞板；落地柜拉手采用铝合金材质复合环形几何体，整体规格≥120mm*45*20mm，拉手安装方式为内嵌式拉手；拉手分上下盖两个部分；上盖尺寸：≥120*45*19mm、下盖尺寸：≥120*45*18mm。拉手可选配加装锁舌，内置挂锁，锁舌材质≥2mm冷轧板，三螺丝固定。拉手表面进行喷丸工艺处理、电泳、静电喷塑，涂层与金属表面的附着力强，不易腐蚀和脱落。涂装无明显的气泡、流痕、漏底、皱皮和其它损伤。
衣柜：≥760*718*1740mm。衣柜内部侧面、正面各安装一块层板，挂衣杆采用不锈钢材质。
衣柜门板拉手：主拉手采用铝、塑复合材质制作，握把式设计，拉手铸铝底座规格：≥160*30*25mm，塑料拉手盖规格：≥115*20*15mm；副拉手主体采用铸铝成型件+钢板锁片组成，铸铝成型件由旋转部件、外基座、内基座组成。旋转部件尺寸≥25*25*55mm；外基座尺寸：≥30*30*30mm；内基座尺寸：≥30*30*10mm。使用者可配挂锁，锁悬挂于旋转部件与外基座内孔中（≥8*12mm）。书桌、衣柜底部均安装20*50*1.0mm方管防潮落地脚。
10、所有铁件焊接均采用二氧化碳气体保护焊，做到焊接平整、无虚焊、无明显焊疤、焊接处需打磨光滑。各钢件整体焊接后，表面经酸洗磷化生产工艺：脱脂→水洗I→酸洗→水洗II→中和→水洗III→表调→磷化→水洗IV→钝化过程进行除油除锈及磷化工艺处理后，通过粉末喷涂设备进行静电热固性粉末喷塑，喷塑均匀，粉末选色高雅，漆膜附着力强，产品更加美观大方。

	3.
	公寓床（二人间）（核心产品）
	钢木结构
	[image: 92b24e960686f67100b25499d2790f1]
	W2000mm*D900mm*H2210mm

	124
	由1、床立柱
2、 床挺
3、 侧边架
4、 床板加固档
5、 床护栏
6、 床头靠背
7、 侧爬梯
8、 床板
9、 床下组合桌柜
五金配件配置导轨及铰链组成
	板基材：颗粒板（刨花板）
面材：三聚氰胺饰面
封边：PVC
五金件：优质导轨、铰链、连接件
	1、床立柱：边立柱≥100*60*1.2mm异形闭口管。正面一侧设有不少于1个圆弧尖角，尺寸≥10X15mm，避免前护栏与床立柱之间的缝隙，使整体更美观。侧面≥R48安全圆弧，内侧设有≥35mm安全斜边。立柱底部采用优质塑料的静音内塞。
2、床挺：≥60*75*1.2mm T型闭口管，T形管底部设有宽度≥60mm整体安全圆弧，钢管上端两侧设有≥45*20mm台阶，一侧放置前护栏封板，另一侧放置床板，顶部宽度≥20mm。
3、侧边架上、下短横梁：≥25*25*1.0mm方管、≥25*50*1.0mm方管、≥20*40*1.0mm方管。
4、床板加固档：采用≥25mm*25mm*1.0mm方管，数量≥3根。
5、床护栏：前护栏高度≥380mm，护栏整体框架采用≥25mm*25mm*1.0mm优质方管，內镶一块优质优质ENF级三聚氰胺饰面颗粒板（刨花板），并安装一观察窗。推拉窗整体规格：≥640*265*40mm；外形采用跑道圆设计，内外框材质采用环保PP材质注塑工艺一次成型，两者采用螺丝固定，稳固可靠。安装螺丝位置环形整体扣边条内扣遮挡设计，安全美观。中间推拉滑块采用PP材质中空吹塑工艺一次成型，内侧设有深度≥10mm弧形凹坑，可进行推拉开启关闭功能，保护使用者的隐私。
6、床头靠背：整体框架由≥25*25*1.0mm方管、≥25*50*1.0mm方管组成，并安装一块优质ENF级三聚氰胺饰面颗粒板（刨花板），安全、美观。
7、侧爬梯：主管采用≥25*40*1.0mmD形管，爬梯宽度≥410mm。爬梯踏板规格：≥360*135*35mm，爬梯踏板采用PP塑料制作，踏板上方带有≥310mm（宽）85mm（深）梯形斜坡凹槽，凹槽内部设有≥9条凸起的防滑条。踏板镶嵌两条尺寸为≥85*14mm的夜光条，便于夜间使用。
8、床板采用≥60×15mm厚的优质杉木板，空缝制作，木板面平整，不变形，不允许钉子外露，双面抛光，板材应结巴少、无霉烂、含水量符合国家标准；床板平铺钉在≥4根30×40mm的杂木档上。
9、床下组合桌柜：板材采用优质优质ENF级三聚氰胺饰面颗粒板（刨花板）。书桌：≥1160*718*1740mm。桌面离地760mm，桌面大斜切造型；桌下侧面配置一落地柜，内侧开放式设计；桌上设书架，侧面三层书架，正面设单层两格开放式书架，下方安装一块宽度≥120mm以上的洞洞板；落地柜拉手采用铝合金材质复合环形几何体，整体规格≥120mm*45*20mm，拉手安装方式为内嵌式拉手；拉手分上下盖两个部分；上盖尺寸：≥120*45*19mm、下盖尺寸：≥120*45*18mm。拉手可选配加装锁舌，内置挂锁，锁舌材质≥2mm冷轧板，三螺丝固定。拉手表面进行喷丸工艺处理、电泳、静电喷塑，涂层与金属表面的附着力强，不易腐蚀和脱落。涂装无明显的气泡、流痕、漏底、皱皮和其它损伤。
衣柜：≥760*718*1740mm。衣柜内部侧面、正面各安装一块层板，挂衣杆采用不锈钢材质。
柜门板拉手：主拉手采用铝、塑复合材质制作，握把式设计，拉手铸铝底座规格：≥160*30*25mm，塑料拉手盖规格：≥115*20*15mm；副拉手主体采用铸铝成型件+钢板锁片组成，铸铝成型件由旋转部件、外基座、内基座组成。旋转部件尺寸≥25*25*55mm；外基座尺寸：≥30*30*30mm；内基座尺寸：≥30*30*10mm。使用者可配挂锁，锁悬挂于旋转部件与外基座内孔中（≥8*12mm）。书桌、衣柜底部均安装≥20*50*1.0mm方管防潮落地脚。
10、所有铁件焊接均采用二氧化碳气体保护焊，做到焊接平整、无虚焊、无明显焊疤、焊接处需打磨光滑。各钢件整体焊接后，表面经酸洗磷化生产工艺：脱脂→水洗I→酸洗→水洗II→中和→水洗III→表调→磷化→水洗IV→钝化过程进行除油除锈及磷化工艺处理后，通过粉末喷涂设备进行静电热固性粉末喷塑，喷塑均匀，粉末选色高雅，漆膜附着力强，产品更加美观大方。

	4.
	公寓床（无障碍宿舍）
	钢木结构
	[image: 12abe63d15d80a5932f83cc74551e422]
	1、2号楼：W2000mm*D1000mm*H900mm
7、8号楼
W2050mm*D1000mm*H900mm
	1、2号楼：8；
7、8号楼：8
	1、 床头
2、 床挺
3、 床板
五金配件配置导轨及铰链组成
	板基材：颗粒板（刨花板）
面材：三聚氰胺饰面
封边：PVC
五金件：优质导轨、连接件
	1、板材采用优质ENF级三聚氰胺饰面颗粒板（刨花板）。
2、床内里采用主杆≥50*50*1.0mm厚的方管制作，床庭横档采用≥20*50*1.2mm厚的矩形管制作。
3、床板采用≥60×15mm厚优质杉木板，空缝制作，木板面平整，不变形，不允许钉子外露，双面抛光，板材应结巴少、无霉烂、含水量符合国家标准。
4、所有铁件必须做到焊接平整、无虚焊、无明显焊疤、焊接处需打磨光滑。各钢件表面整体焊接后经酸洗磷化生产工艺或其他工艺处理。

	5.
	单人书桌（7、8号楼无障碍宿舍）
	钢木结构
	[image: ]
	W1000mm*D600mm*H1840mm
	8
	1、 书桌，书架
2、 五金配件配置导轨组成
	板基材：颗粒板（刨花板）
面材：三聚氰胺饰面
封边：PVC
五金件：优质导轨、连接件
	1、板材：ENF级优质三聚氰胺饰面颗粒板（刨花板）。
2、结构：桌面离地760mm。桌下配置2抽屉，桌上设开放式双层书架。桌脚采用≥20*40*1.2mm方管、20*40*1.2mmD形管焊接而成，内嵌ENF级优质三聚氰胺饰面颗粒板（刨花板）。
3、所有铁件焊接均采用二氧化碳气体保护焊，做到焊接平整、无虚焊、无明显焊疤、焊接处需打磨光滑。各钢件整体焊接后，表面经酸洗磷化生产工艺：脱脂→水洗I→酸洗→水洗II→中和→水洗III→表调→磷化→水洗IV→钝化过程进行除油除锈及磷化工艺处理后，通过粉末喷涂设备进行静电热固性粉末喷塑，喷塑均匀，粉末选色高雅，漆膜附着力强，产品更加美观大方。

	6.
	双人书桌（1、2号楼无障碍宿舍）
	钢木结构
	[image: ]
	W1200mm*D600mm*H1250mm
	4
	1、书桌，书架
2、五金配件配置导轨组成
	板基材：颗粒板（刨花板）
面材：三聚氰胺饰面
封边：PVC
五金件：优质导轨、连接件
	1、 材质：ENF级优质三聚氰胺饰面颗粒板（刨花板）。
2、 结构：桌面离地760mm。桌下配置2抽屉，桌上设开放式双层书架。桌脚采用≥20*40*1.2mm方管、20*40*1.2mmD形管焊接而成，内嵌ENF级优质三聚氰胺饰面颗粒板（刨花板）。
3、所有铁件焊接均采用二氧化碳气体保护焊，做到焊接平整、无虚焊、无明显焊疤、焊接处需打磨光滑。各钢件整体焊接后，表面经酸洗磷化生产工艺：脱脂→水洗I→酸洗→水洗II→中和→水洗III→表调→磷化→水洗IV→钝化过程进行除油除锈及磷化工艺处理后，通过粉末喷涂设备进行静电热固性粉末喷塑，喷塑均匀，粉末选色高雅，漆膜附着力强，产品更加美观大方。

	7.
	单人衣柜（7、8号楼无障碍宿舍）
	钢木结构
	[image: ]
	W800mm*D600mm*H1840mm
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	1、板材
2、底座
3、五金配件配置导轨组成
	板基材：颗粒板（刨花板）
面材：三聚氰胺饰面
封边：PVC
五金件：优质铰链、连接件
	1、板材：ENF级优质三聚氰胺饰面颗粒板（刨花板）。
2、挂衣杆：不锈钢挂衣杆。
3、结构：双开门结构，内部层板隔断，上部储物，下部挂衣
4、拉手：主拉手采用铝、塑复合材质制作，握把式设计，拉手铸铝底座规格：≥160*30*25mm，塑料拉手盖规格：≥115*20*15mm；副拉手主体采用铸铝成型件+钢板锁片组成，铸铝成型件由旋转部件、外基座、内基座组成。旋转部件尺寸≥25*25*55mm；外基座尺寸：≥30*30*30mm；内基座尺寸：≥30*30*10mm。使用者可配挂锁，锁悬挂于旋转部件与外基座内孔中（≥8*12mm）。
5、底座：≥20*40*1.0mm方管焊接而成，防止板件直接接触地面，防潮防蛀。
6、所有铁件焊接均采用二氧化碳气体保护焊，做到焊接平整、无虚焊、无明显焊疤、焊接处需打磨光滑。各钢件整体焊接后，表面经酸洗磷化生产工艺：脱脂→水洗I→酸洗→水洗II→中和→水洗III→表调→磷化→水洗IV→钝化过程进行除油除锈及磷化工艺处理后，通过粉末喷涂设备进行静电热固性粉末喷塑，喷塑均匀，粉末选色高雅，漆膜附着力强，产品更加美观大方。

	8.
	单人衣柜（1、2号楼无障碍宿舍）
	钢木结构
	[image: ]
	W400mm*D600mm*H1840mm
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	1、板材
2、底座
3、五金配件配置导轨组成
	板基材：颗粒板（刨花板）
面材：三聚氰胺饰面
封边：PVC
五金件：优质铰链、连接件
	1、板材：ENF级优质三聚氰胺饰面颗粒板（刨花板）。
2、挂衣杆：不锈钢挂衣杆。
3、结构：双开门结构，上下门板大小分断，内部层板隔断，上部储物，下部挂衣。
4、拉手：主拉手采用铝、塑复合材质制作，握把式设计，拉手铸铝底座规格：≥160*30*25mm，塑料拉手盖规格：≥115*20*15mm；副拉手主体采用铸铝成型件+钢板锁片组成，铸铝成型件由旋转部件、外基座、内基座组成。旋转部件尺寸≥25*25*55mm；外基座尺寸：≥30*30*30mm；内基座尺寸：≥30*30*10mm。使用者可配挂锁，锁悬挂于旋转部件与外基座内孔中（≥8*12mm）。
5、底座：≥20*40*1.0mm方管焊接而成，防止板件直接接触地面，防潮防蛀。
6、所有铁件焊接均采用二氧化碳气体保护焊，做到焊接平整、无虚焊、无明显焊疤、焊接处需打磨光滑。各钢件整体焊接后，表面经酸洗磷化生产工艺：脱脂→水洗I→酸洗→水洗II→中和→水洗III→表调→磷化→水洗IV→钝化过程进行除油除锈及磷化工艺处理后，通过粉末喷涂设备进行静电热固性粉末喷塑，喷塑均匀，粉末选色高雅，漆膜附着力强，产品更加美观大方。

	9.
	椅子
	钢塑结构
	[image: ]
	总深540宽520高860 mm
	2268
	1、 椅座
2、 椅背
3、 椅脚
4、 地脚
组成
	基材：pp塑料，
	1、椅座：采用聚丙烯加玻璃纤维全新材料模具成型一体制作，坐宽≥445mm，坐深≥420mm,厚度≥9mm，座面安装高度≥440mm，椅面正面做≥355mm宽*400mm深装饰沟槽面；背面配≥75*20mmPP材质弧型螺丝闷盖。
2、椅背：采用聚丙烯加玻璃纤维全新材料模具成型一体制作，背宽≥415mm，背高≥440mm，厚度≥7mm；椅背正面设有宽度≥325mm高度≥345mm防滑透气面，滑透气面设有≥34根宽度≥1.5*0.5mm的筋位，防滑透气。背部设有≥（宽）265mm*(高）120mm*（深）30mm滑动面，通过≥90mm*45mm*30mm塑料成型活动件、≥φ7*105mm圆钢、螺丝与椅背固定连接，滑槽水平方向深度≥25mm，内置双弹簧机构，与使用者背部实时联动，调节角度7-10度。
3、椅脚：采用优质圆管≥16mm*1.5mm（厚）；(喷涂架），金属件表面工艺：各金属件进行打磨、去油、酸洗、磷化、清洗、防锈等工艺处理后，通过粉沫喷涂设备进行静电喷塑，防锈防腐蚀。
4、地脚：配有4个PP材质脚垫。
5、塑料件外观应无裂纹、明显变形、缩水、针孔；应无凹陷、飞边、杂质、伤痕、白印；表面应光洁，应无划痕、毛刺、拉毛、污渍；应无明显色差。
6、座面椅背耐久性试验不少于12万次。


备注：1.家具款式与颜色应和校内现学生公寓3-6号楼风格相统一，投标时木制颜色暂按木纹色，保留天然纹路感；钢制暂按暖白色；学生椅按蓝色考虑，可参考图片。
2.每个房间的床位需有学校校徽标识及按照学校要求标注床位序号；
      3.公寓床（四人间）不超过12张床需为加长床，1、2号楼具体尺寸为长度加长到2.05m（4张床位），7、8号楼具体尺寸为长度加长到2.15m（8张床位）。
[image: ab4f50a46cdb849e82a358de9de5b71]
[image: fac398ca4f0e2de5163b16eddd70bba][image: 5a1c97ed6baa6babd668408301be601][image: f658b13e7b1d483289f9500a36feb9e]
四、出样要求
1.详见招标文件第四章
2.投标实样内容及制作要求见上表。
投标人需要按以下要求提交样品，中标样品交由采购人封存作为履约验收参考，最终产品使用的原辅材料不得低于样品的标准。尺寸和规格可根据情况合理波动。投标人中标后需按照采购需求中要求的规格尺寸生产，不得影响交付正常使用。
备注：所有样品应采用与中标后产品一致的工艺材料进行制作，不得采用与批量生产明显不符的方式。
	编号
	样品名称
	制作要求
	制数量

	3
	公寓床（二人间）
	详见家具清单
	1

	9
	椅子
	详见家具清单
	1






[image: 583cb0f9dc94f6dbbf5652fcb9483df4][image: 93407f0bcb87983f4702de374d38af80][image: b2ababdc3f3ba163d3f52e3dd3c0282a][image: ]
五、供货及验收
	分类
	内容

	供货要求
	供应商所提供的货物应符合国家相关质量标准；货物名称、型号规格、数量、颜色、外观等符合采购人要求，不得有损毁或损坏。

	包装要求
	采购中如涉及商品包装和快递包装的，其包装需求标准应不低于《关于印发<商品包装政府采购需求标准(试行)>、<快递包装政府采购需求标准(试行)>的通知》(财办库〔2020〕123号)规定的包装要求。采购人、供应商双方签订合同及验收环节，应包含上述包装要求的条款。

	验收要求
	家具安装、调试后，由供、需双方按照合同约定对家具进行验收。验收包括型号、数量、外观、质量等，供应商应当提供家具清单(各类家具分项开立并标注详细数量)、原产地证明、出具出厂日期证明、家具环保证明等文件。

	检测要求
	1.过程检测
中标供应商成品交付时，采购人有权委托具备CMA或CNAS检测资质的第三方机构进行抽样检测，采购人会抽样3间房间内的成品进行检测，包括四人间1间，两人间1间，无障碍宿舍1间内的所有成品。检测要求见《二、技术与检测》。其余成品采购人有权要求供应商提供满足“（三）检测要求2.出样成品”要求的检测报告，检测报告作为验收依据之一，如不能提供完整的检测报告则视为验收不合格。检测费用由供应商在报价时纳入投标总价。如检测不合格，中标供应商须整改至合格并承担相应的违约责任。
2.验收检测
[bookmark: OLE_LINK7]正式验收前，应根据室内环境污染控制的强制标准，委托具有CMA或CNAS资质的第三方检测机构对已完成家具安装的房间进行室内空气检测（每栋楼抽样不少于5间），检测项目至少包含：甲醛、苯、甲苯、二甲苯、TVOC（5项）。如检测不合格，中标供应商须按照合同约定的违约责任整改至合格并承担相应的违约责任。
3.本项目检测费统一由供应商承担，供应商应统筹考虑在投标总价中。



六、其他要求

	分类
	内容

	保修服务
	供应商提供的售后服务应符合GB/T37652《家具售后服务要求》。免费保修期应当至少不低于96个月。免费保修期内，除采购人因非正常使用造成家具损坏外，损坏维修以及所涉及的零部件更换，应当由供应商免费提供，供应商应当承诺每年对所供家具进行巡检。免费保修期满后，供应商保证以优惠价格提供家具所需零配件和维修服务。

	应急能力
	供应商应当在采购人单位所在区域拥有维修服务能力，提供售后服务支持。如遇质量问题，供应商应当在接到通知2小时内予以响应，并于8小时内解决完毕或提供代用产品。

	项目团队
	供应商提供项目技术团队及其能力说明，提供人员清单、履历、专业技术能力等资料。

	生产能力
	1.生产厂商针对生产过程中可能产生的大气污染、水污染及其他环境污染应当具有有效的环保措施，制定科学的环保治理方案。
2.生产厂商应当具备完善的管理体系；详细阐述生产工艺技术原理、流程、关键技术点及优势，证明其在精度、质量、效率等方面的竞争力；制定科学合理的生产进度计划，明确各阶段时间节点、交付成果，提供进度保障措施，确保生产进度可控且能按时完成；生产设备配置需完备且先进，提供设备清单信息，说明设备的先进性与适用性，可提供相关生产设备购置合同、发票等购置材料作为设备来源证明。

	成品保护承诺
	安装期间，家具供应商需对学校现有装潢做好成品（公共区域设施、设备；地面、墙面及门窗等）防护，如有损坏由中标方自行赔偿。

	管理体系认证
	投标人提供有效的质量管理体系、环境管理体系、职业健康安全管理体系及《商品售后服务评价体系》售后服务五星级认证证书的优先考虑。

	供货时间
	自合同签订生效之日起50天内完成交付，家具安装时间需配合大修宿舍施工进度完成。

	备注
	1. 供应商应充分踏勘现场，踏勘时间、联系人及联系方式详见招标文件。
2. [bookmark: _GoBack]家具安装与学校宿舍大修交叉应自行考虑大修期间的场地条件、楼栋楼层、通道限制、停车及搬运困难等一切现场因素，后期不得以任何理由申请加价、补费。
3. 家具相关数量、尺寸、颜色由中标单位进行复测，与校方确认后生产。

	特色服务方案
	生产前调研定制服务、保护性安装、除需求要求外的质保年限、智慧与便捷服务、环保与回收服务等。
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