
关于符合本国产品标准的声明函

本公司（单位）郑重声明，根据《国务院办公厅关于在政府采购中实施本国产品标

准及相关政策的通知》（国办发〔2025〕34 号）的规定，本公司（单位）提供的以下

产品属于本国产品。具体情况如下：

1.（六边形组合桌、φ1400*750）¹，生产厂为（上海震雅实业有限公司）²，厂址

为（上海市嘉定区安亭镇园区路 350 号 1 幢、3幢、4幢、8幢）。（六边形组合桌、

φ1400*750）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（六边形组合桌、φ

1400*750）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（六边形组合桌、φ1400*750）的（关

键工序）⁵在中国境内完成。

2.（椅子、常规）¹，生产厂为（上海震雅实业有限公司）²，厂址为（上海市嘉定

区安亭镇园区路 350 号 1 幢、3幢、4幢、8幢）。（椅子、常规）的中国境内生产的

组件成本占比≥（规定比例）³。（椅子、常规）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。

（椅子、常规）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

3.（团体心理辅导活动器材箱、QCX-01）¹，生产厂为（上海华东师大科教仪器有

限公司）²，厂址为（上海市绥德路 2弄 13 号）。（团体心理辅导活动器材箱、QCX-01）

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（团体心理辅导活动器材箱、QCX-01）

的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（团体心理辅导活动器材箱、QCX-01）的（关键工

序）⁵在中国境内完成。

4.（团体活动工具包、DFXY-TT-A/B/C/D）¹，生产厂为（上海耕育科教仪器有限公

司）²，厂址为（江苏省淮安市施河镇）。（团体活动工具包、DFXY-TT-A/B/C/D）的中

国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（团体活动工具包、DFXY-TT-A/B/C/D）

的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（团体活动工具包、DFXY-TT-A/B/C/D）的（关键

工序）⁵在中国境内完成。

5.（职业生涯规划辅导箱、DFXY-SY-ZYGH）¹，生产厂为（上海耕育科教仪器有限

公司）²，厂址为（江苏省淮安市施河镇）。（职业生涯规划辅导箱、DFXY-SY-ZYGH）

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（职业生涯规划辅导箱、DFXY-SY-ZYGH）

的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（职业生涯规划辅导箱、DFXY-SY-ZYGH）的（关键

工序）⁵在中国境内完成。

6.（表达性艺术心理辅导工具包、DFXY-EA）¹，生产厂为（上海耕育科教仪器有限

公司）²，厂址为（江苏省淮安市施河镇）。（表达性艺术心理辅导工具包、DFXY-EA）

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（表达性艺术心理辅导工具包、DFXY-EA）
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的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（表达性艺术心理辅导工具包、DFXY-EA）的（关

键工序）⁵在中国境内完成。

7.（课桌椅、单人可移动）¹，生产厂为（上海震雅实业有限公司）²，厂址为（上

海市嘉定区安亭镇园区路 350 号 1 幢、3幢、4幢、8幢）。（课桌椅、单人可移动）

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（课桌椅、单人可移动）的（关键

组件）⁴ 在中国境内生产。（课桌椅、单人可移动）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

8.（仪器柜、2000*900*400）¹，生产厂为（上海震雅实业有限公司）²，厂址为（上

海市嘉定区安亭镇园区路 350 号 1 幢、3幢、4幢、8幢）。（仪器柜、2000*900*400）

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（仪器柜、2000*900*400）的（关

键组件）⁴ 在中国境内生产。（仪器柜、2000*900*400）的（关键工序）⁵在中国境内

完成。

9.（音响、12 寸）¹，生产厂为（广州飞达音响有限公司）²，厂址为（广州市花

都区炭步飞达工业园）。（音响、12 寸）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比

例）³。（音响、12 寸）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（音响、12 寸）的（关键

工序）⁵在中国境内完成。

10.（秒表、电子式 JD-2II）¹，生产厂为（上海金雀表业有限公司）²，厂址为（上

海市长宁区延安西路 1228 弄 2 号 22I）。（秒表、电子式 JD-2II）的中国境内生产的

组件成本占比≥（规定比例）³。（秒表、电子式 JD-2II）的（关键组件）⁴ 在中国境

内生产。（秒表、电子式 JD-2II）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

11.（划线器、HXQ-3414）¹，生产厂为（河北金特力斯体育设施有限公司）²，厂

址为（定州市庞村镇西坂新村东边污水处理厂南侧）。（划线器、HXQ-3414）的中国境

内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（划线器、HXQ-3414）的（关键组件）⁴ 在

中国境内生产。（划线器、HXQ-3414）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

12.（记分牌、JFP001）¹，生产厂为（泰州市鸿运体育器材有限公司）²，厂址为

（江苏省泰州市海陵区姜高大道 499）。（记分牌、JFP001）的中国境内生产的组件成

本占比≥（规定比例）³。（记分牌、JFP001）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（记

分牌、JFP001）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

13.（记分牌、LFQ-2）¹，生产厂为（江苏金陵体育器材股份有限公司）²，厂址为

（江苏省张家港市南丰镇 11 号）。（记分牌、LFQ-2）的中国境内生产的组件成本占比

≥（规定比例）³。（记分牌、LFQ-2）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（记分牌、

LFQ-2）的（关键工序）⁵在中国境内完成。
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14.（钢卷尺、10m）¹，生产厂为（宁波得力工具有限公司）²，厂址为（浙江省宁

波市宁海县黄坛镇车站西路 128 号办公楼 2层）。（钢卷尺、10m）的中国境内生产的

组件成本占比≥（规定比例）³。（钢卷尺、10m）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。

（钢卷尺、10m）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

15.（86 寸触摸一体机、HD-86HT）¹，生产厂为（深圳市鸿合创新信息技术有限责

任公司）²，厂址为（深圳市坪山区坑梓街道沙田社区丹梓北路 1号鸿合大厦 1栋 A座

101 及整栋）。（86 寸触摸一体机、HD-86HT）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例）³。（86 寸触摸一体机、HD-86HT）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（86

寸触摸一体机、HD-86HT）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

16.（哨子、708）¹，生产厂为（南京中亚世纪体育文化有限责任公司）²，厂址为

（南京市白下区中山南路 309 号 7 楼）。（哨子、708）的中国境内生产的组件成本占

比≥（规定比例）³。（哨子、708）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（哨子、708）

的（关键工序）⁵在中国境内完成。

17.（立定跳远测试仪、JH-LDTYCSY）¹，生产厂为（常州继豪电子有限公司）²，

厂址为（江苏省常州市武进区牛塘镇虹西路 135 号）。（立定跳远测试仪、JH-LDTYCSY）

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（立定跳远测试仪、JH-LDTYCSY）

的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（立定跳远测试仪、JH-LDTYCSY）的（关键工序）

⁵在中国境内完成。

18.（仰卧起坐测试仪、JH-YWQZCSY）¹，生产厂为（常州继豪电子有限公司）²，

厂址为（江苏省常州市武进区牛塘镇虹西路 135 号）。（仰卧起坐测试仪、JH-YWQZCSY）

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（仰卧起坐测试仪、JH-YWQZCSY）

的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（仰卧起坐测试仪、JH-YWQZCSY）的（关键工序）

⁵在中国境内完成。

19.（坐位体前屈测试仪、JH-ZWTQQCSY）¹，生产厂为（常州继豪电子有限公司）²，

厂址为（江苏省常州市武进区牛塘镇虹西路 135 号）。（坐位体前屈测试仪、JH-ZWTQQCSY）

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（坐位体前屈测试仪、JH-ZWTQQCSY）

的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（坐位体前屈测试仪、JH-ZWTQQCSY）的（关键工

序）⁵在中国境内完成。

20.（肺活量测试仪、JH-FHLCSY）¹，生产厂为（常州继豪电子有限公司）²，厂址

为（江苏省常州市武进区牛塘镇虹西路 135 号）。（肺活量测试仪、JH-FHLCSY）的中

国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（肺活量测试仪、JH-FHLCSY）的（关键
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组件）⁴ 在中国境内生产。（肺活量测试仪、JH-FHLCSY）的（关键工序）⁵在中国境内

完成。

21.（接力棒、HB-88）¹，生产厂为（宁波海博科教仪器有限公司）²，厂址为（宁

波市北仑区霞浦宏霞路 19 号）。（接力棒、HB-88）的中国境内生产的组件成本占比≥

（规定比例）³。（接力棒、HB-88）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（接力棒、HB-88）

的（关键工序）⁵在中国境内完成。

22.（篮球队员犯规次数牌、LQE001）¹，生产厂为（上海福冉体育用品有限公司）

²，厂址为（上海市长宁区玉屏南路 156 号）。（篮球队员犯规次数牌、LQE001）的中

国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（篮球队员犯规次数牌、LQE001）的（关

键组件）⁴ 在中国境内生产。（篮球队员犯规次数牌、LQE001）的（关键工序）⁵在中

国境内完成。

23.（排球记分牌、JFP002）¹，生产厂为（上海福冉体育用品有限公司）²，厂址

为（上海市长宁区玉屏南路 156 号）。（排球记分牌、JFP002）的中国境内生产的组件

成本占比≥（规定比例）³。（排球记分牌、JFP002）的（关键组件）⁴ 在中国境内生

产。（排球记分牌、JFP002）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

24.（排球标志杆、BZ012）¹，生产厂为（上海福冉体育用品有限公司）²，厂址为

（上海市长宁区玉屏南路 156 号）。（排球标志杆、BZ012）的中国境内生产的组件成

本占比≥（规定比例）³。（排球标志杆、BZ012）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。

（排球标志杆、BZ012）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

25.（足球裁判旗、JB-015）¹，生产厂为（义乌市剑邦体育用品有限公司）²，厂

址为（浙江省金华市义乌市江东街道通宝路 232 号）。（足球裁判旗、JB-015）的中国

境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（足球裁判旗、JB-015）的（关键组件）

⁴ 在中国境内生产。（足球裁判旗、JB-015）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

26.（足球记分牌、JFP001）¹，生产厂为（泰州市鸿运体育器材有限公司）²，厂

址为（江苏省泰州市海陵区姜高大道 499）。（足球记分牌、JFP001）的中国境内生产

的组件成本占比≥（规定比例）³。（足球记分牌、JFP001）的（关键组件）⁴ 在中国

境内生产。（足球记分牌、JFP001）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

27.（足球换人牌、ZQE001）¹，生产厂为（上海福冉体育用品有限公司）²，厂址

为（上海市长宁区玉屏南路 156 号）。（足球换人牌、ZQE001）的中国境内生产的组件

成本占比≥（规定比例）³。（足球换人牌、ZQE001）的（关键组件）⁴ 在中国境内生

产。（足球换人牌、ZQE001）的（关键工序）⁵在中国境内完成。
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28.（足球标志盘、BZ003）¹，生产厂为（上海福冉体育用品有限公司）²，厂址为

（上海市长宁区玉屏南路 156 号）。（足球标志盘、BZ003）的中国境内生产的组件成

本占比≥（规定比例）³。（足球标志盘、BZ003）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。

（足球标志盘、BZ003）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

29.（乒乓球台、彩虹台）¹，生产厂为（上海红双喜股份有限公司）²，厂址为（上

海市制造局路 258 号）。（乒乓球台、彩虹台）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例）³。（乒乓球台、彩虹台）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（乒乓球台、

彩虹台）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

30.（智能篮球发球机、S6829）¹，生产厂为（东莞市斯波阿斯体育用品科技有限

公司）²，厂址为（广东省东莞市虎门镇赤岗富马一路 16 号 1 栋）。（智能篮球发球机、

S6829）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（智能篮球发球机、S6829）

的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（智能篮球发球机、S6829）的（关键工序）⁵在中

国境内完成。

31.（体重秤、120Kg）¹，生产厂为（常州市武进衡器有限公司）²，厂址为（常州

市武进区雪堰镇莘村雪马路 6号）。（体重秤、120Kg）的中国境内生产的组件成本占

比≥（规定比例）³。（体重秤、120Kg）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（体重秤、

120Kg）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

32.（敷料缸、Φ141*130）¹，生产厂为（南京华瑞医疗器械有限公司）²，厂址为

（南京市鼓楼区幕府西路 4号）。（敷料缸、Φ141*130）的中国境内生产的组件成本

占比≥（规定比例）³。（敷料缸、Φ141*130）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（敷

料缸、Φ141*130）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

33.（医用镊子、直无勾 14cm）¹，生产厂为（上海三友医疗外科器材有限公司）²，

厂址为（上海市嘉定区嘉唐公路 1988 号）。（医用镊子、直无勾 14cm）的中国境内生

产的组件成本占比≥（规定比例）³。（医用镊子、直无勾 14cm）的（关键组件）⁴ 在

中国境内生产。（医用镊子、直无勾 14cm）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

34.（医用剪刀、直圆 14cm）¹，生产厂为（上海三友医疗外科器材有限公司）²，

厂址为（上海市嘉定区嘉唐公路 1988 号）。（医用剪刀、直圆 14cm）的中国境内生产

的组件成本占比≥（规定比例）³。（医用剪刀、直圆 14cm）的（关键组件）⁴ 在中国

境内生产。（医用剪刀、直圆 14cm）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

35.（棉球缸、Φ90*90）¹，生产厂为（南京华瑞医疗器械有限公司）²，厂址为（南

京市鼓楼区幕府西路 4号）。（棉球缸、Φ90*90）的中国境内生产的组件成本占比≥
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（规定比例）³。（棉球缸、Φ90*90）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（棉球缸、

Φ90*90）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

36.（器械缸、Φ64*157）¹，生产厂为（南京华瑞医疗器械有限公司）²，厂址为

（南京市鼓楼区幕府西路 4号）。（器械缸、Φ64*157）的中国境内生产的组件成本占

比≥（规定比例）³。（器械缸、Φ64*157）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（器

械缸、Φ64*157）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

37.（冰袋（垫）、250g）¹，生产厂为（上海创始医疗科技（集团）股份有限公司）

²，厂址为（上海市青浦区章练塘路 388 号）。（冰袋（垫）、250g）的中国境内生产

的组件成本占比≥（规定比例）³。（冰袋（垫）、250g）的（关键组件）⁴ 在中国境

内生产。（冰袋（垫）、250g）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

38.（落地蛇行灯（换药灯）、软管可弯曲，可升降高度）¹，生产厂为（江苏远燕

医疗设备有限公司）²，厂址为（江苏省镇江市丹阳市陵口镇丹东工业园）。（落地蛇

行灯（换药灯）、软管可弯曲，可升降高度）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定

比例）³。（落地蛇行灯（换药灯）、软管可弯曲，可升降高度）的（关键组件）⁴ 在

中国境内生产。（落地蛇行灯（换药灯）、软管可弯曲，可升降高度）的（关键工序）

⁵在中国境内完成。

39.（诊察凳、Φ300*480-650）¹，生产厂为（上海劲拓医疗器械有限公司）²，厂

址为（上海市奉贤区青村镇南奉公路 3139 号）。（诊察凳、Φ300*480-650）的中国境

内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（诊察凳、Φ300*480-650）的（关键组件）

⁴ 在中国境内生产。（诊察凳、Φ300*480-650）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

40.（升降讲台、1500*550*750-900）¹，生产厂为（上海震雅实业有限公司）²，

厂址为（上海市嘉定区安亭镇园区路 350 号 1 幢、3幢、4幢、8幢）。（升降讲台、

1500*550*750-900）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（升降讲台、

1500*550*750-900）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（升降讲台、1500*550*750-900）

的（关键工序）⁵在中国境内完成。

41.（升降课桌椅、600*420*升降）¹，生产厂为（上海震雅实业有限公司）²，厂

址为（上海市嘉定区安亭镇园区路 350 号 1 幢、3幢、4幢、8幢）。（升降课桌椅、

600*420*升降）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（升降课桌椅、600*420*

升降）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（升降课桌椅、600*420*升降）的（关键工

序）⁵在中国境内完成。

42.（书写板椅、610*550*870）¹，生产厂为（上海震雅实业有限公司）²，厂址为

（上海市嘉定区安亭镇园区路 350 号 1 幢、3幢、4幢、8幢）。（书写板椅、610*550*870）
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的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（书写板椅、610*550*870）的（关

键组件）⁴ 在中国境内生产。（书写板椅、610*550*870）的（关键工序）⁵在中国境内

完成。

43.（巡政课堂光能板、TB-26GN）¹，生产厂为（深圳市鸿合创新信息技术有限责

任公司）²，厂址为（深圳市坪山区坑梓街道沙田社区丹梓北路 1号鸿合大厦 1栋 A座

101 及整栋）。（巡政课堂光能板、TB-26GN）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例）³。（巡政课堂光能板、TB-26GN）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（巡政

课堂光能板、TB-26GN）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

44.（巡政课堂 ai 分析录制模块、HL-ZC0800）¹，生产厂为（深圳市鸿合创新信息

技术有限责任公司）²，厂址为（深圳市坪山区坑梓街道沙田社区丹梓北路 1号鸿合大

厦 1栋 A座 101 及整栋）。（巡政课堂 ai 分析录制模块、HL-ZC0800）的中国境内生产

的组件成本占比≥（规定比例）³。（巡政课堂 ai 分析录制模块、HL-ZC0800）的（关

键组件）⁴ 在中国境内生产。（巡政课堂 ai 分析录制模块、HL-ZC0800）的（关键工序）

⁵在中国境内完成。

45.（机械云台摄像机、HL-SC700U）¹，生产厂为（深圳市鸿合创新信息技术有限

责任公司）²，厂址为（深圳市坪山区坑梓街道沙田社区丹梓北路 1号鸿合大厦 1栋 A

座 101 及整栋）。（机械云台摄像机、HL-SC700U）的中国境内生产的组件成本占比≥

（规定比例）³。（机械云台摄像机、HL-SC700U）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。

（机械云台摄像机、HL-SC700U）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

46.（巡政课堂音频采集处理器、HL-PJ99M3）¹，生产厂为（深圳市鸿合创新信息

技术有限责任公司）²，厂址为（深圳市坪山区坑梓街道沙田社区丹梓北路 1号鸿合大

厦 1栋 A座 101 及整栋）。（巡政课堂音频采集处理器、HL-PJ99M3）的中国境内生产

的组件成本占比≥（规定比例）³。（巡政课堂音频采集处理器、HL-PJ99M3）的（关键

组件）⁴ 在中国境内生产。（巡政课堂音频采集处理器、HL-PJ99M3）的（关键工序）⁵

在中国境内完成。

47.（声音采集分析处理模块、HL-HD1616）¹，生产厂为（深圳市鸿合创新信息技

术有限责任公司）²，厂址为（深圳市坪山区坑梓街道沙田社区丹梓北路 1号鸿合大厦

1栋 A座 101 及整栋）。（声音采集分析处理模块、HL-HD1616）的中国境内生产的组

件成本占比≥（规定比例）³。（声音采集分析处理模块、HL-HD1616）的（关键组件）

⁴ 在中国境内生产。（声音采集分析处理模块、HL-HD1616）的（关键工序）⁵在中国境

内完成。
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48.（吸顶喇叭、HA-SD01）¹，生产厂为（深圳市鸿合创新信息技术有限责任公司）

²，厂址为（深圳市坪山区坑梓街道沙田社区丹梓北路 1号鸿合大厦 1栋 A座 101 及整

栋）。（吸顶喇叭、HA-SD01）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（吸

顶喇叭、HA-SD01）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（吸顶喇叭、HA-SD01）的（关

键工序）⁵在中国境内完成。

49.（巡政课堂资源管理平台、录播管理软件 V5）¹，生产厂为（深圳市鸿合创新

信息技术有限责任公司）²，厂址为（深圳市坪山区坑梓街道沙田社区丹梓北路 1号鸿

合大厦 1栋 A座 101 及整栋）。（巡政课堂资源管理平台、录播管理软件 V5）的中国

境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（巡政课堂资源管理平台、录播管理软件

V5）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（巡政课堂资源管理平台、录播管理软件 V5）

的（关键工序）⁵在中国境内完成。

50.（巡政课堂 AI 智能一体机、HD-86KP）¹，生产厂为（深圳市鸿合创新信息技术

有限责任公司）²，厂址为（深圳市坪山区坑梓街道沙田社区丹梓北路 1号鸿合大厦 1

栋 A座 101 及整栋）。（巡政课堂 AI 智能一体机、HD-86KP）的中国境内生产的组件成

本占比≥（规定比例）³。（巡政课堂 AI 智能一体机、HD-86KP）的（关键组件）⁴ 在

中国境内生产。（巡政课堂 AI 智能一体机、HD-86KP）的（关键工序）⁵在中国境内完

成。

51.（无线展台、HZ-G7F）¹，生产厂为（深圳市鸿合创新信息技术有限责任公司）

²，厂址为（深圳市坪山区坑梓街道沙田社区丹梓北路 1号鸿合大厦 1栋 A座 101 及整

栋）。（无线展台、HZ-G7F）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（无

线展台、HZ-G7F）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（无线展台、HZ-G7F）的（关键

工序）⁵在中国境内完成。

52.（教师 AI 备课库及授课平台、ZK-V1）¹，生产厂为（深圳市鸿合创新信息技术

有限责任公司）²，厂址为（深圳市坪山区坑梓街道沙田社区丹梓北路 1号鸿合大厦 1

栋 A座 101 及整栋）。（教师 AI 备课库及授课平台、ZK-V1）的中国境内生产的组件成

本占比≥（规定比例）³。（教师 AI 备课库及授课平台、ZK-V1）的（关键组件）⁴ 在

中国境内生产。（教师 AI 备课库及授课平台、ZK-V1）的（关键工序）⁵在中国境内完

成。

53.（讲台、HJ-ZM63G）¹，生产厂为（深圳市鸿合创新信息技术有限责任公司）²，

厂址为（深圳市坪山区坑梓街道沙田社区丹梓北路 1号鸿合大厦 1栋 A座 101 及整栋）。

（讲台、HJ-ZM63G）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（讲台、HJ-ZM63G）

84



的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（讲台、HJ-ZM63G）的（关键工序）⁵在中国境内

完成。

54.（辅材、配套）¹，生产厂为（深圳市鸿合创新信息技术有限责任公司）²，厂

址为（深圳市坪山区坑梓街道沙田社区丹梓北路 1号鸿合大厦 1栋 A座 101 及整栋）。

（辅材、配套）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（辅材、配套）的

（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（辅材、配套）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

55.（公寓床、2080*960*2100）¹，生产厂为（上海震雅实业有限公司）²，厂址为

（上海市嘉定区安亭镇园区路 350 号 1 幢、3幢、4幢、8幢）。（公寓床、2080*960*2100）

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（公寓床、2080*960*2100）的（关

键组件）⁴ 在中国境内生产。（公寓床、2080*960*2100）的（关键工序）⁵在中国境内

完成。

56.（学生椅、450*520*780）¹，生产厂为（上海震雅实业有限公司）²，厂址为（上

海市嘉定区安亭镇园区路 350 号 1 幢、3幢、4幢、8幢）。（学生椅、450*520*780）

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（学生椅、450*520*780）的（关键

组件）⁴ 在中国境内生产。（学生椅、450*520*780）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

57.（86 寸触摸一体机、HD-86HT）¹，生产厂为（深圳市鸿合创新信息技术有限责

任公司）²，厂址为（深圳市坪山区坑梓街道沙田社区丹梓北路 1号鸿合大厦 1栋 A座

101 及整栋）。（86 寸触摸一体机、HD-86HT）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例）³。（86 寸触摸一体机、HD-86HT）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（86

寸触摸一体机、HD-86HT）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

58.（无线投影宝、Y100）¹，生产厂为（深圳市宝疆科技有限公司）²，厂址为（深

圳市宝安区 39 区海乐路华丰新安青年创业孵化基地 2期 B座 401）。（无线投影宝、

Y100）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（无线投影宝、Y100）的（关

键组件）⁴ 在中国境内生产。（无线投影宝、Y100）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

59.（六类非屏蔽双绞线、CAT6）¹，生产厂为（上海汇海信息科技股份有限公司）

²，厂址为（上海市松江区曹农路 488 号 9 幢）。（六类非屏蔽双绞线、CAT6）的中国

境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（六类非屏蔽双绞线、CAT6）的（关键组

件）⁴ 在中国境内生产。（六类非屏蔽双绞线、CAT6）的（关键工序）⁵在中国境内完

成。

60.（24 口六类配线架、L0096024）¹，生产厂为（上海博勒信息科技有限公司）²，

厂址为（上海市金山工业区亭卫公路 6495 弄 168 号 5 幢（时兴园区））。（24 口六类

配线架、L0096024）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（24 口六类配
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线架、L0096024）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（24 口六类配线架、L0096024）

的（关键工序）⁵在中国境内完成。

61.（六类跳线、L6086003）¹，生产厂为（上海博勒信息科技有限公司）²，厂址

为（上海市金山工业区亭卫公路 6495 弄 168 号 5 幢（时兴园区））。（六类跳线、L6086003）

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（六类跳线、L6086003）的（关键

组件）⁴ 在中国境内生产。（六类跳线、L6086003）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

62.（单口面板、L0090801）¹，生产厂为（上海博勒信息科技有限公司）²，厂址

为（上海市金山工业区亭卫公路 6495 弄 168 号 5 幢（时兴园区））。（单口面板、L0090801）

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（单口面板、L0090801）的（关键

组件）⁴ 在中国境内生产。（单口面板、L0090801）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

63.（六类信息模块、L6080601）¹，生产厂为（上海博勒信息科技有限公司）²，

厂址为（上海市金山工业区亭卫公路 6495 弄 168 号 5 幢（时兴园区））。（六类信息

模块、L6080601）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（六类信息模块、

L6080601）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（六类信息模块、L6080601）的（关键

工序）⁵在中国境内完成。

64.（外语听说考场强电配电箱、定制）¹，生产厂为（上海博勒信息科技有限公司）

²，厂址为（上海市金山工业区亭卫公路 6495 弄 168 号 5 幢（时兴园区））。（外语听

说考场强电配电箱、定制）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（外语

听说考场强电配电箱、定制）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（外语听说考场强电

配电箱、定制）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

65.（外语听说考场强电线缆、BV4）¹，生产厂为（上海起帆电缆股份有限公司）²，

厂址为（上海市金山区张堰镇振康路 238 号）。（外语听说考场强电线缆、BV4）的中

国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（外语听说考场强电线缆、BV4）的（关

键组件）⁴ 在中国境内生产。（外语听说考场强电线缆、BV4）的（关键工序）⁵在中国

境内完成。

66.（外语听说考场强电插座、强电插座）¹，生产厂为（公牛集团股份有限公司）

²，厂址为（浙江省宁波市慈溪市观海卫镇工业园西区观附南路 258 号）。（外语听说

考场强电插座、强电插座）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（外语

听说考场强电插座、强电插座）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（外语听说考场强

电插座、强电插座）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

67.（外语听说考场强弱电桥架、100*50mm）¹，生产厂为（上海岐肃金属材料有限

公司）²，厂址为（上海市嘉定区方德路 159-1 号）。（外语听说考场强弱电桥架、100*50mm）
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的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（外语听说考场强弱电桥架、100*50mm）

的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（外语听说考场强弱电桥架、100*50mm）的（关键

工序）⁵在中国境内完成。

68.（UPS 输出电缆、YJV3*2.5）¹，生产厂为（上海起帆电缆股份有限公司）²，

厂址为（上海市金山区张堰镇振康路 238 号）。（UPS 输出电缆、YJV3*2.5）的中国境

内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（UPS 输出电缆、YJV3*2.5）的（关键组件）

⁴ 在中国境内生产。（UPS 输出电缆、YJV3*2.5）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

69.（10 号槽钢框架、4.5CM）¹，生产厂为（上海岐肃金属材料有限公司）²，厂

址为（上海市嘉定区方德路 159-1 号）。（10 号槽钢框架、4.5CM）的中国境内生产的

组件成本占比≥（规定比例）³。（10 号槽钢框架、4.5CM）的（关键组件）⁴ 在中国

境内生产。（10 号槽钢框架、4.5CM）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

70.（六类非屏蔽双绞线、CAT6）¹，生产厂为（上海汇海信息科技股份有限公司）

²，厂址为（上海市松江区曹农路 488 号 9 幢）。（六类非屏蔽双绞线、CAT6）的中国

境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（六类非屏蔽双绞线、CAT6）的（关键组

件）⁴ 在中国境内生产。（六类非屏蔽双绞线、CAT6）的（关键工序）⁵在中国境内完

成。

71.（24 口六类配线架、L0096024）¹，生产厂为（上海博勒信息科技有限公司）²，

厂址为（上海市金山工业区亭卫公路 6495 弄 168 号 5 幢（时兴园区））。（24 口六类

配线架、L0096024）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（24 口六类配

线架、L0096024）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（24 口六类配线架、L0096024）

的（关键工序）⁵在中国境内完成。

72.（六类跳线、L6086003）¹，生产厂为（上海博勒信息科技有限公司）²，厂址

为（上海市金山工业区亭卫公路 6495 弄 168 号 5 幢（时兴园区））。（六类跳线、L6086003）

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（六类跳线、L6086003）的（关键

组件）⁴ 在中国境内生产。（六类跳线、L6086003）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

73.（电源线、RVV2*1.0）¹，生产厂为（上海汇海信息科技股份有限公司）²，厂

址为（上海市松江区曹农路 488 号 9 幢）。（电源线、RVV2*1.0）的中国境内生产的组

件成本占比≥（规定比例）³。（电源线、RVV2*1.0）的（关键组件）⁴ 在中国境内生

产。（电源线、RVV2*1.0）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

74.（单口面板、L0090801）¹，生产厂为（上海博勒信息科技有限公司）²，厂址

为（上海市金山工业区亭卫公路 6495 弄 168 号 5 幢（时兴园区））。（单口面板、L0090801）
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的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（单口面板、L0090801）的（关键

组件）⁴ 在中国境内生产。（单口面板、L0090801）的（关键工序）⁵在中国境内完成。

75.（六类信息模块、L6080601）¹，生产厂为（上海博勒信息科技有限公司）²，

厂址为（上海市金山工业区亭卫公路 6495 弄 168 号 5 幢（时兴园区））。（六类信息

模块、L6080601）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）³。（六类信息模块、

L6080601）的（关键组件）⁴ 在中国境内生产。（六类信息模块、L6080601）的（关键

工序）⁵在中国境内完成。

本公司（单位）对上述声明内容的真实性负责。如有虚假，愿承担相应法律责任。

公司（单位） 名称（盖章）：上海市教育技术装备服务中心有限公司

日期：2026 年 8 月 21 日

一、填写说明

1.产品如有型号，请在“产品名称”栏一并填写。

2.生产厂名与厂址应与生产厂营业执照载明的相关信息保持一致。

3.该产品的中国境内生产的组件成本占比相关要求实施前，“规定比例”栏可不填，

下同。

4.该产品的关键组件要求实施前，“关键组件”栏可不填，下同。

5.该产品的关键工序要求实施前，“关键工序”栏可不填，下同。

二、特别提示

1.根据《国务院办公厅关于在政府采购中实施本国产品标准及相关政策的通知》（国

办发〔2025〕34 号）的规定，本国产品应当符合以下条件：①在中国境内生产，即在

中华人民共和国关境内实现从原材料、组件到产品的属性改变；②在中国境内生产的组

件成本占比达到规定比例（暂未实施）；③特定产品的关键组件、关键工序符合相关要

求（暂未实施）。

在分产品的中国境内生产的组件成本占比，以及对特定产品的关键组件、关键工序

相关要求实施前，符合在中国境内生产条件的产品在政府采购活动中视同本国产品。

2.投标人应完整、准确填写产品名称、型号（如有）、生产厂名及厂址，并与投标

文件中提供的相应产品信息保持一致。

3.采购项目或者采购包适用本国产品标准且中标供应商提供本国产品的，随中标结

果同时公告中标供应商提供的《关于符合本国产品标准的声明函》或有关证明文件。
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关于符合本国产品标准的成本占比的承诺函

本公司（单位） 郑重承诺 ，根据《国务院办公厅关于在政府采购中实施本国产品

标准及相关政策的通知》（国办发〔2025〕 34 号） 的规定 ，本公司（单位） 为 本

项 目/包件**（多包件时请填写包件号） 提供的符合本国产品标准的产品成本之和占

提供的全部产品成本之和的比例达到 80%以上。

本公司（单位）对上述承诺内容的真实性负责。如有虚假，愿承担相应法律责任。

公司（单位） 名称（盖章）：上海市教育技术装备服务中心有限公司

日期：2026 年 8 月 21 日
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